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提局 丨几械设备移动性能

一段时问以来 ， 机床设缶制造商们开始认 ｉ） ｌ到 ／碳纤维增强材料产品的巨大潜力 。 本文将会

介绍液压技术专业制造商利用 ＣＦＫ 碳纤维增强材料制造的液压缸能够给用户带来什么样的好处 。

文 丨 Ｔｕｂ ｉｎｇ
ｅｎ

Ｉ Ｋ
技术角度来看 ，

Ｈ ｅ ｒ ｂ ｅ ｒ ｔＨ ａ ｎ ｃ ｈ ｅ ｎ造的液压缸重量轻了８０％ ， 有着更高的式仪器设备 、 特种机床设备制造 、 测试和

有限两合公司 利用 Ｃ ＦＫ 碳纤维增抗弯强度 、 更低的延伸率以及更耐腐蚀 、 检验设备 中这种液压缸也有着广泛 的应

强材料制造 Ｈ －Ｃ ＦＫ 液压缸是开辟了
一

条没有磁性 。 与金属材料的液压缸相 比较 ， 用 。
Ｈ ａｎ ｃ ｈ ｅｎ 公司计划在其他领域中继续

全新的生产 制造途径 ， 同 时也敲开了进它 消耗的能源只有金属油缸的
一

半 。 不开拓这种液压缸的新市场 ， 从油缸直径 、

入其他市场的大 门 。
Ｈ －Ｃ ＦＫ 是 Ｈａｎ ｃ ｈ ｅ ｎ仅适合于移动式 和 固定式 的 液压设备 ， 长度等方面增加 Ｈ －ＣＦＫ 碳纤维增强材料

公司 自 主研发 的 、 基于具有高承载能力而且开辟了全新的应用领域 。液压缸的品种和型号 。 这些产品可以按照

碳纤维增强材料 Ｃ Ｆ Ｋ 基础之上的合成材 单件和小批量的方式供货 。

料 ， 是
一

种非常特殊的材料 。Ｈ －

Ｃ ＦＫ 产品系歹 ！Ｊ
：＾越来越多增加产品 品种 的工作涉及到金属末

与传统液压缸材料相 比较 ， 它有着Ｈ － ＣＦＫ 碳纤维增强液压缸还可 以在端的活塞杆 、 钢管及连接 固定件 。 检验

非常突 出 的优点 ： 利 用 Ｈ ａ ｎ ｃ ｈ ｅ ｎ 公司 自许多领域 中使用 ， 如游艇制造 、 起重设备技术领域所需的 Ｈ －ＣＦＫ 材料活塞杆现在

主研发的工艺能够把金属材料与 Ｃ Ｆ Ｋ 碳类的移动式工程机械 、 农业机械 、 升降工可 以在产 品配置器
“

Ｈ ａｋ ｏ

”

中 从
“

３ ２ ０

纤维增强材料有机 的结合在
一

起 ， 制成作台以及摩托车等 ， 都有使用碳纤维增强系 列检验用 液压缸
”

中选择 ， 在产 品配

强度非常高的零部件 。 用 Ｈ －ＣＦＫ 材料制材料液压缸的项 目 和想法 。 同样 ， 在便携置器 Ｍｋ ｏ 中集成了选择 Ｈ －Ｃ ＦＫ 活塞杆
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时所需的所有计算工具 。 这样可 以计算液压缸的动态载荷和静 ．

Ｐ
态设计 ， 也可舰航麟較纖喊舰Ｓ ｔｔ

■

獅麵量 。＿
Ｈ －Ｃ Ｆ Ｋ 材料获得了２０ １ ５ 年度 Ｅ ｓ ｓ ｌ ｉ ｎ

ｇ
ｅｎ躯创新大奖第ｙ

％
一

名 。 特别值得称道的是 ： ｉ

＊ 加工制 造 ： 利 用 各 向 异性材料制造 ３ｄ 空 间 承受高载 Ｌ Ｊ ｖ ；１

荷的零部件 （ 图 １
） 。 这要求 Ｃ Ｆ Ｋ 碳纤维增强材料要按照各种ｆ ｔ

＂

ｖ
＼

不同 的要求断餅 ， 根撕需獅不 目敵魏 、 抗％强 ｊｆｆＭ
度要求设计好每－层碳纤维材料的位置 、 层数和碳纤维种类 。

因此 ， 公司设计了合适的计算模翻合适的生产工艺 ，

■ｍ咖雌疏 １ １

一
？Ｃ ＦＫ 碳纤维增强材料 与 金属 材 料 之 间 很 尚 的结合力

則 在敝 ｈ ｅ ｎ 公司里就是这样生产 Ｈ Ｃ Ｆ Ｋ 碳纤维增强材料零件的 ， 这

度 ： 因 为在安装 Ｈ －Ｃ Ｆ Ｋ 液压缸时常常要用 到金属类的工具 ，种生产工艺能够满足用户的特殊需要

在液压缸零件碳纤维材料层处不应有传递力 的螺纹或者孔 。
＇

Ｈａｎ ｃｈｅｎ 公司 利用 自主开发的工艺在活塞杆的生产过程 中把金

腿料件
“

嵌人
”

麵纤维材料层 中 （ 图 ２ ） 。 因 为传统的粘 ^
接工艺使酣雜雕較艇雜ｍ細鋪 。二

能对这样的材料进行机械精密加工 。 而坚硬 、 密 闭麵磨的 ；

有碳粒所密封 。

ｍｍ〇９ＳＩ Ｉ Ｊ

非磁化性能实现抗干扰运行

作为
一

种非磁性材料 ， 这种新材料保证 了 无干扰 、 无故

障的生产过程 以及活塞杆无磨损的在磁场环境 中 伸缩 。 另
一？３

个应用实例是 ： 汽车试验台 中使用 的 Ｈ －Ｃ Ｆ Ｋ 材料圆辊 。 这种

Ｈ －Ｃ ＦＫ 碳纤维增强材料圆辊的长度为 ５ ０ ０ ｍｍ
、 直径 ２ ５ ０ ｍｍ

，了新的可能性 ： 新的涂层技术可以成为活塞杆镀铬层的替代解

每分钟转速 ３ ０ ００ 转 。
Ｈ －Ｃ ＦＫ 材料圆辊明显更低的质量对汽车决方案 。 在检测技术领域 中 ，

Ｈ －Ｃ Ｆ Ｋ 碳纤维增强材料对温度的

试验台性能的优化有着非常重要的帮助 ， 原则上重新优化 了不敏感特性是提高检测精度的
一

个最大优势 ： 有着特殊碳纤维

试验台 的设计 （ 图 ３
） 。缠绕结构的 Ｈ －Ｃ ＦＫ 材料玻璃尺已经用于行程缓冲器 中 。 这是 由

也就是说 ：
Ｈ －Ｃ ＦＫ 碳纤维增强材料的研发还在继续 。 承Ｈ ａ ｎ ｃ ｈ ｅ ｎ 公司研发的两端带有螺纹的机床设备用杆件 。 其他的

载能力和很高的压力都要求研发人员继续努力 ， 实现大尺寸零新产品 ， 如 Ｈ －Ｃ ＦＫ 材料的弯杆 、 转向拉杆等也都在设计试验中 。

部件的需求 。 涂层技术也在碳纤维增强材料零部件研发 中提供

？
＇

满 ＪＥ ｉＳ ｉ十圖綱ＡＭ ｆｌｍ思 ｓ§

“

作为
－

－

种新材料的研 发单位和生产企业 ， 我 们必须彻底

＿＿ＪＪＨＨＢ
ｐ
ＬＬＪ改变 自 己麵有思路 。 我廳綱设计卿細 人 员带着他们

［

春
Ｉ
？ ！

１－ ［

０ｉｆ＿的要求到我们这里来 。 而他 们能够得到的答复将会是 ： 虽然都

麵东西 ， 丨餓雛雜计棚造疏
”

Ｈ ａ ｎ ｅ ｈ ｅ ｎ 公司市场
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５▲
▲

’

Ｌ
＂

部经理Ｓ ａ ｒａｈＢａ ｓ ｓ ｌ ｅｒ 女士麵。

与此同时 ，
Ｈ ａ ｎ ｃ ｈ ｅ ｎ 公司也在不断地 、 系统地扩大其适合

ｋｊ

＇ 于酿臓湖产縣种 。 其 巾不乏按麵 户特殊需求为单
－

设备研发和生产制造的单件 、 小批删 Ｈ －Ｃ Ｆ Ｋ 碳纤维增强材

料零部件 。 也包括在汽车轻領 ： 化 （ 全混合动 力和 电 力驱动 的 ）

图 １ 利 用这
－

生产制造系统可以制造出含有金Ｓ端件的 、 能够在 ３Ｄ 空Ｒ ａ ｔ ｉ ｏＤ ｒ ｉ ｖ ｅ ｒ 项 目 中 ，
Ｈ －Ｃ Ｆ Ｋ 材料为更紧凑 、 更轻 、 更局效的

间承受高强度载荷的零部件 汽车设计提供了新
１

的可能
＇

性 。 ＧＺ３

ｄ ｒ ｉｖｅ ． ｖｏ
ｇ
ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎｆｆｌｆ驱＾ ２ ０ １ ６

－

０４
．

ＭＭ现代制造３ １


