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真空泵

整体解决方案
对转速调节控制的冲击

住许多生产企收屮 ， 产生真空所消耗的能源是能量平衡的重要项 Ｕ 之一 。 因此 ， 产生

真空时的效率高低 敁得越来越重要 ， 但迄今为止真空泵节能运行的关键技术还没有 。

文 Ｚｓｏ ｌ ｔ Ｐｅ ｋｋｅ ｒ

胃 空发生器生产企业也在 关注能源泵生产企业的宣传广告和手册 中 ， 您可空泵与转速可调真空泵 的 比较 ３ 因 为在

利 用 效率这
一

话题 ， 尤其是 当 真以看到 如 下描述 ：

“

可 以节省高达 ５ 〇％很多应用 情况下 ， 生产过程对真空的需

空泵 的输入功率小于 ｌ ｋｗ 时 ， 按照每的能源
”

或者
“

可能节约高达 ６ ０％ 的能求是不断变化的 ， 这是可 以通过调整转

年 ７ ０ ００ 工作小时计算 ， 每年 可 以节约源
”

。 大多数这类数据的基础都是建立在速实现最大程度节能 的原 因所在 。 在转

１ ０ ０ ０ 多欧元的 电费 。 今天 ， 在某些真空假设的 比较基础之上 ： 即恒 定转速的真速可调的工作情况下 ， 真空泵只提供生

聊ｍａ
＇

统 ： 为保证肉类加工企业生产过程中 ， 由于下拉肉

食包装盒包装膜 、 各个肉食包装盒抽真空 、 去除包

＠＿ 装膜内空气中的氧时所需的真空度不同 ， 因此需要

使用这样的中央真空系统
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产过程 中实际需要的真空度 ， 而不是始刻 的抽 真 空流量有多

终如
－

的提供较高的真空度 。少 ？ 在 生 产 过程 中 这

一

－雜封魏 ■
“

．

ｇｊｉｕｒｔ

卜

非吊不同的选择ｆｅ；准吗 ？ｋ－碑黑
通过仔细检查您会 发现 ， 这

一

原理 （
２

） 真 空 度 ： 应
ｆ
－

ｓ

：

有着非常大的漏洞 ： 利用新的真空泵转 达 到 的 真 空 度 是 多 Ｊ

４ ？＾＼ ｜

｜

？
－

＇＇

Ｊ ？

速控制技术可 以直接根据生产过程对真 少 ？ 是否 有 不 同 真 空
１

 ？

空麵需求量进行调节 ， 酿并没有解 度的酬循环 ？■Ｈ
ｊ

；

ｆ

—

决所有的 问题 ，
既没有解决常规生产条⑶ 反应 时 间 ：

件下真空生产 中 的 问题 ， 也没有解决能 在有上述要求 时 ， 实
＇

源利用率的 问题 ， 尤其是真空栗在整个 现要求真空度 的反应

转速范 围 内都要按照相 同 的麵利 用率 速 度有 多 快 ？ （ 由 真

在同
一

转速运行时 。 空泵从静止状态 到 高
７＇

正确 的真空泵选择或者说正确 的真 速运行而带来的 ） 时间延迟是否可以接 可％入颗粒物并需要清除 ， 而选则 油润

空设备配置方式受了到许多 因素的影响 。 受 ？ 滑的真空泵 ？ 还是应生产工艺过程所决

无论是否涉及到 能源利 用率的 问题 ， 以 （
４

） 真空设备的安装地点 ： 真空泵定 ， 必须避免工作介质与被输送介质相

下几个方面是真空系统选择正确与否必 是集成在单 台生产设备或机床 中 ？ 还是 互接触而使用 干润滑的真空栗 ？

须注意和考虑的 问题 ：在车间里集 中运行 ？选择合适真空泵的其他标准和条件

（
１

） 真 空泵 的 抽 气 能 力 ： 各个 时 （
５

） 油润滑还是干运行 ： 由于存在主要取决于被输送介质 。 无论输送的是
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干燥 的还是潮湿的气体 、 水 蒸气 、 腐蚀 着非常重要的意义 。

性的还是爆燃性 的气体 ， 都要考虑職 ：

＇

Ｉ ＾ＳＳ

紐 。 明显减少

在生产实践中常常存在这样的情况 ： 所用真空泵的数量
｜猛

真空设备产生的真空超 出 了真空使用 设除 了 较 低 的 废 热和
＿ｐ

备 的需求 。 食 品工业企业 中 的食 品真空 冑 低 的 噪 声 ， 与 生 产车

包装 、 木材加工设备上的真空压紧■ 剛 离开来 的 中 央真Ｓ
＇

１爾 ＿ ｜

是典型的实例 。 此时 ， 根据企业规模大系统在企业的 生产 过程

１
、 和 屮 产 能 乃 ， 将 多 台 设 济 Ｍ 屮 央 屮 打 打 很 好 的 汗 放 忭 。

ｍ ！

系统连接在
一起是 非常有意 义的 。 在真这 就有 可 能实 现 无停机

空包装时 ， 与包装工作循环有关 的真空 时 间 的 维护保养 ， 在生

度峰值常常仅持续很短的 时 间 （ 图 １
） 。 产过程 中 无需安装工人

３Ｃ ａ，

板的

而真空压紧时则不
一定是十分之

一

秒这和维修 工 人 ，
这在卫生

么短 ， 木材加工机床要求在很长的 时间要求严格 的食 品 生产企

里能够保持稳定 、 可靠的大真空抽气量 。 业 中有着不可低估的优势 。 （ ３ ） 食 品包装 。
Ｗｏ ｌ ｆ香肠生产厂决

真空泵也 向 周 围散热 。 当使用 大型中央真空系统的最大优点是 ： 明显定采用 真空系统的集 中化管理 ， 以避免

或多 台真空泵时 ， 它们产生 的热量相 当减少 了所需真空泵的数量 ， 可 以根据生在生产环境 中对真空泵设备进行维护保

大 ， 需要散热或者像食 品工业那样用 辅产过程实 际需要的真空需求量控制真空养和清理 ， 提高能源利 用 效率 。 他们选

助 的冷却设备 来冷却降温 。 这种表面上设备的运行 。 这就能够节约大量的能源 ， 择了Ｂ ｕ ｓ ｃ ｈ 公司研发生产 的有着螺杆式

的劣势可 以通过合理的热能管理技术变明显降低真空泵设备的维护保养费用 。真空泵的 中央真空系统 。 这
一

中 央真空

不利为有利 ， 为企业的能源平衡带来积从接下来介绍 的最新实例 中 ， 能够系统包含三 台螺杆式真空泵和三台 罗 茨

极 的效果 ： 利 用 热能 回 收再利 用 把废热清楚的看到 中央真空 系统是如何从多方真空泵 。 它 的抽真空能力 明显 比原来所

利用起来 （ 图 ２
） 。 面节约能源的 。 用 的滑阀式真空泵更高 。 这些真空泵都

不 同类型的真空泵所产生 的噪声也 （
１

） 房 车 生 产 。 Ｓ ａ ｃ ｈ ｓ ｅ ｎ 州可 以根据生产过程的实 际需要随时开启

是完全不 同 的 。 辅助 的隔音措施能够降Ｎ ｅ ｕ ｓ ｔ ａ ｄ ｔ 市 的 Ｃ ａ
ｐ
ｒ ｏ ｎ 公 司 计 划 生 产或切断 ， 系统 中 的真空存储系统能够对

低这些噪声 ， 但不能避免噪声 。 出于劳Ｃ ａ ｒ ａ ｄ ｏ 牌 的 拖挂房车 和 Ｓ ｕ ｎ ｌ ｉ

ｇ
ｈ ｔ 牌 的突发 的真空需求进行补偿 ， 保证 了 真空

动保护 的原 因 ， 使用 何种真空泵 ？ 将它自 行式房车 。 他们在新建的 中 央真空站压力的恒定 。

们安装在什么位置 ？ 对降低噪声污染有里安 装 了 １ ２ 台 Ｋ ｌ ａ ｕ ｅ ｎ 真 空泵 。 现在 ，

．这 １ ２ 台真空泵负责为 ５ 个木材加工 中心决定真空系统能源利用率的

提供真空 ， 而原来每
一

加工 中心就需要因素

３ 台真空泵 。 尽管总的抽真空功率低于真空供应系统 中 的能源利 用率受到

ｉ十算 出 来 的 、 所有木材 加 工 中心所需的 许 多 因 素的 影响 。 当各个真空泵独立Ｓ

额定抽真空功率 ， 但仅需 １ ２ 台真空泵 中行时 ， 必须在选择真空技术时考虑大量

麵声
＇ ＂

￣

ＩｍＭ的五六 台就可以满足
一

般工况下所连接 与工作条件有关的标准 。 因 为在真空栗

木材加工 中心的真空度需求 （ 图 ３
） 。单独运行时能够节约多少能源是没有多

：

Ｉ （
２

） 肉类加工 。 汉堡市 的 肉 类加 工大意义的 。 要考虑总体情况和独特的基

厂 ３ １ （） １ ； １＾狐 有随任公司采用 真空 柿架条件 。 而 只有与真空技术 专家合

闕 ｊｊ

包装技术对新鲜 肉 制 品进行包装 。 过去 ， 作才有可能做到这些 。

｜ｉ？
ｊ

Ｋ ，ｗ 台包装设备各 由 ５ 台老式 、 串联的真当生产过程 中有多 台需要真空的设

Ｉ空泵提供真空包装所需的真空 。 现在 ， 备工作时 ， 中央真空系统是理想的解决

这 １ ０ 台分散配置的老式真空设备被 中央方案 。 它不仅能够在能源 利用率方面实

图 ２ 由滑阀式真空泵和罗茨真空泵组成的 中央真空 系统 中 的 四 台 罗茨真空泵和 ４ 台滑现优化 ， 而且可 以在企业的 日 常生产工

＿錢＿ 。 ― 巾戀雜 帽議碰 ， 在娜经济平衡

抽取用于建筑物采暖 的输入功率比原来减少了９ ．９ ｋＷ
。方面提供独到 的优势 。 ｆ ｋＶ ｋ ｉ ｌ
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