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伺服电动机

耗时的参数赋值已经成为过去时

快速的设侪调试 、 很高的生产能 力和最高的安全可靠性 ， 这些都是新型佝服电动机研

发的 目标 。 新型伺服电动机的用户可以从快速的安装调试以及在最短的时间 内将机床设备

投放市场中获得不菲的收益 。

文 丨 Ｍ ａ ｎ ｆ ｒｅｄＮ ｉ ｅｄ ｏｂａ ，Ｙａｓ ｋａｗａ 欧 洲 有限责任公 司驱动 和传动产 品经理

天 ， 机床设备制 造商 已经进人到当 前 的 Ｓ ｉ

ｇ
ｍ ａ７ 伺服驱动系列提供了安用 户提 出 的要求 。 在包装设备 、 半导体

７了 高要求 的市场需求环境 中 ： 对装简单 、 调试快速 、 安全性高 、 生产能生产 、 木材加工和数字化 印刷设备 中有

起到 关键作用 的软件和 电子元件提 出 的力 强 以及性能可靠的无故障运行的可能着很大 的应用 潜力 。 为此 ， 这
一

新系列

新要求 已经超 出 了机械研发的范畴 。 同性 。 的 Ｓ ｉ

ｇ
ｍ ａ 伺服驱动系统还提供了额定 电

时 ， 研发时间越来越短 。 因 此 ， 有着强压 ４０ ０Ｖ 的类型可供选用 。

大性能 、 集成 了多种智 能功能的机械部 快速布线连接和１调整试车通过在伺服放大器控制软件 中进行

件 就是对这 种 综 合性 要 求 的 回 答 。 在利 用 该 系 列 的 伺 服 驱 动 装 置 ， 的大量的预设参数配置 （预先设置 ） ， 使

这样的背景条件下 ，
Ｙａ ｓ ｋ ａｗ ａ 公司为其Ｙａ ｓ ｋ ａｗ ａ 公司 既满足 了机床设备生产厂得伺服驱动装置的安装调试变得非常简

Ｓ ｉ ｇｍ ａ 伺服驱动系统开发了新
一

代产品 。 商提 出 的要求 ， 也满足 了机床设备最终单 。 例如 ，
Ｓ ｉ

ｇ
ｍ ａ７ 伺服驱动装置 中 的
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图 １ 无需费时费力的配置参数 ，
也无需掌握专门的控制调节技术就能够完成这种伺服驱动系统的安装调试拆卸 ｔ夬速连接插头 。 特殊设计

３ ６现代制造
？
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的 Ｂ ｏ ｏ ｋＳ ｔ
ｙ ｌ ｅ 驱动装置壳体允许以最小在机床设备中所需的安装空间 明显

的 占用 空 间
一

个挨
一

个的安装多个伺服 降低 ， 从而提高了能源利用率 。ｖ

放大器 （ 图 ２
） 。 按照这种安装配置方法 ， 新型伺服驱动装置 的控 ＼

可 以在 电气控制柜 中 用 利用 很少的空 间制 软 件 和 电 子 元 件 则 提供
’

１？
２？ ３ 縣化 、 相互 匹

实现更高 的功率密度 。 由于其所需的空了 更大 的节能潜力 。
Ｓ ｉ

ｇ
ｍ ａ

间很小 ， 因 此能够把 电气柜及驱动控制７ 伺服驱动装置 以其性能强 企业提供 畅通无阻的

装置都集細机床设备之 中 。大 的 调节控 制 算法语言而
^

这种伺廳动装置还能够实现设备 Ｓ称 。 例 如 ， 它 的
“

少 调

间 的直接布线连接 ， 也就是
“

菊花链拓整 （
Ｔｕ ｎ ｉ ｎ ｇＬ ｅ ｓ ｓ

）

”

功能就 Ｉ

扑连接
＂

， 这种连接方式同样能够缩短安能够实现工作负载的 自动 匹＊？ ，

装调试的时间 。 经 Ｋｈ ｅ ｒＣＡＴ 实时以太网 配 。 结合 自 动化的振动抑制 ｆ
ｊ

接 口 ， 可以在机床设备 中实现伺服驱动功 能 ， 使得这 种 新型伺 服

系统的集成 。 这种可能性汇总到
－

起 的 驱动装置在 ＩＩ性 － 负载 比Ｓ

结果就是 ： 能够极大的缩短机床设备 的 达 ３ ０ ： １ 时 仍 然 能够无振动
！＾＾ ７

安装调试时 间 ， 明显加快机床设备社 的平稳运行 。 即使是在动态

市时间 。 交变载荷 中 ， 这种伺服驱动

系统工作起来也是非常可靠

控制算法提局机床产能和精度的 。 其 独特 的外力波动 补偿

在 日 常生产过程 中 ， 伺服驱动装置保证 了 伺 服驱动 装置能够非常

的性能主要受到两大 因 素的制 约 ：

一

个平稳的运行 。
２ ４ 位的信号发生器和强大了 的 ２００Ｖ 电压 的 新 型伺 服驱动 系统 ，

是机床设备 的生产能力 ； 另
一个是机床的调节性能有机的结合 ， 满足了均匀运不久前又推 出 了４００Ｖ 电压的 伺服驱动

设备的精度 。 当 然 ， 机床设备 的传输扭行和准确性的最高标准 。 绝对值编码器系统 。 新型伺服驱动系统的功率覆盖 了

矩和加速度也都受到 了物理原理的限制 。 保证了伺服驱动装置运行的平稳性和准０ ． ５
￣ １ ５ ｋＷ 的 功 率范 围 。 同 时 ， 该 系

伺服 电机很高的机械性能部分的突破了确性 ， 尤其是在低转速工况下 。 配用 了列 新型伺服驱动 系统也把该公 司 ２ ５ 年

这些限制 。 功率相 同 的 Ｓ ｉ ｇ
ｍ ａ７ 系 列伺常规控制解决方案的 Ｓ 〇

ｇ
ｍ ａ ７ 系列伺服来的产 品开发知识和经验融为

一

体 ， 其

服驱动装置 电动机 比其上
一

代产 品 的体驱动装置 ， 把许多控制 技术解决方案的在新产 品的开发设计 中投入了９ ０ ０ 多万

积减少 了２０％ ， 发热也 明显减少 。 使它优点综合到 了
一起 ： 从高性能的 Ｐ ＬＣ 可元 。 新系列伺服驱动 系统具有很高的工

编程序控制器开始 ， 直至运动监控系统 。 作可靠性和可用性 。 节约了维护保养和

在这组合的优点 的帮助下可 以实现设备维修的费用 ， 减少了故障停机时间 。

最多 ６２ 轴的 同步应用 ， 在特殊的专用型新
－

代的 Ｓ ｉ

ｇ
ｍ ａ７ 系列健驱动系

号设计方案 中 ， 则可 以实现最多 ２ ５ ６ 轴 统建立在性能可靠的上－代 Ｓ ｉ

ｇ
ｍ ａ５ 的

關 步控制 。 这也使得这－新型伺服驱 ＊ 础 之上 ， 并 通 过 了 很 高 的 安全标 》

动系统能够集成在 Ｙａ ｓｋａｗａ研发的
“

Ｔｏ ｔａ ｌ （
Ｓ Ｉ Ｌ ３

，Ｐ Ｉ
－

ｅ
） ， 采用 双轴模式 ， 拥有高

Ｓ
ｙ
ｓ ｔｅｍＳｏ ｌｕｔ ｉ ｏｎ ｓ（传动解决方勤

”

巾使 电动机保护 等级 （
Ｉ Ｐ ６ ７

） ， 实 现 了进
－

＼ 用 。
Ｄ ｒ ｉ ｖ ｅ ｓ＆Ｍ ｏ ｔ ｉ ｏｎ 公司 、

Ｒｏｂｏ ｔ ｉ ｃ ｓ 公 步的改进提高 。 在现有机床设 备 的技术

聊抑４ 公司的模块化软件和产品都 般 中 ， 使用这种擁驱动雜是没有

Ｉ

］ 支持整体性的 自 动化解决方案 ， 给予７ 问 题 的 ， 因 为 新 的 电动 机法 兰尺寸 比

极涵补充 （ 图 ３
） 。 可视化技术 、 控制 ３ １胖 ５ 系列更加紧凑 。

Ｉ技术 、 驱动技术直至机器 人技术的誠Ｙａ ｓｋａｗａ 公司新－代的 Ｓ ｉｇｍａ ７ 系列

作使用 ， 方便更换 。快速的完成安装调试任务 、 保证最高精

卿产量的麵 。 它是机賴备生产厂

图 ２ 借助于电气柜的壳体设计 ， 可以在电气幵
很高的 可Ｓ慨阿甜生商可 以在市场 中找到的能够满足高要求 、

关柜里把多个伺服放大器配置在
一

起 ２ ０ １ ４ 年起 ，
Ｙａ ｓ ｋ ａｗ ａ 公司就开发出高性能解决方案的理想产品 。 Ｃ２３
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