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图 １ＳＧＨ １ ０ 液压缸冲程检测系统利用线拉技术直接检测液压缸的行程

编码器

液压缸的缰绳

Ｓ ｉ ｋ ｏ 公司新研发 了
一

种液ｆｆｉ缸冲程测量系统 ， 该系统利用直接安装在液压油缸中的线拉编码

器测量油缸的行程数据 。

文 丨 Ｍ ａ ｔｈ ｉ ａ ｓ Ｒｏ ｔｈ
，Ｓ ｉ ｋｏ 有 限责任公司移动 自 动化技术负责人

二＾论是在农业机械 、 建筑机械还是Ｓ ＩＫＯ 有 限责任 公司在与客户密切对话接安装于液压缸中 （ 图 １
） 。

在市政工程车辆 中 ， 如今在移动的基础上 ， 发展 出在此类形制 中独
一

无新 的线拉编码器是怎样检测 的 呢 ？

机械的任何领域里 ， 智 能化传感器都是二的新型测量系统 ＳＧＨ １ ０ 。滑车机械组的绳索挂在活塞的头部 。 当

不可或缺的 。 精确测量位移和 角度是智 ＳＧＨ １ ０ 新型油缸冲程测量系统完全液压缸 向外运行时 ， 缠绕在一个滑轮上

能化操纵理念和功能必不可少的组成部不 同于市场上最常见的 以磁力 、 电磁感的绳索将会被拉 出 ， 由此产生 的滑轮旋

分 。 这些功能不但提升了机器的舒适性 ， 应或者霍尔效应为技术基础的测量系统 ： 转动作将会被传感器 电子元件无接触地

也改善 了安全性 。 同样 ， 通过使用 智能新系统在测量行程时使用 的是
一

种滑车记录下来 ， 然后换算为直线位移 （ 图 ２
） 。

化传感器 ， 能够提高移动机械的性能和机械装置来 测量冲程 ， 这种滑车装置直如此
一

来任何时间都能对液压缸的位置

效率 ， 重复性的工作流程可 以实现 自动

化 ， 从而减轻机械操纵者的负担 。

因 为 移 动 机麵敝部分Ｓ舰

ｆ ｖ：料过刷ａＫ 麵 ． ｐ桃 丨翅ｂ

最重要 的麵任务之
－

， 便是精 ！ ｉ角测量 １ ｜

液压缸冲程 ， 以便醒并监控需要完成

的 ；ｅ动 。 因 此 ’ 机械生 产者 和 传感器 芾
｜

｜当液压缸向外运行时
，
缠绕在

＿

个滑轮上的绳

造商
一直在液压缸冲程测量领域孜孜不 索将会被拉出 ，

由此产生的滑轮旋转动作将会被传

倦地寻求创 新 ， 也是理所 当 然 的事情 。

感器电子元件无接触地记录下来
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对话 Ｓ ｉ ｋｏ 有限责任公司移动 自动化技术负责人 Ｍａｔｈ ｉａｓＲｏｔｈ 先生

？ＳＧＨ １ ０ 的研 发 时 间 有 多 长 ？ 怎样对这一产 品 进行测测评技术合二 为
一

。 我 们 成功 的把 复杂 的检测 系 统 当作一种

试的 ？ 非 常 紧 凑 的 解决 方案直接集成 到 液压缸 中 。

！

从方 案设计到 产 品 发 布 总共 历 时 ３ 年 。 大量 的 产 品 测借助 于这
一创 新技术 ，

不 管是 线拉机构 的直 线运 动 ， 还

试是 与德 国著名 的液压 缸生 产 厂
一起完成 的 。 测试阶段 中 的是旋转运 动 都 不 用 像其他检测 系 统那样 需要 引 到 油 缸外部 ，

重 点是 满 足移 动 式液压设备 的 高 要求 。 例 如进行 了 强 化 的 、
从而 克服 了 许 多 的缺 点 。

只 有我们 巧妙 的结 构 设计和 非 常 紧

长 时 间 的耐久性 能 测 试 。 除 了 这些测 试之外 ， 还按照 移 动 式凑 的整体设计 才 使得 线拉传 感 器技术在性价比 方 面 成 为 移 动

液压设备 恶 劣 的 工作环境 ， 对这一技术耐受 高 冲 击 、 高振动式液压设备最诱人的技术 。

负 荷的性 能 以 及 ＥＭＶ 电磁 兼容性进行 了 测试 。 ？ 有 ＳＧＨ １ ０ 线拉传 感 器技术下一 步 的 发展 计划是什 么 ？

？ 直接在油 缸 内 利 用 线拉编码 器检测 液压 缸行程 的 原 理 ！ＳＧＨ １ ０ 将不会只 是一种 产 品 。 我 们 将逐 步 的 形 成
一

非 常 易 于理解 。 为什 么 迄今为 止没有这样 的 解 决 方案 ？个产 品 系 列 。 例 如 ， 我 们 将对 线拉传 感 器 可 以检测 的 长度进

！
这种 想 法并不是新 的 想 法 ， 但过去这一 想 法 的 贯彻 落行一些 补 充 。 总之 ， 该 系 列 产 品 的研 发要满 足市 场要求 以 及

实始终不尽人意 。 利 用 ＳＧＨ １ ０
， 我们 将 线拉检测技术 与 电子安全性要求 。

进行精确和绝对的测量 。缸集成的成本和费用 。 在迄今为止的测是
一个真正的双赢局面 。

为了识别旋转而应用 的磁铁可 以透量系统 中 ， 必须将传感器杆在整个测量这种 ＳＧＨ １ ０ 冲程检测系统的另
一个

过密封 的 Ｓ ＧＨ １ ０ 底座为 电子元件 所识路径上整合进活塞 中 去 ， 因 此在活塞上亮点是 ： 与其他描述过的测量系统不同 ，

别 。 电子元件则位于系统不受力 的
一

侧 ， 打造 出
一个较长且高度精确 的钻洞 ，

经ＳＧＨ 测量技术甚至可 以应用在多级压缩

被完全封闭 。 整个测量系统构建于液压常是必不可少 的 。 这不仅 昂贵 ， 而且也液压缸 中 。 因 此 ， 在开发引导未来的移

缸 内 部 ， 因 此能够非常理想地排除外界削弱 了活塞的结构强度 。动机械辅助 系 统 和 附加功能 的过程 中 ，

条件 的影响 。 明显 的优点 ： 与安装在液在 ＳＧＨ １ ０ 冲程测量系统 中 ， 只需要我们 的测量系统能够给设计师提供全新

压缸外部的测量系统不 同 ， 该传感系统在活塞上弄 出
一

个小小的螺纹 ， 以便将的可能性 。

不会 为被液压缸外飞来的物体所损伤 ， 绳索挂上去 。 由 此 ， 在压缩生产时 间和ＳＧＨ １ ０ 拉绳编码器可直接在液压缸

也不会 因环境作用 而受到 影 响或发生毁以及降低液压缸最终总体费用这些方面 ， 中直接 测量柱塞行程 。 通过新型测量系

坏 。该系统具有 巨大的成本节约的潜能 。 冲统无需在柱塞上打孔 。 与其他测量系统

该系统的另
一

个创新是 ： 由 于检测程越长 ， 资金节省的潜力越大 。 而且液相 比 ， 这样就可 以降低整合费 用 并且可

系统位于油缸 内部 ， 因 此明显减少了在压缸生产商 、 机械制 造者 以及终端客户以避免削弱柱塞 。 该测量系统也可 以用

液压缸 中整合系统的费用 。 降低 了 液压都能从 中 获益 对各方面来说 ， 这都于伸缩缸中 。 ＣＺ３
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