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． 图 １ 回转式主轴每个位置均为水平

或垂直 ：
ＡＸＡ 公司研制 的 ＶＨＣ 机床

Ｉ开启了进行工件整体加工的可能性 。

ｒ
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 ｌｌ用户作业涉及到组态 ， 所以要求使
Ｈ

 ＾ Ｉ
＾

 Ｉ用功能好的 Ｅ Ｒ Ｐ 技术解决方案

ＪＬＬ—
 ， ／



Ｅ Ｒ Ｐ

作为企业神经系统的 Ｅ ＲＰ

很多 ＥＲＰ 的研发者做出保证 ， 采用其 ＥＲＰ 系统可使用 户的业务流程实现高效且透明 。 而要做

到这些 ， 只能是 ＥＲＰ 包括 了从研发到产品提供的所有流程步骤 。

文 丨 Ｊ ｄ ｒ
ｇ
ｅｎ Ｓｃｈ ｒｅ

ｉｅ ｒ

＾＾个人几乎都会倾 向研 发万用 型产 奴重数据检 ｉｉ的截止托合 同 的现实状态 中 ， 所有产 品结构和

品 ， 但是是否有 人不愿意如此 ？机床生产厂商 ＡＸＡ 公司按 照 综合产 品总信息 （ 图 ２
） 。 而 在此之前要做

答案是肯 定 的 ， 这时候 ＩＴ 方面 的 专 家结构方法生产车铣加工 中 心 。 在过去 ， 到这
一

点 ， 安装 人 员只能用 Ｅ ｘ ｃ ｅ ｌ 软件

就会表 示企业需要使 用 ＥＲ Ｐ 。 咨询 和公司希望产 品升值链具有透 明度 ， 为此才 能进行类 似 的 工 作 。 而 现 在 ， 使 用

软件方面的专家 Ｐ ａ ｌ ｎ ａ ｔ 公司 的
“

趋势报公司 用
一

个新的技术解决方案替换 了原Ｏ ｘ ａ ｉ ｏ ｎ 公司的集成化服务管理便能够实

道 ： 中型企业 中 的 Ｅ Ｒ Ｐ

”
一文 中有所表来 的 ＥＲＰ

， 原 因 在于 过去
一直 使 用 的现这些工作 。

达 ， 现在大家 已经开始致力于多样化发Ｅ ＲＰ 软件没有 ＣＡ Ｄ 连接 （ 图 丨

） 。 除此

展 。 迄今为止 ， 完整的 Ｅ Ｒ Ｐ 方案主要针 之 外 ， 技术维护部件也应该更好的集成 不再需要进 ｉｆ奴重数据监测 ）

对业务流程规划 。
４ ５％ 的 丨 Ｔ 行业受访到生产流程过程 中 。 这样 ， 企业在过去ＥＲＰ 方面的专家 Ｄ ｅ ｌ ｔａＢ ａ ｒ ｔｈ 公司也

者及位于领导层 的人员都持有这样的观的生产 中数据冗余且必须进行双重数据已经明确不需要进行双重数据监测方面

点 。 在
一

个课题研究 中 ， 受访者可作 出输人 ， 这使得企业几乎无法承受现有的的工作 ，
至此软件 的业务还远远没有结

多项选择 ， 受访者认为业务流程规划涉信息量 。 束 。 此外 ， 当前版本中 的 Ｄ ｅ ｌ ｅ ｃ ｏ 里不仅

及到企业管理部 门 、 企业财政部 门和企安装 Ｏ ｘ ａ ｉ ｏｎ 公司 的 ＥＲ Ｐ 软件意味集成了
一

个方便使用 的项 目 管理模块 （ 图

业采购部 门这 ３ 个部 门 （ 受访者赞同这着在结构 中进行双重数据检测 的工作 已３
） ，
且大大简化了 技术维护合 同 的管理

３ 个部门各 占 ３ ７％
） 。

Ｐ ａ ｌ ｎ ａ ｔ 公司 的负责经成 为过去 。 现在 ， 所有数据只在结构工作 。 企业可在
一

个新的工作平台上直

人 Ｃｈｒｉ ｓ ｔ ｉ ａｎＢ ｉ ｅｂ 丨 认为 ：

“

ＥＲＰ 始终是
一

中进行总体检测 。 这样 ， 数据便无须在接从维护 目 标的基本数据 中 获取接收产

个企业的神经系统 ， 所有 的研发和流程结构和 ＥＲ Ｐ 中进行双重获取和管理 。 在品制造委托合 同 的数据 。 这样 ， 关于 目

均汇集于此 ， 且必须相互紧密联接 。

”
一

Ｏ ｘ ａ ｉ ｏ ｎ 公司的合同 委托名录档案中 ， 人标的所有信息可并存呈现 。 此外 ， 还可

个 Ｉ Ｔ 系统只有能够伴随每
一

个具体步骤们不再需要进行长时间 搜寻 ， 只需按下以存储如关于产 品保养维修这样有使用

才能实现效益 、 透明度和未来化功能 。按键便可在任何时间查询到每个用 户委价值的附加信息 。 这样 ， 双重数据维护

３ ２ＭＭ 现代制造 ？
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图 ２ＡＸＡ 公司想要在 Ｏ ｘ ａ ｉ ｏ ｎ 公司的机具文件存储器中将其机器全部反映出来 ，

这样 ， 服 图 ３Ｄｅ ｌ ｔａＢａ ｒ ｔ ｈ 公司 的 Ｅ Ｒ Ｐ 软件 Ｄｅ ｌ ｅ ｃｏ 中 的新事物是
＿

务工程师便能够以整体形式存取所有信息 、 存取部件的名录档案和绘图个项 目 管理模块 。 这样 ， 产品保养维修合同的管理也变得

方便易行

的工作便可不再使用 。 趣 很 小 。 在文 中 提 到 的 此项课题研究算 。 人们拒绝基于云计算的 ＥＲＰ 的理 由

Ｅ ＲＰ 的提供方希望能够借助方便的中 ， 有 ６４％ 的受访者表示不希望使用基不仅是 出 自 数据安全和数据保护方面的

操作和通用 的数据使其提供的 ＥＲＰ 发挥于云计算 的 Ｅ ＲＰ
。 而 至少有 ２０％ 的 受原 因 。 显而易 见 ， 现在云计算技术解决

功能 。 过去 ， 中型企业看起来对如 Ａ ｂａ ｓ访者表示能够接受
一个

“

私有云计算
”

， 方案对很多企业来说还没有显现 出 显著

软件 公 司研发 的基于云计算 的 ＥＲＰ 兴也就是在 自 己的物理服务器上进行云计的优势 。 ＣＥ］

？ 额定电压 ３０ ０Ｖ ， 额定电流 １ ２Ａ ， 可使用 ＡＷＧ ２ ２
？

１ ４ 范围接线 。

？ 可提供常规标准的 Ｐ ＬＣ 或 丨 ０ 接点数量规格 ， 提供用 户进行弹性选择使用 ， 如 ６ 、 ８ 、 １ ６ 、 ２ ０ 、 ２ ６ 、 ３２ 、 ４ ２ 等标准接点规格 。

？ 产品 内部使用专利 Ｕ －Ｎ ｕ ｔ 的设计 ， 可提供优化的夹线接触力及有效保证低压降状态 。

？ 产品底部针脚具免维护及长时间的可靠接触性 ， 同时提供足够空间 以利于产品工作时可充分散热 。

？ 底部 自 带特殊固定卡脚设计 ， 以提供产品在 ＰＣＢ 焊接过程中的稳固性 ， 及保障产品于插拔时的可靠性 。

？ 接触安全性及可靠性 ， 均采用符合 Ｕ Ｌ １ ０ ５９ 规范的设计标准 。
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