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工业制造厂商对于软件的应用
集成型软件技术解决方案应能够使工 彳ｋ制造厂商的生产更加容易 ，

Ｍ ｅｃ ａｄ ａ ｔ 公司在整个生产链

中设置 了集成化的软件技术解决方案 Ｖ Ｉ Ｓ 丨
。 在 ＣＣ Ｅ 公司和 Ｓ ｃｈｕｂｅ ｒｔ 软件公司 ， 人们工作时使用 了

集成的 ＥＲＰ 和 ＰＬＭ
。
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￥ 多时候还是会有这样的情况出现 ： 温度下加工作业的能力 。 用 这些材料制

１Ｒ ？在 Ｈ ６ｄ 公司的车间里 ， 装备有 ６２成的较大型的工具所遇到 的最主要 问题

部
“

机器人化
”

的铸造机床 。 这家位于是这些材料具有不可避免的延伸性 。 在

德国 巴伐利亚的公司几乎能够加工制造 这种情况下 ， 最后还必须对工具 ｉ％ ｗ^

所有 的热塑件 ， 从基本样品到 如 ＰＡＡ
、 核心部位范围进行研磨加工 。

ｖ

ＬＣＰ 或 ＰＥＫＫ 等这样的耐高温材料部件 ，

并能及 时将这些产 品推 向 市场 （ 图 １
） 。所有模块挪贼连接

需要时还可 以在这麵高温材料 中放ａ生产厂商在有空调设备 的厂房里采

碳纤维或玻璃纤维 。 这些材料不仅能够用 了Ｍ ａ ｋ ｉ ｎ ｏ 公司研发的 Ｈ Ｓ Ｃ 铣加工 中图 ２ 为了满足在产品生产过程中的缩孔和跟踪

采用压力铸造技术 ， 还需要能够进行切心 及 Ｈ ｅ ｒｍ ｌ ｅ 公 司 和 Ｍ ａ ｋ ｉ ｎ ｏ 公 司 研 发理想的几何尺寸的需要
，
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丨 公司采用 Ｘ 射线

削加工 。 说到采用压力铸造技术 ， 加工 的机床加工 中心 ， 能够确保工件达到 所

这些材料制成的工具必须具备在很高 的要求的加工精度 。 该公司 釆用 了安装在
＿
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的 ＥＲＰ 系统 Ｒａｔ ｉｏ Ｎｅ ｔ
。 集成化技术解Ｃ ａ ｄ ｅ ｎ ａ ｓ 公司称 ， 该软件是 目 前唯

——

决方案通过
一

个接 口将两个系统连接个部件管理 Ａ Ｐ Ｐ
， 在智能手机或平板设

起来 。
Ｍ ｏｕ ｌ ｄ ｉ ｎ

ｇ
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ｐ
ｏ２０ １ ５ 博览会的备上有图像化 Ｐ ａ ｒ ｔ ｓｏ ｌ ｕ ｔ ｉ ｏｎ 系统环境 ， 可

参观者得到 了该接 口 的第
一

印象 ， 并提供 自 身部件 、 标准部件和购买部件与

能够了解新的技术解决方案功能 。ＥＲ Ｐ 和 ＣＡＤ 数据相连接 ， 以供机动终

ＣＡＤ ／ＣＡＭ 和 Ｅ ＲＰ 可实现机动 ， 端设备使用 。 最重要的是 ，
工程师们在

至少 Ｃ ａ ｄ ｅｎ ａ ｓ 公司 已经实现 （ 图 ３
） 。产 品规划的第

一

次商议 中便可使用 移动

Ｐ ａ ｒ ｔ ｓ ｏ ｌ ｕ ｔ ｉ ｏ ｎ 部 件 管理理 念 的 使 用设备来寻找适合的部件 ， 由 此产 品规划

图 ３ 用户使用 Ｃａ ｄｅ ｎ ａ ｓ 公司研发的 Ｐ ａ ｒ ｔ ｓｏ ｌ ｕ ｔ ｉ ｏ ｎ

者得到 了
一

个手机版本的软件 ， 据 阶段也变得简单 。 ＧＬ３
Ａ Ｐ Ｐ 也可从如 ＳＡ Ｐ 这样的系统调 出结构部件的

产品成本或使用性能等 Ｅ Ｒ Ｐ 信息

＝＝＝： ＿１继电器进人智
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能时代 ｉ

铣 加 ： 丨 ：
， 并 实 现 广 编 程 。 在

２ ０ 世 纪 ９ ０ 年 代 ，
Ｈ ｄＨ 公 司 便 芮

ｉ
）ｍ ｃ ａ ｄ ａ ｔ公研 发 的

３ Ｄ － ＣＡ Ｄ 和 ＣＡＭ 工 具 ， 之 后这 可编程逻辑运算模块

些工具还得到 丫 不断扩展 （ 图 ２
） 。
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沿线均能看到集成化的软件技术 ？
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＾－５－ － 用 简单 易用 的图形化 ＬＯＧ ＩＣ ＋编程

开始 ， 到 Ｎ Ｃ 编程 ， 鉍后 到 产 品

数据管理 。 ｗ細 ｖ ｉ ｓ ｉ ￥饼觀

均可相互紧密连接 。
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位于 Ｏ ｓ ｎ ａｂ ｆＵ ｅ ｋ的 ＣＣ Ｅ
集团

和位于 Ａｍｂ ｅ ｒ
ｇ 的 Ｅ Ｒ Ｐ 系统专＊ＫＨ＾ ｉ＋

＾ 

— 非 ＊ 紧凑的

Ｓ ｃ ｈ ｕ ｂ ｅｒｔ 软件和 系统公 ｔ ｉ
ｊ共同 合作 使用 菲尼克斯 电 气的 逻辑继 电 器产

的
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个的项 目 目 标 ， 也实现誠
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ｉ ｃ系统集成 了 逻辑控制层和

化 。 较大型的企业将 ｅ ｒ ｐ 软件用 １＼
，

 ＾ｖｖｌｒ
－接 口 层 的功能 ． 通过紧凑型可插拔

于预算 产 品设计和委托合 同 的 ｋ
‘

丨

继电器或 固 态继 电器实现输入输 出
、

 ． 信号控制 。

咨询 ， 及产 品研发和产 品规划 的、 髮… 图形化编程软件 ＬＯＧ Ｉ Ｃ ＋易于上手 ，

ｐ ｌｍ 技术解决方案 。 对很多 中型 可帮助您实现快速编程 。

企业来说 ， 对设置 ｅ ｒ ｐ 技术解决
１ 口＝？［ ［？ ￡＝

燃纖成化看上編太复

杂 。 从这个背景 出 发应在工具制

造有需求时才会实现集成化和量

身定制 ＥＲＰ 系统解决方案 。 而这
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