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控制

智能工厂的安全控制技术
通过流稈的 自动化 、 集成及联网 ， 工业 ４ ． ０ 的实施在生产中实现 了全新的灵活性和透明度 。 与

此同时 ， 工业安全技术正在 占据主导功能 ， 因为其将实现智能工厂中安全的 人机交互 。 迁移能 力 、

简 单的项 Ｅ１ 规划和配置 、 对智能安全方案和未来安仝的开放性是基于工业 ４ ． ０ 某础上 ， 对安全解决

方案的要求 （图 １
） ， 其特点完全适用于 Ｓ ＩＣＫ Ｆ ｌｅｘ ｉＳｏｆｔ 安全控制解决方案的产品系列 。

文 Ｆ ｒａ ｎ ｋ Ｔｒ ｉ ｅｍ
，Ｓ Ｉ ＣＫ 工业安全系统产 品经理

于
一

系 列 原 因 ， 模 块化 的 Ｆ ｌ ｅ ｘ ｉ外 ， 其灵活可配置的功能还额外包括智安全性提供 保 障 ， 如 通 过预 见性维 护

Ｓ ｏ ｆｔ 适 合 在 智 能 工 厂 中 进 行 使能安全方案 ：
Ｆ ｌ ｅ ｘ ｉＬ ｉ ｎ ｅ 用于单机和 设 （ ｐ

ｒｅ ｄ ｉ ｃ ｔ ｉ ｖ ｅｍ ａ ｉ ｎ ｔ ｅ ｎ ａ ｎ ｃ ｅ
） ，
二者均基于

用 。 因此 ， 未来其在原则上适用于实现备模块的安全技术联 网 ，
Ｆ ｌ ｅ ｘ ｉＬ ｏ ｏ

ｐ 用工业 ４ ． ０ 。

从现场到 云端数据的传感器或开关的通于双通道安全开关和安全传感器的高性

用 解决方案 ， 并实现所安装 的各项应用 。 价 比级联 ， 而 Ｍ ｏ ｔ ｉ ｏ ｎＣ ｏ ｎ ｔ ｒｏ 丨 则 用于面Ｆ ｌ ｅｘ ｉＳｏ ｆｔ ：

在这种情况下 ， 各种网 关给所有常用 现 向安全的驱动监控 。 安全控制器及安全 模块化 、 迁移性和多元化

场总线环境开启 了大量的集成选项 。 此方 案按此方 式 为设备 的 最 高 可 用 性和作为 工 业 安全 技 术 市场 中 广受 肯

定 的安全控 制 器 之一 ，
Ｓ 丨 Ｃ Ｋ 的 Ｆ ｌ ｅ ｘ ｉ

  Ｓ ｏ ｆｔ 具备 了灵活性和易 用性等优势 。 用

户 可根据应 用 将各类型 丨 〇 模块和继 电
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ｒ 技 术 定 制 、 尺備且 高性 价 比 的 解

ＬＵ ＾ 决方 案 。 同 时 ， 每种 Ｆ ｌ ｅ ｘ ｉ ｓ 〇 ｆｔ 配置均
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 接 口 （
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） ，

（ 龄控籠 帛 可 ＭＭ雜 ｐ 读取 传

感器 数据 、 接 收 警告信号或 切 换安 全

ａ誠 扫 描器 的 保护 区域 。 此 外 ，
Ｆ ｌ ｅ ｘ ｉ

ｓ 
ｇ ｆ ｔ 适肝控獅腿 大龍 触 式 和

图 １ 安全方案和未来安全性是工业 ４ ． ０ 对安全解决方案的要求 非接 触 式安全 传感器和 激励 元件 、 防
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图 ２ 作为全套安全服务提供商 ，
Ｓ Ｉ Ｃ Ｋ 能够提供功能相互匹配的组件 ，图 ３ 如今通过大量工业标准现场总线网关 ， 在云端也可以提供使腿

用作通用集成式安全解决方案 ＆胃胃

护 门开关 、 紧急断 电设备 、 双手控制器 、 和 相 比 ， 这 些 解 决方 案可 提供更高 的动化－面 中 的诊断 目 的而使用 传感器和

可测 试的光 电传感器 、 安 全光幕及 安增值 （ 图 ２
〉 。 安全方案 的传感器 、 状态及流程数据 。

全激光扫描器 。 公式
“

１ 
＋

 １
＝

３

”

作为全 此外 ， 如今通过大量工业标准现场总线

套安全服务提供商 ，
Ｓ Ｉ Ｃ Ｋ 能够借此提 直达未来安全数据空 Ｉ司的连通 １４网 关 ， 原则上可 以也在云端提供并使用

供功 能 相互 匹 配 的组件 ， 用 作通 用 集安全控制器 Ｆ ｌ ｅ ｘ ｉＳ ｏ ｆｔ 凭借其通用这些信息 ， 如用于有针对性的远程维护

成 式安全 解决方 案 ， 与 简 单 的模块之性允许在工业 ４ ． ０ 基础上 ， 为 了上级 自或创建预见性维护方案 （ 图 ３
） 。
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为 了也可在未来加 以使用 ， 还必须Ｌ ｉ ｎｅ 能够为针对个性化生产流程和用 户对性地执行维护及维修作业 ， 这将最大

在技术上和法律上澄清数据的所有权和要求的灵活模块化机器方案提供支持 。 限度地减少机器停机时长和 由此产生 的

使用 权 。 所 以 ，
Ｓ Ｉ ＣＫ 自 成为工业数据根据生产或调试时的进展可以更换单

一

成本 ， 并使可用性得 以优化 。

空 间协会创始成员 起便全情投人其 中 。 机器模块 ， 将新模块集成于整体设备中

因 为工业 ４ ． 〇 的成功取决于 明确且有效 或重新组合模块 。 出于维护 目 的 ， 单
一Ｓａｆｅ Ｍｏｔｉｏｎ Ｃｏｎｔｒｏ ｌ： 用于安全驱

受控的所有权 ， 所以只有当企业能够绝 设备部分可 以在必要时基于安全和控制 动及运动监控的智能解决方案

对信赖数据空 间 中 的安全性 ， 才会为工技术考虑重新从机器组合 中抽离 ， 由此在智能工厂 中 ， 设置 、 维护和维修

业 ４ ． ０ 提供数据 。 安全技术尤其受益于可对互联设备 中 的模块进行高性价 比的操作时对机器驱动的智 能监控具有重要

该类数据空间 ， 因为 只有 当数据
“

防护
”

高效维护 。 意义 。 为此 ，
Ｓ ＩＣＫＳ ａｆｅＭｏ ｔ ｉｏｎ Ｃｏｎｔｒｏ ｌ

得到保障时 ， 其从现场到 云端的通用 解 产 品 系 列提供安全且经济的解决方案 ，

决方案才能提供
“

安全
”

。 Ｆ ｌ ｅｘ ｉＬｏｏ ｐ ： 通过级联对安全 主要是转速监视器 ． 静止监视器及驱动

开关进行高性价比集成监视器 ， 其具备多轴应用 中安全驱动监

即使繁复仍可順利芫成级联的安全开关和 传感器
“

同心协 翻多种标准功能 。 对机器参数 （速度 、

珉目规划 力
”

， 再加上
一

个安全切换输人端 ， 这行程和加速度 ） 的安全监控能够精确 区

与 该 类数据 空 间 何 时成为 现 实 无是 隐藏于分散 式安全方案 Ｆ ｌ ｅ ｘ ｉＬ ｏ ｏ
ｐ分可 引 发危险的和 无风险的机器运动 。

关 ， 如今 Ｓ Ｉ ＣＫＦ ｌ ｅ ｘ ｉＳ ｏ ｆｔＤ ｅ ｓ ｉ ｇ
ｎ ｅ ｒ 项背后 的 理念 。 此 时能 够在 面 向 安全 的Ｓ ａ ｆｅＭ ｏ ｔ ｉ ｏｎＣｏｎ ｔｒｏ ｌ 能够识别 出机器操

目 规划软件 已经可在网 络 中使用 ，
且用Ｓ Ｉ ＣＫ 控制解决方案的框架下 ， 将多达作人员在进人或介入危险区域时是否确

户 可在 Ｓ Ｉ Ｃ Ｋ 官网 中免费下载 。 即使是８ 个传感器级联 和 分别 多达 ３ ２ 个双通实有受伤风险 ， 如果并非处于安全监测

在复杂 的任务设置下 ， 它仍可保证快速道安全开关及安全传感器 以高性价 比的下的设置或维护操作 中 ， 则运行不会 中

安全的成功体验 。 借助 鼠标点击的配置方式 ， 直接连接到不 同 的安全控制器扩断 。

和借助拖放动作的布线能够让项 目规划展模块上 ， 并在原则上通过云端中 的 网通 过 易 于 操 作 的 Ｆ ｌ ｅ ｘ ｉＳ ｏ ｆｔ

人员 以直观方式在几分钟 内创建 出复杂关有效使用 传感器的诊断信息 。 可行的Ｄ ｅ ｓ ｉ

ｇ
ｎ ｅ ｒ 软件和其丰 富 的运动模块还

全面的安全应用 。 通过逻辑编辑器进行集成方案是多样化的 ： 可 以使用机 电和可轻松规划并配置安全驱动解决方案 。

点击后 ， 随 即快速创建并测试安全应用磁性安全开关 、 带有监控半导体输 出端Ｓ ＩＣＫＳ ａ ｆｅＭ ｏ ｔ ｉ ｏｎＣ ｏｎ ｔｒｏ ｌ 按照高安全

的程序和功能 ， 并将其整合至 自 动化环的 安全传感器 以及按 钮 、 灯和 锁定装技术水平开创 了 经济 的集成 式驱动及

境 中 。 此时 Ｆ ｌ ｅ ｘ ｉＳ ｏ ｆｔＤ ｅ ｓ ｉｇｎ ｅ ｒ 同样提置
； 可以评估输人端侧安全传感器及标运动 监控的 多样化选项 ： 安全控 制 器

供支持 。 虚拟模式能够直接在办公桌上准传感器和输 出端侧标准执行器 ， 还可Ｆ ｌ ｅｘ ｉＳ ｏｆｔ 的扩展模块满足符合 ＥＮ Ｉ ＳＯ

对配置进行首次测试和首次诊断 。 此外 ， 以集成不 同制造商生产 的涉及安全的开 １ ３ ８４９ 要求 的安全级别 Ｐ Ｌ ｅ 、 符合 Ｉ ＥＣ

Ｆ ｌ ｅ ｘ ｉＳ ｏ ｆｔＤ ｅ ｓ ｉ

ｇ
ｎ ｅ ｒ 自动生成有效声持关和传感器 。 使用 Ｓ ＩＣＫ 开关和传感器６ １ ５ ０ ８ 要求的 Ｓ ＩＬ ３ 及符合 ＥＮ６２ ０６ １ 要

并简化调试的布线 图及用于创建机器记的方式为 即插 即用 ： 它们从
一开始就配求的 Ｓ ＩＬ ３ ＣＬ 。 另 外 ，

Ｓ ＩＣＫ 还拥有与安

录的多语种报告 。 备 Ｍ １ ２ 连接器和匹配 Ｆ ｌ ｅ ｘ ｉＬ ｏ ｏ
ｐ 的 引全无关的传感装置 （如编码器或 电机反

脚分配 。 馈系 统 ） ， 能够
一

手提供包括驱动监控

Ｆ ｌｅｘ ｉＬ ｉ ｎｅ ： 通过联网安全确保针对安装有大量用于对门 、 防护罩 在 内 的全套安全应用 。

灵活性和生产幸 和盖板进行监控及 紧急停止按钮 的机为实现针对智能工厂的安全相关 战

Ｓ ＩＣＫ 通过一系列智能安全方案进器 ， 采用 Ｆ ｌ ｅｘ ｉＬｏｏｐ 对其进行传感器级略和方案 ， 安全的数据空间无异于高度

一

步改进 Ｆ ｌ ｅ ｘ ｉＳ ｏ ｆｔ 平台 ， 同 时紧跟工联具有技术和经济价值 。 各个节点 间 的的未来安全性 。 同样重要的还有预知和

业安全技术市场 中面向未来 的趋势 。 因供 电和通信距离可 以达到 １ ０ ０ｍ 。 相较实现产品和系统方面的未来要求 。 因此 ，

此
，
Ｆ ｌ ｅｘ ｉＳ ｏ ｆｔ 安全控制器的 Ｆ ｌ ｅｘ ｉＬ ｉ ｎ ｅ于传统串联 ，

Ｆ ｌ ｅｘ ｉＬ ｏ ｏｐ 还具备
一

项重Ｆ ｌ ｅｘ ｉＳ ｏ ｆｔ 将在不久后进行重要的改进 ，

接 口 开启 了
一

种 连接模块化机器元件要优势 ： 传感器序列 中 的联锁故障不会其 中包括用于距离 、 压力和温度传感器

的 简单高效方法 ， 即 使这些元件 出 自被
“

屏蔽
”

， 而将被 明 确识别 并定位于集成 的模拟模块 、 用 于控制 器与 传感

不 同 制 造商之 手 。 在这种情况 下 能够Ｌ ｏ ｏ ｐ 中 。 因 此 ， 开关和传感器级联借器安全联 网 的全新方案及其他 Ｍ ｏ ｔ ｉ ｏ ｎ

将多达 ３ ２ 个 Ｆ ｌ ｅｘ ｉＳ ｏ ｆｔ 工作站
“

ｓａｆｅ ｉｎ助 Ｆ ｌ ｅｘ ｉＬｏ ｏｐ 在使用 合适设备时能够随Ｃｏｎ ｔｒｏ ｌ 功能 ， 而 Ｆ ｌｅ ｘ ｉＳ ｏ ｆｔ 将继续引领

ｌ ｉ ｎ ｅ

”

安全联 网 并将多 台机器的安全功时满足符合 Ｄ ＩＮＥＮＩ ＳＯ１ ３ ８ ４９
－

１ 的性通往工业 ４ ． ０ 的道路 。
［２３

能互联 。 在着眼于智 能化工厂时 ，

Ｆ ｌ ｅｘ ｉ能等级 ＰＬ ｅ 要求 。 此外能够快速且有针

４４ＭＭ 现代制造
？ 新自甜 丨匕 ２ ０ １ ６

－

０ ９ｍｍ ａ ． ｖｏｇ ｅ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ


