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驱动

设计更简单 调试更便捷
要设计

一

条用于卷绕设备的驱动链 ， 必须全方位入手 。
Ｌｅｎｚｅ 伦茨表示 ： 基于公司多年来丰富

的实践知识 ， 可以避免在工程设计过程中出现的那些成本高昂的错误 。 基于此 ，
Ｌｅｎｚ ｅ 伦茨为用户

设计了一款集成了Ｌ ｅ ｎｚ ｅ 伦茨多年来丰富实践经验与专业知识的驱动选型软件 Ｄ ＳＤ
。
Ｌ ｅｎｚ ｅ 伦茨

通过实践经验报告向用户阐述卷绕设备如何针对不同卷绕材料进行便捷的选型 ， 并介绍如何利用

规划数据简化后续的调试工作 。

文
丨

Ｌｅｎｚｅ 驱动选型经理 （支持和咨询 ） Ｋａ ｒ ｌ

－

Ｈｅ ｉ
ｎｚ Ｗｅｂｅ ｒ

，Ｌｅｎｚｅ 工程设计工具产品管理经理 Ｏ ｌａｆ ＧＳ ｔｚ

％ 绕驱动用于在加工过程前后存储 通过 ＤＳＤ 控制选型大量的经验 ， 针对这一 问题 ，
Ｌ ｅｎ ｚ ｅ 已

■

连续物料 ， 依据卷绕过程 ， 这些电机的规格 由转矩决定 ， 对于 中心经将所有这些相关经验和应用 知识写人

驱动主要以准静态方式操作 。 以 同步方绕线机 ， 固定驱动转矩所需的最大值会Ｄ Ｓ Ｄ 中 。 这样只需使用该软件 ， 就可 以

式操作的卷 绕驱动可 以 用 于如 间 歇性发生在卷轴直径最大值 ， 并在达到此值让每个设备工程师能够轻松地处理选型

操作设备 （ 冲压机和切割单元等 ） ， 即时速度处于最低点 的时候。 针对这些要过程并且在任何时候都能够找到可行解

将被卷绕 的 材料类型 和 外形范 围 非常求 ， 运行在弱磁范围 内 的异步 电机优势决方案 。 除 了物理驱动选型和产 品配置

广 。 它们可 以是平的 （ 纸张 、 塑料 、 金尤其 明显 。 中心绕线机要安装 的 由张力处 ，

Ｌｅｎｚｅ 全新的
“

ＤＳＤ 卷绕技术助手
”

属洧 、 织布 、 网状织物或织物板等 ） 或速度生成的驱动系统 ， 其单位额定值显还能帮用 户检查是否超出 系统限制值并

圆 的 （ 丝 、 绳子 、 纱及线 ） 。 依据材料著大于实 际卷绕过程的过程功率 。 尽管为多个可选解决方案提供
一些有价值的

和设备类型 ， 平的材料采用 中心绕线机在卷绕过程 中高速度和高转矩不会 同时建议 。

或端面绕线机 。 在 中心绕线机 中 ， 该驱发生 ， 但是该驱动必须具备可应对这二

动器位于獅 中心 ； 在端面绕线机 ， 该 者 同 时胜这一情况的能力 ， 这一联合 印刷机中心收卷的样机选型

驱动器位于周边 。 用数学术语来说 ， 卷功率被称作基础过程功率 ， 含定义材料这一任务就是将 ８ ０ ｇ ／ｍｍ２ 基础重

起卷绕材料 （

一

个卷轴 ） 就是
一个螺旋张力 的 中心卷绕机主要设计用于 固定操量 的纸卷绕至尺寸为 ８０ｍｍ

？

８００ ｍｍ

动 作 ， 在平 的 材料 网 中 ， 是
一

层 卷
一

作状态 。 变频器的动态过 电流储量在多的 管上 ， 该 印 刷设备上 的 纸 张移 动速

层 ； 在 圆材料 中 ， 则是每层相互紧邻然数情况下也能够让处于紧急状态的驱动度为 ４ ０ 〇 ｍ ／ｍ ｉ ｎ
， 张力要求最小直径时

后叠加卷绕的 。 卷绕材料以定义好的可器在期望时间 内快速减速。 然而考虑到为 ２ ５ ０ Ｎ
， 最 大直径 时 为 ２ ０ ０ Ｎ

。
Ｄ Ｓ Ｄ

变或 固 定 张力进行卷绕而生产速度则根较高 的转动惯量和较短的制动距离 ， 选会一步
一

步引导用 户进行所需的所有选

据材料质量和 当 前直径而 定 。 依据产型过程就必须要考虑制动转矩参数 。 在型步骤 ， 首先工程设计工程师们可 以选

品 ， 卷绕系统的 张力范 围 十分广泛 ， 约卷绕机间歇操作模式下 ， 该动态驱动转择最简单高效的
“

开环扭矩张力控制模

０ ． ５ Ｎ
￣

３ ００００ Ｎ
。 生产速度范 围 也很矩通常决定 了选型过程 。 由于卷绕驱动式

”

， 依据该模式 ，
Ｄ Ｓ Ｄ 会进行设备背

广 ， 约 ５
￣

２ ０ ０ ０ ｍ ／ｍ ｉ ｎ
， 驱动功 率范的选型 ，

正确驱动元件的相应选择 ， 卷景技术检测 ， 随后输人卷轴 的尺寸和材

围为 ０ ． １ｋＷ
￣

４０ ０ ｋＷ
。绕机和 电机控制步骤都很复杂并且需要料 、 张力 、 速度及加速度数据 、 静止相

５０ＭＭ现代制造 ． 新自副匕 ２ ０ １ ６
－

０ ９ｍｍａ ． ｖｏｇ ｅ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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数及设备能效值 。 输完主要数据和环境动变量并 自 动计算成为备选方案的应用看设备结构 中减速 电机和变频器的机械

数据 即 完 成 了 整个过程描述 ，
Ｄ ＳＤ 使调谐器来为设备提供支持 。 所有相关结整合性是否正确 。 在这里 ， 不同范围和

用这
一过程描述来确认该卷轴的相关具果的直接对 比体现了过程侧和驱动侧的布局下的特定协议是重点 。 它们不仅用

体要求 （转矩 、 速度 以及功率 ） 。 此外 ， 更改 。 这样的话 ， 用 户就能够立 即建立于记录解决方案而且还为更多其他工程

在加速度阶段修改的直径会 自 动包含在起有关利用率 、 限值范 围 或能效平衡的设计任务储备信息 ， 让许多其他功能的

计算 中 ， 这也是获取最佳解决方案的一 清晰概念了 。 实现成为可能 。 如及时提供大部分的重

个小技巧 。 这种情况会产生
一

个 １ ． ５ｋＷ在过去这些年 中 ， 人们越来越重视要调试数据 ， 这个起始于过程描述 ，
包

的固定卷绕功率及
一

个 １ １ｋＷ 的基础过能源消耗 问题及 由此带来的环境影响和括 已经输人的过程参数及最小和最大的

程功率 ， 在确定好驱动轴 电气和机械设运营费用透明性 。 Ｌ ｅｎ ｚ ｅ 伦茨在早期就卷轴直径 、 加速度 时 间 和 线性速度等 。

计 以及该驱动理念之后 ， 再选择最合适对该问题做出 了响应 ： 通过 ＤＳＤ 中 的
“

驱但是计算好的参数也有用 ， 如可 以用 于

的 电机 。 在这里还有另
一

个小技巧 ： 在动解决方案能效性能认证
”

及其精心设转矩前馈控制 的总转动惯量 ； 这就提供

该关键性 的选型步骤 中 ， 可 以在 Ｄ ＳＤ计的相关功能为设备工程设计提供专业了 更好的稳定性和更精确 的控制 响应 ，

中交互式地调节弱磁场 以便生成最小的支持 。 这就意味着
一

旦确定了能效要求 、 此外充分了解所选的产 品还有利于调试

驱动 系统功率 。 所有操作都可使用 转矩能效成本 、
Ｃ０

２ 排放及优化潜力 ， 并 以的顺利完成 。

速度特征曲 线进行 ， 这样就选好了减速图形化方式为用 户在后台备好用 于卷绕为 了 能简化工程设计过程 ，
Ｌ ｅｎ ｚ ｅ

机 、 制动器 、 编码器 、 变频器和可选的应用 输入和所选的驱动系统 ， 这些最终伦茨在整个工程设计过程 中始终提供标

电气制动 电路 。 值得
一

提的是 ，
Ｄ ＳＤ 在会基于使用情况进行镜像处理 。 通过这准且机 电

一

体化的模块 （ 只需要进行参

线帮助还可 以为最佳选型过程持续提供种对 比操作 ， 可评估相互之间不 同 的解数设置 ） 。 在 Ｄ ＳＤ 规划页面可 以找到针

有价值的操作建议 。 决方案 ， 并解答疑 问 ， 如
“

哪个 电机能对卷绕 的机械过程描述 ， 在调试阶段 ，

在这个实例 中 ， 伦茨用 异步技术计效等级最适合该应用
”

、

“

哪个减速机类Ｌｅｎｚｅ 伦茨提供了针对卷绕的 ＦＡＳＴ 技术

算生成 了
一

个 ４ｋＷ 的 能效 电机 （
ＭＨ型能实现损耗最小化

”

、

“

是什么影响 了模块 ， 该模块包含了针对卷绕过程的功

系列 ） 带
－

个旋转编码器 、

一

个 ４ ５Ｎｍ能效平衡 中 的加速度
”

、

“

制动过程会产能块结构和逻辑控制 并可使用 ＤＳＤ 中 的

的弹簧制 动器 、

一个 ｉ

＝

３ 的齿形皮带 、 生多少能量
”

、

“

投资成本多高 ， 会引起储备信息进行参数设置等 。 这样就加速

一个伺服控制 的 ５ ． ５ｋＷ 变频器 （
９４０ ０多少运营成本

”

、

“

多久能生成 出
一个特并简化了设备的工程设计过程并为其专

系 列 ） 和
一

个用 于 紧 急停止 的 １ ２ ０ Ｗ定的解决方案
”

等问题 。注 自 己的需求提供了更大的空间 。

制动 电阻 。 进行好完整的选型后 ，
Ｄ Ｓ Ｄ卷绕应用 为能效优化解决方案提供Ｄ ＳＤ 选型软件能够提供 的 功 能包

会 以变量 图表 、 利用 率和技术系数进行了 巨大 的潜能 ， 特别是计算 多轴 系统 ， 括 ： 提供应对驱动选型任务的最佳支持 ；

一

个综合性的系统分析 。 整个选型过程选择供电模块并 以能效方式表达 出 来等从机 电
一

体化系统角度规划驱动链 ； 通

及文档生成 只需大约 １ ０
￣

２ ０ ｍ ｉ ｎ
， 这操作均可在 Ｄ ＳＤ 中完成 。 这样就可以在过设备描述 （过程 、 动作和环境 ） 介人

是一个更快速且更便捷的方法 。 伦茨还设备相互连接的其他驱动轴 中利用退卷工程设计 ； 支持计算物理性要求 、 利用

建议用 户考虑不 同 的解决方案 ， 这些数的再生能源 ， 主要负载减少到最小而能率和性能数值 ； 创建各 自所需 的驱动结

据可 以通过 Ｄ Ｓ Ｄ 快速生成 ，
Ｄ ＳＤ 可 以效增加到最大 。 构 ； 充分集成 Ｌ ｅ ｎ ｚ ｅ 伦茨多年 的行业经

帮助用 户 以紧凑的格式将这些解决方案 验与专业知识及相关解决方案经验 ， 产

一一列举 出来并相互 比较 ， 这样用 户就 针对工程链的能效 品选择和检测具备 目 标导 向性 ； 系统检

可 以评估不 同 驱动理念和产 品 的 利弊 ，选好 并优化驱动解决方案后 ，
Ｄ ＳＤ测技术可行性 以及最佳解决方案 ； 产 品

也可 以有确 定 适合解决方 案 的 清 晰依会提供多连接点 以执行更多 的工程设计配置确保解决方案具备可设计性与市场

据 。工作 。
Ｄ ＳＤ 可定义多种产品特征 ， 如减性 ； 支持驱动解决方案之 间的对 比和优

一

个驱动器的选型过程通常都使用速 电机的颜色 、 凸缘和端子盒 的位置 、 化 ； 应用 调谐器 ： 快速 比对不 同应用 参

一

个参考方案和一个最坏情况 的方案 。 插头 、 附件 、 传感器及其他特殊设计要数的解决方案 ； 能效性能认证 ， 驱动解

在实 际情况 中 ， 该设备会处理各种产品求等 ， 从而提供所有关乎价格的 因 素 ， 决方案 ： 支持特定解决方案的计算 ； 提

以及公式 。 对于卷绕设备 ， 不 同厚度的并备好 内 容可用性 。 所应用 的 ＣＡＤ 浏供解决方案及相关文档 （ 选型记录 、 物

材料卷绕速度也不 同 。 为 了确保该卷绕览器会为用 户立 即展示驱动选型的样子料单等 ） ； 生成所选产 品 的 ＣＡＤ 数据 ；

设备也能使用 该操作方案 ， 在 已经执行并能为设计工程师提供不同格式的 ＣＡＤ支持 国 际项 目 的处理 （ 支持 １ ３ 种语言 ，

了主要选型过程后利用 能选择过程和运数据 。 用 户还可 以在 自 己的 ＣＡＤ 中 查使用 国 际化单位 ） 。 ＣＥ］

ｍｍ ａ ． ｖｏ
ｇ
ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ 新自动 丨匕 ２ ０ １ ６

－

０ ９
．

ＭＭ 现代制造５ １


