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对于制造 彳 ｋ而言 ， 测量技术不可或缺 。 当前 ， 正因为制造业的生产流程越 测 Ｉ量装置对于 （ｈ型物体

来越偏近于分散式且控制越来越动态化 ， 智能化便越来越受到用户的肯定 。 而 也能够坚实耐用
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装置的测量和检验装置 。
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一

个组成部分 。 在复杂是
一个超快的阵列投影仪 ， 该投影仪 Ｉ ｓ

为任 意表面和几何形状的工件进行 ２Ｄ的生产和物流流程 中 ， 测量技术必须能能够拍 摄 ３ ００ 余 张 ３Ｄ 相 片 。 该研究所
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图 ２ 带有智能阵列投影仪的 ３ Ｄ 传感器装置对于小型 目标物体运动 器 人可检测各个不 同 刀的外墙几何形状复杂 ， 另
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对装配机柜 中 常见的应用领域提供定制化的解决方案
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通用类接线端子能为用 户 的联接提供 多种

接线技术的选择 。 新型Ａ系列接线端子的创新应用优化了装配机柜的生产效率 ，
无论是在项 目 的规

划 、 安装 ，
还是操作阶段都可助您保证高效卓越的生产力 。
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