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磨削

采用
一个 ＣＮＣ 旋转工作台

进行 ５ 轴磨削

５ 轴超声波磨削机床 Ｕ Ｓ Ｇ ５ ００ 甚至可以高精度地加工玻璃 ． 陶瓷和其他硬脆柯
？

料 ， 其中的大扭矩旋转工作台起

到 ｒ功不可没的作用 。
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了 实现难加工材料零件的高效精
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的研磨是依靠 自 身运动实现的 。 同 时工 图 １ 第 ４ 轴 Ｌｅ ｈｍ ａ ｎ ｎ 旋转工作台 ＥＡ ５ ２ ０ 被安装在 ＤＡＭＡ 超声波磨削机床 Ｕ ＳＧ ５ ００ 上
， 第 ５ 轴是 由

具 的 振动是在
一

个指 定 的 范 围 内 。 由ＤＡＭＡ 自 己制造的 Ｔｏ ｒ
ｇ
ｕ ｅ 驱动轴

此 ， 大大节省 了所需的 加工力 ， 赤
？

即减

少 了 加工时 间 。 另 外 ， 可以采用 小型工

具 以生产细小的结构 。 这种技术为硬加目 前生产的超声波发生器的振动频低振动的铸件床身

工领域开辟了更多新的应用 可能性做 出 率范围为 ２０
￣

４５ ｋＨｚ
， 其 电能是通过转 适用于高精密研磨 ＪｌＤ ＩＥ

了贡献 。 为 了使机床利 用 超声波技术进换器被转变成机械运动并作用于工具上 。ＤＡＭＡ 磨床组件包括其他众多的标

行 加 工 ，
ＤＡＭＡ 公 司 秉承 了 前 任 公 司这不是简单的过程链 ， 其新型系统在能源准元件 ， 其核心元件是超声波系统 。 高

ＤＡＭＡ
（
Ｄａ ｒｍ ｓ ｔａｅ ｄｔｅ ｒＭ ａ ｓ ｃｈ ｉｎ ｅｎｂ ａｕ

） 光学传输过程中是通过电感式的 。 所以 ， 具有精度的磨 削 加工主要基于稳定的低振动

机作为基础技术并继续研发而成 。无干扰和无需维护的优点 。的铸件床 身 。 该机床配有 ３ 个线性轴 ，

２ ８现代制造 ． 顶代金圍邢工 ２ ０ １ ６
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ｆ ， 图 ２Ｄ ＡＭ Ａ 将 Ｌｅ ｈ ｍ ａ ｎ ｎ 旋 转 面有精密的孔腔 ， 这个部件属于定位系统 ，

ｆ國麗氽
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感 ； ／Ｍ 这 种 专 用 ５ 轴 机床 也应 用 于其 他行

爾ｄ＜、 ｊ
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 业 ， 如钟表工业或者医疗行 业 ， 丨

？

：要用 厂
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：
． 陶瓷材料加工 ， Ｋ １河以实现贿麵加

工 。 按照Ｍ ａ ｒ ｃ ｅ ｌＷｅｂｅ ｒ
的 说法 ， Ｌｄ ｉ ｎ ｉ ａ ｒｍ

腿１作台和 ＤＡＭ ＡＴｏ ｆ
ｑ
ｕ ｅ 轴是最理想

的组合 。 ＥＡ －

５２０ 尺寸非常适合 ， 并可 以

提供所需的力矩 ， 为 Ｔｏ ｒ
ｑ
ｕ ｅ 轴提供安全

和精密 的转动 ， 其夹持力 也足够用 ， 因

其通过带有预 紧的直线往复运动球轴承ＣＮＣ 旋转工作 台 被 固 定在
一

个专 用 的为在磨 削过程 中 不会产 生大 的加 工力 。

的伺服 电机驱动 。 他们被安装在加工空支架上 ， 使几何形状的精密矫正成为可在负荷变换时 出 现的反 向 间 隙处在非常

间之 外 ， 由此具有防磨削油泥和灰尘的能 ， 并作为第 ４ 轴使零件摆动 。

“

当我们小的极限 内 ， 通过光学角 度测量 系统的

特点 。 直线滚柱导轨保证了机床安静和需要 自行制动 的驱动机械系统的定位轴使用 和相应 的调节 ， 完全可 以满足其精

稳定地运行 。 时 ， 也就是齿轮传动结构 ， 早在 ２００７ 年密要求 。

“

我们 可 以保证实现 ± ５ ｓ
， 因

客户可根据应用需要选择不同的主轴我们就与 Ｌｅｈｍａｎｎ 公司合作了 。

”

Ｍ ａｒｃ ｅ ｌ为我们知道 ， 实 际数值 明 显低于这个数

和夹紧装置以及刀柄和刀具 （带或者不带Ｗｅｂｅｒ 说道 。值 。

”

Ｍａｒｃｅ ｌＷｅｂｅｒ 补充说道。

换刀装置 ） 进行优化组装配置 。 微型磨头在超声波磨床 Ｕ ＳＧ ５ ０ ０ 的 Ｌ ｅｈｍ ａｎｎ

加工可选择带有压力控制的 内吹洗装置 。 旋转工作 台上安装 了 另外
一

根旋转轴 ， 用于精密模找Ｉ ｆｌＤ工的

自动与进给匹配的力测量系统可以使整个其 由 ＤＡ ＭＡ 自 己安装并用 于直接驱动 。 无间隙齿轮箱

过程实现最佳化并保证了重复精度 。 Ｕ ＳＧ这 根 旋转轴 是 可转位和 高精 密 的 扭矩最近 Ｍ ａ ｒ ｃ ｅ ｌＷｅ ｂ ｅ ｒ 紧 张地 期 待 着

的 ３ 根线性轴完善 了外 圆轴功能 。 比如 ， 轴 ， 可提供更高转速和更低力矩 。 还有Ｌ ｅ ｈｍ ａ ｎ ｎ 研发的第 ３ 版本 Ｈ３Ｇ
， 这种齿

通过 Ｓ 轴的安装 ， 使磨头进行摆动和实现
一

台专 门针对磨削加工而研发的齿轮 电轮转台是在预紧的状态下供货的 ， 可以实

４ 轴加工 。 为 了满足需求 日 趋增多的 ５ 轴动机 。 现精密模拟加工 ， 无需直接测量系统 ， 届

加工 ，
ＤＡＭＡ 研发了超声波磨床 ＵＳＧ５００

。 ５ 轴超声波辅助磨削的典型例子源于时 ＤＡＭＡ 将引进 ＰＧＤ 转台 ， 所需的等待

研发者在这 台机床上标准配置了瑞光学工业 ，所谓的 Ｌａｓｅｒ－Ｇｙｒｏｓ激光陀螺仪 ， 时间不会很长 ， 因为按照惯例 ， 每年可生

士生产商 ｐ
ＬＬ ｅ ｈｍａ ｎ ｎ 旋转工作 台 ， 该其是 由玻璃陶瓷材料的正方体组成 ， 其 ４产 ５ 台 ＵＳＧ５００ 。 ⑶

华中３型 ？ 自主创新
股票简称 ： 华中数控
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