
走进行业
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了独特的解决方案

刀具

领先的石油天然气解决方案

海底的极端条件给石油和天然气工业带来 ｒ 重大挑战 ， 并对生产该行业所需的 卨粘密设伤的制造商提

出 了更高要求 。

文 ｜ 山特维克可乐满 （ 中 国 ） 有限公司

＆ 于对耐腐蚀性要 求 的 不 断提高 ， 件专门开发了独特的解决方案 。尺寸设计的椭圆形接柄 。 相 比圆形镗杆 ，

ｔＵ 在 生 产 用 来控 制 管道 和 机械 组这种椭 圆 形横截面能减少重量并提高刀

件 中 流 量 的 阀 体 时 ， 面 临 很 大挑 战 。
Ｓ Ｌ 切削头具的纵向强度和刚度 。 尽管该类工艺需要

在 面 临 不 断腐蚀和 高压 的情 况 下 ， 为这些基于 Ｃ ｏ ｒｏＴｕｒａ
？

Ｓ Ｌ 系列的专用很大的悬伸 ，
Ｓ ｉ ｌｅｎ ｔ Ｔｏｏ ｌ ｓ 减振刀具依然能

了 确 保实 现精确 操作和 零 泄漏 ， 这些切削头的最小直径规格为 １ ６ ｍｍ
， 结构简通过极低的重量和高效的减振实现可靠 、

阀 门 座槽对 尺 寸 和表 面 粗糙度公差 的单而轻巧 ， 具有严丝合缝的锯齿锁接 口 。稳定的加工 。

要求极高 。 由于系统本身的刚性很好 ， 能够保证在加

为 了 应对恶劣 的条件 ， 阀体通常在工 中 既能实现 良好的径向可达性 ， 又能保阀体座槽

与石油 、 天然气以及其他腐蚀性介质接触证最小的切削振动 。 阀座是 阀体的关键特征 ， 实际上阀

面上使用先进的耐腐蚀材料 ， 如双相不 门是紧紧贴合坐落在阀座上 ， 因此 ，
正确 、

锈钢和 Ｉ ｎ ｃ ｏｎ ｅ ｌ 镍基合金 。 在钢件阀体表可乐满 Ｃｏ ｒｏｍａ ｎ ｔＣａｐｔｏ
？

无泄漏的组装对阀体来说至关重要 。 如

面堆焊 Ｉｎ Ｃ 〇ｎｅ ｌ６２ ５ 是其中
一

种经济可行的
一个完整 的解决方案需要具备稳定果加工过程 中无法满足严苛的公差要求 ，

方式 。 但 由于堆焊工艺会造成表面祖糙 ， 的机床接 口
， 并能高效地快速换刀 ： 可乐很可能会导致重新堆焊甚至报废 。

所以这类工艺的加工难度 比整体镍基合满 Ｃ ａ
ｐ

ｔｏ
？

接柄的尺寸大小为 Ｃ６ 。 换句话镍基合金材料的低导热性能是该材

金更高 。说 ， 这类刀具能与常见的标准化机床接 口料的优势 ， 但这会提高加工过程中的切削

这些阀 门 的 内 孔设计需要更加稳定完全兼容 。 力和切削 温度 ， 因此 ， 需要选择正确 的

的内孔车削设置 。 阀座的设计对刀具的长 刀片材质和槽型 ， 并釆用 专 门 的加工方

悬深和径向可达性也有很高的要求 ， 而且Ｓ ｉ ｌ ｅｎｔ Ｔｏｏ ｌ ｓ
？

减振刀具法
“

三次走刀法
”

， 才能满足对表面

容易导致振动 。 山特维克可乐满为这些零这项应用 需要
一

个专 门 为大型径 向粗糖度 、 公差和刀具寿命的要求 。 ［２３

９ ６ＭＭ 现代制造 ．
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