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图 １ 专业型的
“

Ｓｏ ｎ ｉ Ｘ ｓ ＴＲ
－

６

”

型包装机可将各打包材料带的不 同 张紧程度或包裹外形

种不同的包装作业方案进行预程序化尺寸的数据在 内 的打包方案 ， 由 于打包

的货物差异性较大 ， 方案 中 的 内容都可

以预先完成输入程序和储存数据等工作

Ｈ
〇 ｓｃ ａ 公司介绍 了

一

款名为
“

Ｓｏｎ ｉＸｓ心部件均具有高兼容性 ， 便于进行快速 （ 图 １
） 。 这样便可实现包装的每件货物

ｉＶｌｒ Ｒ －

６

”

的 自 动包装机 ， 这是在任维护和清洁 。

“

基础型
”

和
“

专业型
”

这都能够根据变化及时进行调整 。 需要时 ，

何包装业务量大的地方均可使用 的高性两种型号的 自 动包装机可 以使用 多个打操作人员可按照提前定义的多种情况来

价比的 自动包装机 ， 分为
“

基础型
”

和
“

专包材料带卷 ， 可根据打包作业的具体情自 行选择作业程序 ， 这也包括通过外部

业型
”

两款型号 。 这两种 自 动包装机适况选择安装打包材料带卷的数量 。 由于的操作界面或包括质量代码在 内 的传感

合物流 、 食 品 、 制药工业 、 波纹纸板加能够可靠的 自动打开打包材料带卷 ， 当信号来启动包装作业程序 。

工业 、 批发商和 印刷业使用 。
Ｍ ｏ ｓ ｃ ａ 公

一个打包材料带圈用 完 ， 第二个打包材由
一

个 测 量精 准 的 测 量 仪支 持包

司研制 的这两种型号的包装机均采用 标料带卷便可 自 动继续进行打包作业 。 这装机 的程序 能够可靠的运行 ， 需要时 ，

准结构单元式原理 ， 所使用 的结构件如样可 以避免产生更换打包材料带卷的等Ｍ ｏ ｓ ｃ ａ 公司的工作人员也可接通在线远

机架 、

“

Ｓｏｎ ｉＸ ｓ

”

超声波装置 、 向前卷带待时间 ， 从而提高打包设备的生产效率 ， 程维护 ， 这样 ，
Ｍ ｏ ｓ ｃ ａ 公司 的工作人员

装置和带轴均是在最大程度上采用 相 同避免增加生产成本 。 便能够随时读 出 关于包装机作业状况的

结构件 。
——

“

基础型
”

的 自动包装机装有
一

个简数据 。
Ｍ ｏ ｓ ｃ ａ 公司 的经理兼首席执行官

单的控制装置和
一

个直观的操作盘 。 而Ｔ ｉｍ ｏＭ ｏ ｓ ｃ ａ 强调说 ：

“

因为包装机事先

奴材料带卷展开装置实现
‘ ‘

专业型
”

的 自动包装机装有 Ｂ＆Ｒ 机器 便 已经与各 台计算机连接远程遥控 ， 所

自动换带 控制装置和
一

个带有彩色触摸屏的人机以这样的包装机是符合工业 ４ ． ０ 时代要

这两种 自 动包装机均装有标准型打界面 ， 适用于高端打包作业行业 。求 的 装备 。

”

Ｍ ｏ ｓ ｃ ａ 公 司 可提供 ４ 种 不

包材料带行走路径规划系统 ， 该打包材 同机架尺寸的包装机 ， 这些包装机可用

料带的行走系统无需使用 工具便可手工 打包作业可进行
１

预程序化 ５
￣

 １ ２ｍｍ 的 ６ 种不 同 宽度的打包材料

进行拆卸 。 这两种 自 动包装机的所有核Ｍ ｏ ｓ ｃ ａ 公司提供包括如 输送速度 、 带进行包装作业 ， 每分钟最多可完成 ４５

３０现代制造 ？

ｉ ！Ｓ忭物涪２０ １ ６
－

０ ６ｍ ｈ ． ｖｏｇ ｅ
ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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■触 。

蓄电池的电量将增加 ３０％
Ｔ ｉｍ ｏＭ ｏ ｓ ｃ ａ 说 ：

“

不是我们 的每个

客户都需要高端包装机 ， 有很少数客户据 称 ，
２ ０ １ ５ 年＿包装机装有 两 个蓄 电

选择放弃购置效率最佳和作业质量高的年 底 ， 位 于 Ｌ ｅ ｃｈ池
， 使 用 Ｋ ｅｍ ａ ｐ

ａ ｃ ｋ

包装机 。 我们用 Ｓ ｏ ｎ ｉＸ ｓＴＲ －

６ 型包装机旁 Ｌ ａ ｎ ｄ ｓ ｂ ｅ ｒ ｇ 的公 司 配送 的 高 效 充 电

的价格优惠的变形机 、 也觀
‘

基础型
’

Ｋ ｅｍ ａ
ｐ
ａ ｃ ｋ 公 司 提供 器

， 蓄 电 池 的 充 电 时

包装机来填补这
一空白 。

”

 的 ＯＲ＿Ｔ４〇〇 型 蓄 电 池 间 为 ２ ０
￣

４０ｍ ｉ ｎ
，

对于那些打算采用 两部相 同 的包装包装机 的 蓄 电 池 电 量 能 够 确保 包装作业 的

机组合起来进行交叉打包作业的 用 户 ，

＊曾加 了３ ０％ 。 该 公 司 ，
）顿利进行 。

Ｍ ｏ ｓ ｃ ａ 公司还可提供设置在两台包装机为 客 户 提供 的 ＯＲ － Ｔ据 Ｋ ｅｍ ａ
ｐ
ａ ｃｋ 公

之 间 的包裹推送装置 ， 由该包裹推送装系 列 的 高 效 包 装机将 据 称
，

Ｋｅｍａ ｐ ａ ｃｋ 公 司 为 Ｏ Ｒ
－

Ｔ４００ 型 司 称 ，
ＯＲ －Ｔ４００ 型 蓄

置来处置两台包装机之 间 的包裹 ， 并将配备 两 个 ０
．４ Ａ ｈ 存储

蓄电池包装机提供两个锂离子蓄电池
电 池 包 装机使 用 宽 为

其进一步进行输送 。 该包裹推送装置仅效应 的 锂 离 子 蓄 电 池 。 这样 ， 该 系 列 １ ６
￣

 １ ９ ｍｍ 的 ＰＰ 或 ＰＥＴ 打 包材料带 ，

带有工厂 的 Ｃ Ｅ 标记 （ 欧洲合格认证标的 包装机便可 多 完 成 ３ ０％ 的打 包 包 装 适 用 于 如建 筑 材料 、 木材和金 属 加 工

记 ） ， 无需附带其他 的保护设备 ， 这样作业 。 该 型 蓄 电 池 包 装机连 同 蓄 电 池 业 以 及设备和机 器 制 造 业 的 重 型 货物

便大大方便操作人员操作该包裹推送装的 重 量 在 内 仍 为 ４ ． ２ ｋ
ｇ 。 该 型 蓄 电 池 的 包装作业 。

置 。

适合产品量变化的包装 ｔｉｌ
“

Ｓ ｏｎ ｉＸ ｓ

”

型包装机机组 ＜该 １＾ １； 型 自 生产近 １ ６ ０ 亿 个饮料罐 （ 图 ２
） 。 该 公

Ｍ ｏ ｓ ｃ ａ 公 司 研制 的 ＬＣＵ 型 自 动 托动托盘压型包装机首先在第一个工位进司釆用 位于 Ｓ ｃ ｈｗ ｅ ｌｍ 的 Ｔ ｉ ｔ ａｎ 公司 的打

盘压型包装机是基本型包装设备 。
ＬＣＵ行打包作业 ， 然后将打包件运送至第二包技 术 ， 将 打包 的 饮料罐运送 给遍 及

型 自动托盘包装机是 Ｍ ｏ ｓ ｃ ａ 公司专 门为个工位。 这两个位置的 间距可 以根据欧整个欧洲 的各个客户 。
Ｂ ａ ｌ ｌＰ ａ ｃ ｋ ａ ｇ ｉ ｎ

ｇ

那些货物包装 内 的产 品量经常变化的且洲托盘的 外形尺寸而定 ， 为 ４４０ｍｍ 或Ｅ ｕ ｒ ｏ ｐ
ｅ 有限公司 负责生产技术 的 Ｒ ｏ ｌ ｆ

货物件数少的客户而设计的 ， 该 自 动托６２ ５ ｍｍ 。 当用 户包装作业要求通行能力Ｓ ｃ ｈ ａｍ ｂ ｅ ｒ 工程师说 ：

“

公司 的饮料罐 日

盘压型包装机为模块化结构 ， 可与客户较大时 ，
Ｍ ｏ ｓ ｃ ａ 公司可为客户的 ＬＣＵ 型产量 约 为 ７ ７ ０ 万个 ， 这些饮 料罐必须

的生产设备无缝连接 ， 适合多个行业使自 动托盘压型包装机装上两台
“

Ｓ ｏｎ ｉＸ ｓ

”

在 我 们 工厂 的 生产 线 末端完成 包 装 作

用 。 标准型 ＬＣＵ 自 动托盘压型包装机装超 声 波 熔 接 作 业 机 组 。 在 装 有
一

台业。 饮料罐的包装作业很重要 ， 必须保

有可 同步运行的进行超声波熔接作业的
“

Ｓｏｎ ｉＸｓ

”

超声波熔接作业机组的情况下 ， 护 托盘上高达 ３ｍ 的 饮料罐 ， 并且 与

ＬＣＵ 型 自 动托盘压型包装机每小时最多此 同 时要 用 打包材料带对这 些 饮料罐

可同步完成 ９ ５ 个托盘的打包作业 。 在装进行最佳化 的打包 ， 从而确 保其稳定 。

■

有两台
“

Ｓ ｏ ｎ ｉＸ ｓ

”

超声波熔接作业机组Ｔ ｉ ｔ ａ ｎ 公司 的 技术能够 出 色的满足这些

的情况下 ，
ＬＣＵ 型 自动托盘压型包装机要求 。

”

每小时最多可 同 步完成 １ ５ ０ 个托盘的打现在 ，
Ｂ ａ ｌ ｌＰ ａ ｃ ｋ ａ ｇ

ｉ ｎ
ｇＥ ｕ ｒ ｏ ｐ ｅ 有

排业 。

Ｍ ｏ ｓ ｃ ａ 公司生产管理负责人 Ｚｗ ｉ ｅ ｂ地 采 用 Ｔ ｉ ｔ ａ ｎ 公 司 专 门 为 其 研 制 的 能

Ｃｈｒ ｉ ｓ ｔ ｉ ａｎ 说 ：

“

我们 向 国际市场 ， 如亚洲够满足每天 ２ ４ｈ 不 间 断作业要求 的 饮

或北美提供能够可靠进行托盘打包包装料罐 包 装机 。 这些包 装 机 能 够达 到 客

的价格合理且效率强大的新型 ＬＣＵ 自 动户 对 打包作业 的 经济性 、 清 洁程度 以

托盘压型包装机 。

”

 及安全性方面 的最严格 的要求 。 在此 ，

Ｔ ｉ ｔ ａ ｎ 公司专 门研制 出 为包装机送料的

为装有 ９０００ 个饮料罐的托盘链 式 输送 技 术 ， 将薄壁 的 饮料罐安 全

进行打包作业 的送 到 托盘上 。 每个包装 件高 约 ３ｍ
，

图 ２ Ｂ ａ ｌ ｌ Ｐ ａ ｃ ｋ ａ
ｇ ｉ ｎ

ｇ 
Ｅ ｕ ｒｏｐｅ 有限公司使用包装机

可确保年产 １ ６０ 亿个饮料罐 的打包包装作业
，Ｂ ａ ｌ ｌＰ ａ ｃ ｋ ａｇ

ｉｎｇＥｕ ｒ ｏ
ｐ
ｅ 有限公司是饮料罐和 中 间夹层多达 ２ ３ 层 ， 为 了 保

这些饮料罐被送往欧洲的客户
一

个行业领先的饮料罐生产厂家 ， 每年持饮料罐 的 稳 定 存放 ， 需要在托盘上

ｍ ｈ ． ｖｏｇｅ
ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ Ｉ ５Ｍ１ ；物 ｉ Ｓ２０ １ ６

－

０ ６
．

ＭＭ 现代制造３ １



技术前沿
ＩＦｅ ａ ｔ ｕ ｒｅ ｓ

图 ３ 新的
“

Ｅ ｆ

ｇ
ｏ Ｐ ａ ｃ ｋ Ａ ｉ ｒ

”

包装机装有
一

个获得专利权的双链式悬挂
，
该双链式悬挂可 自 由 、

悬挂着在托盘下驶过

部安装 防护 闭合件 。程 中 。置的机动性和灵活性 ， 几乎实现 了全 自

由 Ｔ ｉ ｔ ａｎ 公司研制 的 ＶＫ －

１ ０ 装置用 动化打包作业 （ 图 ３
） 。 该新的双层链式

ＰＥＴ 打包材料带对托盘进行打包和包装 ，双层链式悬挂使人性化悬挂是
一

项专利产品 ， 现在 ，
Ｅ ｒｇ ｏ ｐ ａ ｃ ｋ

每个托盘用 Ｐ ＥＴ 打包材料带进行两次交达到最佳 Ｄ ｅｕ ｔ ｓ ｃ ｈ ｌ ａ ｎｄ 有限公司首次在世界范围 内

叉打包 。 Ｔ ｉ ｔ ａ ｎ 公司负责客户服务的工作Ｅ ｒ
ｇ
ｏ
ｐ
ａ ｃ ｋＤ ｅ ｕ ｔ ｓ ｃ ｈ ｌ ａｎ ｄ 有限公司进销售唯

一

的装有双层链式悬挂专 利产 品

人员 Ｖｏ ｌｋ ｅ ｒ Ｈ ａ ｒ ｄ ｔ 表示 ， 这样操作托盘
一

步研发 出 了其
“

Ａ ｉ ｒ

”

版本的 ７２ ５Ｅ 型的托盘包装装置 。

外围 的力分布能够达到最佳 。包装 机 。 该型包装机可将最大 高 度 为该托盘包装装置装有
一

个细长的导

如 Ｒ ｏ ｌ ｆＳ ｃ ｈ ａｍ ｂ ｅ ｒ 工程师所强调的５ ５ ０ ｍｍ 的托盘系 牢 ， 该性能在客户 的向 滑 块 ， 该导 向 滑块也可 在 ５ ５ｍｍ 的

那样 ， 在
一

个托盘上包装近 ９ ０ ０ ０ 个饮使用 实践 中得到 了验证 。 通过使用 由淬很狭窄 的空间使用 。 而在此之前的托盘

料罐真的是
一个空间 利 用 的奇迹 。 该奇过火的铝制成的双链式悬挂装置 ，

“
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包装装置的导 向 滑块至少需要在 ８ ５ｍｍ

迹优势
一直延续至托盘的运输和存放过版本 的 ７ ２ ５Ｅ 型包装机保持 了 其原型装的 中 间 空 间 内 才 可 使 用 。
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ｏ
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Ｄ ｅ ｕ ｔ ｓ ｃ ｈ ｌ ａ ｎ ｄ 有 限 公 切 经 理 Ａ ｎ ｄ ｒ ｅ ａ ｓ

Ｋ ｉｍｍ ｅ ｒ ｌ ｅ 解释说 ：

“

现在 ， 我们 的托盘

采用手工操作方式进行货物包装作业
２ ００ｍｍ 缩小为 １ ６０ ｍｍ

， 这样 ， 导 向滑

Ｔ ｉ ｔ ａ ｎ 公 司 是 ＠＃料 机 的 磨 损 件 便 Ｔ块便＿与＿叉车的尺寸相匹配 ： 如

打 包 材 料 带 无 套 管进行互换 。果这样的尺寸适合托盘 ： ’ 那么 ’ 这样的

锁 闭 的 发 明 者 ， 该公 ／如
“

ＰＫＥ
”

系 列位置对我们的托盘包装装置来说也就足

司 为 客 户 提供 的
“

Ｅ 的 手 工操作 式 包装机够了 。

”

系 列
”

包 装机 采 用 宽还可 自 动 同 步 实 现打

度 为 １ ３ ｍｍ
、

１ ６ ｍｍ、包材料带 的 张 紧 。 除
一次充 电可满足 ３ 〇 〇

￣

４ ００ 件

和 １ ９ ｍｍ 的 钢 带 进
ｆ＊之 外 ，

“

ＨＫＥ
”托盘包装作业的用电

行货物打 包作业 ， 该 列 的 包 装 机 的 特 点 ４
—

ｉＳ＃

系 列 是 经 受 了 实 践
“

Ｈ Ｋ Ｅ

”

系列的手工操作包装机为模块 是 便 于 维 护 且 重 量作人员将装有专用橡胶轮的 Ｅ ｒ
ｇ
ｏ
ｐ
ａ ｃ ｋ 托

检 验 的 手 工 操 作 式
化结构

，
其重量很轻

，
便于手工操作

轻 ，

“

ＨＫＥ 超 轻
”

系盘包装机移动至托盘前 ， 然后按动按钮

货 物 包 装机 。 该 系 列 列 包 装机 的 重 量 仅 为将 Ｅ ｒｇｏ ｐ ａ ｃ ｋ 托盘包装机无级调整 到适

包 装机 为 模块化结 构 ， 这样 ，
包装＃２ ． ６ ｋ

ｇ ， 特别 便于操作使 用 。＆包装作业的高度 ’ 通过 由 电动机驱动

的起重螺杆来 实 现 与 托盘 的 高度相 匹
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配 ， 也可通过程序来 自 动实现与托盘高度相 匹配 。 在此 ， 所
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测 。 新 的
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版 彳
、 的托盘 包装 机装 丨 ｉ 两 ｉ

、

传感 器在 推 形探、

测 骨块 ｌ ：
／ｒ部位 。 如果所包装 的货物 比托盘小 ， 那 么其 中 间

＇

？

Ｓ间便空置 。 Ｓ龄传感纖啊靠侧贼雖離綱

时触碰到托盘 。
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ｇ
ｏ
ｐ
ａ ｃ ｋＤ ｅ ｕ ｔ ｓ ｃ ｈ 丨 ａ ｎ ｄ有限 公 司经理Ａ ｎ ｄ ｒｅ ａ ｓ

Ｋ ｉ ｍｍ ｅ ｄ ｅ 说 ：

‘ ‘

娜两个传感器报告滑块上方部位是空 的 ，

那么 ， 行驶动作停止 ， 悬挂从支撑链里脱 出 并 向上翻转 。 然

后 ， 悬挂在堆垛上方略过 ， 再 向 操 作 人 员 运 动 ， 这样 ， 操 图 ５ Ａ ｎ ｔ ａ ｌ
ｉ ｓ 有限公司硏制的用途范围广范的手工操作包装机有 ４ 种打包作

作人员 便 能够 以站立状态舒适 的 系住打包材料带 ， 并进行 业操作模式

培接 。
Ｅ ｒｇ ｏ ｐ ａ ｃ ｋＤ ｅ ｕ ｔ ｓ ｃ ｈ ｌ ａ ｎ ｄ 有限公司研制的
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版本的

７２ ５Ｅ 型包装机装有
一

个蓄电池 ， 该蓄 电池
一

次充电后可满足 打包材料带 。 据 Ａ ｎ ｔ ａ ｌ ｉ ｓ 有限公司称 ， 该型包装机适合于如建筑

３ ００
￣

４０ ０ 件托盘包装作业的用 电 。 该包装机完成每个托盘的 材料 、 砖 、 混凝土 、 复合石块 、 机器部件 以及接头充填物等要

包装作业需调整的高度为 １ 〇〇
￣

２ ００ ｍｍ
。 求高 张紧力 的各种应用 。 其锂蓄 电池
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次充 电时 间 为 ３ ０ ｍ ｉ ｎ
，

位于 Ｂｕ ｃ ｈｈ ｏ ｌ ｚ 的 Ｌ ｉ ｎ ｄ ｅ ｒ 公司生产的
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型 根据打包作业的使 用情况 ，

一次充 电后可满足 １ ０ ０
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自动包装机采用宽度为 ９
、

１ ２ 或 １ ５ ． ５ｍｍ 的 Ｐ Ｐ （ 聚丙烯 ） 打 物包装作业用 电 。 ＧＥ３

包材料带 ， 每分钟最多可完成 ３ ０ 个货物打包包装件作业 （ 图

４
） 。 据 Ｌ ｉ ｎ ｄ ｅ ｒ 公司称 ，
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型 自 动化包装机与
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型相 比 ， 适用于 日 货物包装量大于 ４０ 件的企

业的货物包装作业 。 雛公
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装机有 ４ 个主要优点 ： 在换辊子时 ， 打包材料带 自 动 穿入 ，

操作人员可选择用 手或脚控制按钮开启打包包装作业 。 当没 ，
一

，
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