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Ｓ ｃ ｈ ｏｂ ｅ ｒ 公司在德国 ４２ 号和 ４３ 号高速公路旁的 Ｈ ｅ ｒ ｔ ｅｎ ｅ ｒＭ ａ ｒｋ 工业区内建造 了
一

个

新的肉类保鲜物流屮心 。 Ｓ ｃ ｈ ｏ ｂ ｅ ｒ 公司在该物流中心来完成雀巢集闭旗下的 Ｈ ｅ ｒ ｔ ａ 有限公司的所有

肉 奥保鲜货物的 人库 、 拣选 、 包装和发货的物流作业 。
ＳＬＡ 软件公司在短时间 内 为该现代化库房

实施了物流运作流程所需的软件和硬件 。
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德 国 的 家族企业 Ｓ ｃ ｈ ｏ ｂ ｅ ｒ 公 司在小 、 保质时间短 ， 而且必须快速且可靠内有 ３ ３ 个货物装卸 台 ， 可实现高效的载
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的领导下 ， 为的送达德国 的各个零售商 以及德国边境货汽车货物装卸作业 。 此外 ， 装有货物

知 名 食 品生产 厂家经营着 多 个物流点 。 地区的毗邻 的外国零售商 。 所以 ， 这不的车辆可通过库房侧面的
一

个卷帘 门从

这些物流点的现代化库房采用 了先进的是一项简单的任务 。
Ｈ ｅ ｒ ｔ ａ 有限公司对库房底层驶人温度最高为 ３ Ｃ 的冷藏厅

功率强大的信息技术 。 其客户作 出 了质量承诺 ， 保证安全且可内 。 该冷藏厅 由三个不 同温度的冷藏区

为 了满足运输的需要 ， 该公司共使靠的在几个小时之 内 完成食品保鲜物流组成 。 所存储的货物按照规定 的 日 期要

用 了 大约 １ ００ 辆牵 引 车和 １ ８ ０ 辆箱车 ， 作业 。 求进行拣选处理和包装作业 ， 之后交付

有 ５ ００ 名 工作人员 负责完成如货物拣选 给 Ｓ ｃ ｈ ｏ ｂ ｅ ｒ 公司的 Ｈ ｅ ｒ ｔ ｅ ｎ ｅ ｒ 物流有限公

处理和 包装这些精确度要求高 的 作业 。芫全的规划外包 司 （
ＨＬＧ

） 。

当初 ， 雀巢集团之所以选择了Ｓ ｃ ｈ ｏ ｂ ｅ ｒＨ ｅ ｒ ｔ ａ 有限公司在面积为 ２ ． ８ｈｍ
：

的 Ｓ ＬＡ 公司是负责提供食品工业生产

公 司 作为 合作伙伴 的 原 因 是该公 司 为物流作业场地上建成 了
一

个物流 中 心 。 流程优化和 ＩＴ 技术解决方案的专家 。 之

Ｈ ｅ ｒ ｔ ａ 公司 的产 品建造 了
一

个新的 中央该物流 中心 内 的改建面积达 ９ ５ ００ｍ
２

， 库前 ， 该公 司 已经成功的 为 Ｈ ｅ ｒ ｔ ａ 公司 的

库房 。
Ｈ ｅ ｒ ｔ ａ 产 品物流作业的特点是所房能够容纳 ８ ５ ０ ０ 个托盘 ， 货物 包装 和生产部 门 实施 了 多个 １ Ｔ 项 目 ， 并承接

拣选处理 的 货物 品 种特殊 、 每个单元转运作业面积为 ２ ０ ００ ｍ
２

。 该物 流 中 心 ． 了库房管理系统设计实施任务 。
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部门提供并实施了包括便携式扫描器和 图 ２ 货物拣选处朗户计算机 ： 物流软件为专门的生产流程和产品提供全部所需功能

货物标签打 印机在 内 的全部硬件 。 经过

了 ３ 个月 紧张有效的 工作后 ，
Ｓ ＬＡ 公司有力 的技术咨询 ， 并成功 战胜了严峻 的要求进行货件的拣选处理等这些进一步

为该新物流 中心提供的物流技术解决方挑 战 ， 按照计划 的时间成功 的实施 了 技的项 目 步骤 ， 并对这些步骤进行了优化 。

案于 ２ ０ １ ２ 年 １ ０ 月 在该新物流 中 心顺 利术解决方案 。
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Ｓ ＬＡ 公司提供的 ４ 台服务器 、

１ ２ 台工位

该公司所实施的软件技术解决方案的信计算器和 １ 〇 台适用于在食品行业安装使

Ｈ ＬＧ 的技术设备适用于息交换花费很低 ， 超 出 了我 们 的期 待 。 用 的配备不锈钢外壳的 ＰＣ 机 。

”

持续作业该软件技术解决方案还针对行业如按照这 样 ，
Ｓ ＬＡ 公 司 为 Ｈ ｅ ｒ ｔ ｅ ｎ ｅ ｉ

■

物 流

Ｓ ｃ ｈ ｏ ｂ ｅ ｒ 公司 的总经理 Ｓ ｔ ｅ ｆｆｅ ｎＫ ａ ｉ客户 的专 门要求设置了货件包装 、 显示有限公司配备 了最佳的适用 于顺利进行

Ｓ ｃｈ ｏ ｂ ｅ ｒ 说 ：

“

ＳＬＡ 公司提供给了我们强器和常备单元的结构以及按照特殊分类持续作业的 Ｉ ＰＣ
， 这些 Ｉ ＰＣ 符合食品工

业所有生产环节的使用 要求 ， 能够在极

－－

ｍＨＨｉ／ 其严苛的作业条件下可靠且无故障的运

ｆ ｒ ． Ｐ ｉ

！
ｉ
ｈ ． （

／

ｈ ｌ
ｌ ｃ ｎ ｃ ｎ ｃ ｒ １ ＾ ｉ

ｉ ｃ ｆ ］

；

ｌ

＾ ；
．

］ ｎ Ｊ

１

作 也岛畔 期 ， 每 大 从 Ｍ ｉ

＇ｎ ： ２ ２ 吋 ，

Ｉｔ 

ｉ

 变 更 次数达 ２ ５ 〇 〇 次 ，

丨肛 处押的 货 件达

Ｉ

＂… Ｈ ｉ ｅｎ ． Ｌ ！ｉ ｖ＼ ！

ｉ：

ｌ

ｌ ｌ ｌ Ｉ  Ｉ Ｌ ：

＇

＾ 不晒物流作业

， Ｉ Ａ ： Ｉ Ｉ Ｖ
；

Ｖ ｆＭ ｋ Ｋ ｌ ｌ ｃ ｎ ｃ ， １ ｃ ， ＾ ｉ

ｉ

； ｔ ｆ
） ｜

；

ｌ

＞

ｌ
ｉＰＷｒ ｆ则 ｆ七 ｎ

该 公 司 的 穿梭式输送 装置输送 所提供 的

丨ｍＡ ： 货 物 人 印 ｆＨ ｋ 屮 ， 叫训江

图 ｉ 为货品覆盖上塑料纸包装 ， 然后进行包装作业和打上正确的标签 ： 这
－

切均在
－

个流水式作业
屏面板将输入 的数据传输给后续工序 。

流程内完成这样便可避免错误 ， 使得工作人员能够

ｍ ｈ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ ｉ ！３ ｆｔ猢涪２ ０ １ ６
－

０ ６
？

ＭＭ 现代制造３ ５



技术前沿 ＩＦｅａ ｔ ｕ ｒｅ ｓ

迅速投人加 工作业 。 如果 出 现差异 ’ 工
＼

＾
＾

 ｉ

^
作 人 员 可臟 “山」

ｆｒｎ ｎ
ｊ？ｔｔｆｆｌ４ｉ

，

Ｓ
）
ｊｉｉ ９ ９ ． ９％

０Ｈ ｅ ｒ ｔ ｅ ｎ ｅ ｒ ＃］＼ ，

：^
流碰 公 ｕ ｊ 的细１Ｕ ＼ｖ ｅＭ ，－ ｉ （ ｉ ：

“

Ｓ Ｌ Ａ

ｗ 所 提 ｆ删欠眺别 ＇

Ｉ叶 今 没 心
＇

ｍｘ－ ＇

出 现过 错误指 令 （關 。

”

此 外 ， 彳倾３
（｜

Ｓ Ｌ Ａ 公 司 所提供的软件 的 梠 ｄ」
ｎ

｜ ｎ ＾ ＇
．

；夂

动遲物堆场 的堆採最 佳 化 。 货＿ ＇

￣＝ｍ
短 ， 也就 足较 长 的 库存 货物 砹能 得到 ⑤ ：

＾Ｉ Ｓｐｌ８Ｂ ０
■

＂
＂

４

为
‘ ‘

安静
”

的 賭放 位置 。 这 样 ， 几乎 不 １
＾
５

会产生货损 。
ＵｗｅＭ ｉ ｃｋｅ 还说 ：

“

我们的

鑛鲜品物流作业保证每小时都有货物
Ｅ Ｒ Ｐ

件有利于物流作业流程中不出差错

入库 。 我 们最重要的优势是能够为我们

的客户提供高效且灵活的物流服务 。

”

现选 ， 之后汇总为
一

个新 的产 品单元 。 采单数据 。

在 ，
Ｈ ｅ ｒ ｔ ｅ ｎ ｅ ｒ 物流有限公司 的特殊作业用 Ｓ ＬＡ 技术解决方案 ， 该物流企业可提 ２０ １ ５ 年 年 初 ，

Ｓ ＬＡ 公 司 根 据

班次使用 ６ ０ 名 工作人员便可完成作业任供各种语言的客户专用 货 品标签 、 为零Ｈ ｅ ｒ ｔ ｅ ｎ ｅ ｒ 物 流有 限 公 司 的 现有物 流作

务 ， 能够满足例如周 日 的特卖或是旺季售业提供仅有
一

个托盘甚至是仅有
一个业数据 对该物 流公 司 的 所有作业 流程

交易 的需要 。 纸板箱货物的物流服务 。 接下来便是通再次进行 了 优化 。 通 过釆 用
一

个先进

过标准界面将发货数据传输给货物转运的 Ｌ Ｅ Ｄ 照 明 灯和平时始终处于 关 闭状

自动化包装处理 部 门 。 在取货时扫描货物标签进行货物 态 的 大厅 的大 门 ， 使得 Ｈ ｅ ｒ ｔ ｅ ｎ ｅ ｒ 物 流

在 Ｓ ＬＡ 技术解决方案 中 人 们 可根再次登记 。 使用 包罗万象的 Ｓ ＬＡ 物流软有限公司的能源成本降低了
一半 。 这样

据生产 的需要来设置 自 动化包装作业和件 ，
Ｈ ｅ ｒ ｔ ｅ ｎ ｅ ｒ 物流有限公司可在其客户便证 明 了 该 公 司 的 物 流作业流程符合

显示器的结构 ， 包装作业可在夹层楼面转运货物量的基础上核算其物流作业量 ，
ＩＦ Ｓ ２ ． １

， １ ８０２ ２ ０ ０ ０ 和 １ ８０ ％ ０ １ 标准 的

进行 。 所要求的产 品在单个托盘进行拣同 时还可为生产厂家提交账单和存货清要求 。
Ｈ ｅ ｒ ｔ ｅ ｎ ｅ ｒ 物流有限公 司的稳定的

高质量 自 动化物流作业流程得到 了欧盟

认证和生产许可证 。
Ｈ ｅ ｒ ｔ ｅ ｎ ｅ ｒ 物流有 限

冷链物流与食品安全 公司 的经理 Ｕｗ ｅＭ ｉ ｃ ｋ ｅ 说 ：

“

我们认为

所 谓 冷链物流是指 冷 冻 类 食品 纟 目 前 ， 我 国 冷 链物 流 运输损 ＆备符合我 ｆ ｌ ｌ 今 后物流 作业任务

生 产 、 Ｐ 藏运输 、 销 售 ， 到 消 费 前 的 非 常 巨 大 （
如 水 果 、 蔬 菜 采后 的 损的需求 。

”

Ｈ ｅ ｒ ｔ ｅ ｎ ｅ ｉ

？

物流 有 限公 司可 用

各 个环 节 中 始 终 处 于 规 定 的低 温环 失 高 达 约 ３ ５ ％
， 肉 类 及 水 产 品 亦 达４ ０ ０ ０ 个 托 盘 ； ｛ａｉ ｂＫ 是 ：

３ ０ ０ ０ｍ
＊

的 作 业 场

境下 ，
以保证食品 质 量 ， 减 少食品损 １ ０ ％ ￣

 １ ５ ％
） ，

全 国 每年仅 易 腐 类 食地 为 肉类食 品和香肠生 产企业或是奶Ｍ

耗 、 防止 污 染 的
－项 供 应链 系 统 。 它 品 采后 岐运 中 的各种损耗之和 即 达

－

ｆ
ｉ
Ｐ口企业的新客 户提供物流服务 。

ＳＬＡ 公

是随 着 科 学技术 的进 步 、 制 冷技术 的 亿元之 ＆ 。 而纽产 品 的物流成 本 占
■经为 Ｈ ｅｒｔｅｎ ｅ ｉ

？

物 ；£ 有 ＰＳ公 司设？ｆ

发展 而 建立起来 的 ， 是 以 冷 冻 Ｘ 艺 学 卩 品 售 价 的 七成 ｋＸ 上 。 解 决我 国 食＆ ｆＳ ｉｉ ｎ
Ｊ ｆｉ ＪＳ ｆｌ

－

］ ｊＳ ｌａ Ｉｆ ＷＭ ＳＺ５＾ Ｗｆｔ

为 基独 、 Ｍ 制 冷技术 为 手段 的低温物 物流 的安 全 问题 ， 发展冷链物流是－
＃解决方案 。

Ｕｗ ｅＭ ｉ ｅ ｋ ｅ

流过程 。 是 需要特别 装置 ， 需要注 纟 个最重要 的 手段 ， 它 不仅保 障 食品 质Ｍ 找 到 ＪＳ ＬＡ 公 司 ；Ｓ样 的软 件技术服

运送过程 、 时 间 掌控 、 运输型 态 、
＆ 量安 全 ， 还有助 于 降低 农 产 品销售 价Ｈ 因 此 ’ 像我们这样的物流企业可

流 成 衣 所 占 成 本 比 例 非 常 高 的 特殊 格 ， 更 能 有 效减 少 食品从生 产 到 消 费？确 、 快速且可靠 的 以每周 ７ 曰 ’ 每 曰

物流形 式 。环 节 的 巨 大浪 费 。
２４ｈ 的生产节奏进行物流作业 。 这样 ，

便能满足客户的所有要求和期望 。

３ ６ＭＭ 现代制造 顸 ｆｔ物湳２ ０ １ ６
－

０ ６ｍ ｈ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ


