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新 的 库 房 大 厅 、 新 的 传感 器 ：
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ｆ 司沿广 建 位于 Ｕｍ 的 中 央 库 房 时采 用 了
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为今后十年提供发展空间
汽年零况件供应商 Ｗ ｉ ｎ ｋ ｌ ｅ ｒ 公司在扩建其中央仓库时找到了Ｋ ｌ ｉ ｎ ｋ ｈ ａｍｍ ｅ ｒ 公司这个域 ｆｆｅ合作

伙伴 。 与以前
一

样 ， 这家营运汽车零配件供应商在扩建中央仓库时 ， 采用 了Ｌｅｕ ｚ ｅＥ ｌ ｅ ｃ ｔ ｒｏ ｎ ｉ ｃ 有限

公司研制的装置 ， 其中有玆新
一

代的数据光栅和条形码识读器 。

ＭＡＴＴＨ ＩＡＳＭＡＹ

于德国 Ｌ ｌ
ｌｍ 的 Ｗ ｉ ｎｋ ｌ ｅ ｒ 公司是一 急需更大的库房面积和］是近年来 Ｗ ｉ ｎ ｋ ｌ ｅ ｒ 公荀实施库房改造措

家营运 汽车零配件供应商 ， 该公 最佳化的物流施的背景 。

司现在所面临 的挑战不仅仅是容户的委Ｗ ｉ ｎ ｋ ｌ ｅ ｒ 公 司 的 物 流 业 务 负 责 人在库房改造过程中 ，
Ｗ ｉｎｋ ｌ ｅｒ 公司除

托合 同增 多 ， 而且客户 所需的零配件的Ｈ ｅ ｒｂ ｅｒｔＳｋａ ｌ ａ 说 ：

“

我们的 中央库房每年了建设新建筑外 ／ 还釆用 了位于纽伦堡

物品种类也在持续增加 。 Ｗ ｉ ｎｋ ｌ ｅ ｒ 公司从要为客户提供 １ ２ ００
￣

 １ ５ ００ 种各种汽车的 Ｋ ｌ ｉ ｎ ｋｈ ａｍｍ ｅ ｒ 集 团 的新型输送技术 ，

中央库房现场为南德地 区 、 奥地利和瑞零配件 。 仅仅是我们库房储存 的新 的汽其 中 包括该公司研制 的材料流计算器 。

士的客 户 发货并办理销往世界各地的 出车零配件便达 ４ ５ ０ ０ 种 。 为此 ， 我们
一

方Ｗ ｉ ｎ ｋ ｌ ｅ ｒ 公司和 Ｋ ｌ ｉ ｎ ｋ ｈ ａｍｍ ｅ ｒ 集团还特

口 和通关手续 。 该公司可在最短的时 间面需要加大库房面积 ， 另
一方面需要物别关注到 了库房现有设备的衔接与优化 。

内 为 客 户提供上 １ ００〇〇 〇 件营运汽车零流作业的完美衔接和从接到订单到库房Ｋ ｌ ｉ ｎ ｋ ｈ ａｍｍ ｅ ｒ 集团是为各部门和各企业

配件 （ 图 １
） 。 出 货的最佳化物 流流程 （ 图 ２

） 。

”

这就独立提供和实施 内 部物流技术的专 家 ，

４０ＭＭ 现代制造 ．
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－
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近 ４ ０ 年来 ，
Ｋ ｌ ｉ ｎ ｋｈ ａｍｍ ｅ ｒ 集团是德国提在规划 Ｗ ｉ ｎ ｋ ｌ ｅ ｒ 公司仓库的三个新除 了 安 装 条 码 识 读 器 夕 卜 ，

供和实施内部物流技术的
一

家领先企业 ， 的 大厅 时 ， 为 了 能够应对识 别 新老容Ｋ ｌ ｉ ｎｋ ｈ ａｍｍ ｅ ｒ 集团根据其 以往的经验还

能够承接从扩建现有库房 以达到 库房运器的挑战 ，
Ｋ ｌ ｉ ｎ ｋｈ ａｍｍ ｅ ｒ 集团决定选用为 Ｗ ｉ ｎ ｋ ｌ ｅ ｒ 公司三个新的仓库 ， 在标签

行的最佳化到 中央仓库的整体新建业务 。
Ｌｅｕ ｚ ｅＥ ｌ ｅ ｃ ｔ ｒｏ ｎ ｉ ｃ 有限公司研制 的新

一

代设 备 内 或 根据客 户 合 同 挑选 和 汇集零

ＢＣＬ３ ０４ ｉ 型条码识读器 （ 图 ３
） ， 通过采配件的缓冲 区的数据光栅选用 了Ｌ ｅ ｕ ｚ ｅ

快速且可靠的检测库房容器取斜置状态 ， 至使容器的标签放大至能 Ｅ ｌ ｅ ｃ ｔ ｒ ｏ ｎ ｉ ｃ 有 限公司研制 的传感器 及跟

Ｗ ｉｎｋ ｌｅｒ 公司在位于 Ｕ ｌｍ 的仓库的三够可靠进行识别 （ 图 ４
） 。 原因是 ， 新

一

踪 装 置 （ 图 ５
） 。 Ｗ ｉ ｎ ｋ ｌ ｅ ｒ 公 司 自 始 至

个新建的大厅里整体式新设置了用于汽车代 ＢＣＬ３ ０４ ｉ 型条码识读器扫描仪釆用 了终非常信任该公司库房所采 用 的 Ｌ ｅ ｕ ｚ ｅ

大体积零配件 、 小零配件 以及仓库进货 、 高品质的清晰度高且视角大的光学件 。Ｅ ｌ ｅｃ ｔ ｒｏｎ ｉ ｃ 有限公司研制 的传感器和跟踪

零配件包装区 、 按照客户合同拣选和汇集Ｌ ｅｕｚ ｅＥ ｌ ｅ ｃ ｔｒｏｎ ｉ ｃ 有限公司研制的条装置及条码识读器 的光学仪器部件 ， 此

零配件的缓冲区等不同作业区以及货物输码识读器的扫描仪原 则上采用 了模块化外也非常信任 Ｋ ｌ ｉ ｎ ｋ ｈ ａｍｍ ｅ ｒ 集团提供的

送技术装置 。 在此 ， 客户拣选 、 汇集零配设计方 案 ， 要么装备前置镜 、 要么 装备系统集成器 。 在 Ｗ ｉ ｎ ｋ ｌ ｅ ｒ 公司汽车零配

件 、 接收空容器和将空容器进行堆垛作业回转镜或转 向镜 。 而 Ｗ ｉ ｎｋ ｌ ｅ ｒ 公司仓库件 中央库房里当 然也储存有如挡 风玻璃

是分开进行的 ， 这样便扩大了库房的货物新建筑所使 用 的条码识读器采用 的是转板 、 空气压缩机或是除雪板这样特别 庞

入库区 ： 为了使库房的进货位提供托盘的向 镜 。 这样 ， 尽管该 扫描仪 以必要的倾大和笨重的部件 。 这些特别庞大和笨重

环节达到最佳化 ， 在货物人库的路段上装斜角 度安置在滚柱输送机旁 ，
也能够在的部件也必须人库 ， 并且在得到客户订

有容器堆妹和拆垛机器装置 。很近的地点保持
一

个大的视角 。购合 同 时必须要能够通过从不 同 的 库存

目 前 ， 在 Ｗ ｉ ｎ ｋ ｌ ｅ ｒ 公 司 仓 库 层快速且方便的 出库 。

的 三 个 新 建 的 大 厅 里 除 了 使 用采用代码碎片技术提高 由于该库房的输送带为模块化结构 ，

６ ００ ｍｍｘ ８００ｍｍ 规格的新托盘外 ， 原 条 识读可靠 ｆ生 采用 可逆式垂直输送装置 ， 这样便能够

来 的 ６ ０ ０ｍｍｘ ４０ ０ｍｍ 规 格 的 托 盘除此上述方案外 ，
Ｌ ｅｕ ｚ ｅＥ ｌ ｅ ｃ ｔ ｒｏｎ ｉ ｃ完成此类庞大和笨重部件人库和 出库作

仍在使 用 。 这 样 ， 对所 使 用 的 条 码 识有限公司研制 的条码识读器还采用 了代业 。 这样 的庞大和笨重部件在入库时 ，

读器便 构 成 了
一

个挑 战 。 为 了 识 别容码碎片技术 （ＣＲＴ ） 。 简单的条码识读系由叉车将其直接从载货汽车上卸 到输送

器 ， 该 仓 库 的 原 有 库 房安 装 了Ｌ ｅ ｕ ｚ ｅ统必须完全识别直通 的扫描线 ， 而在采技术装置的输送带上 ， 并借助于模块化

Ｅ ｌ ｅ ｃ ｔ ｒｏ ｎ ｉ ｃ 有 限 公 司提供 的 Ｂ Ｃ Ｌ３４ 型用 代码碎片技术 （
Ｃ ＲＴ

） 情况下 ， 条码输送带引 导到输送装置上 。 在那里 ， 这

固 定 式 条 码 识 读 器 。 而 与 此 不 同 的识读系统则 是识读多重错开的呈若千单些庞大和笨重部件通过模块化输送带垂

是 ， 在 该仓 库 的 三 个 新 建 的 大 厅 里 ， 个碎片 的代码 ， 之后 ， 该装置再将这些直的并进一步输送到 下一个转运点 。 这

６ ００ｍｍ
ｘ
８００ ｍｍ 规格的新托盘和 原来碎片重新组合成所识读的代码 。 代码碎个作业是多重的作业过程 ， 在作业的过

使用 的 ６００ｍｍｘ ４ ００ ｍｍ 规格的托盘在片技术 （
Ｃ ＲＴ ） 的作用 是能够识读那些程 中 工作人 员使用 辅助性光学设备 （信

混合使用 ， 当容器掠过扫描仪时 ， 容器印刷不够精准的标签 ， 或是识读那些显号灯 ） ， 以确保作业的顺利完成 。

上的标签位置是变化的 。示 困难的标签 ， 并能够进行可靠译码 。由 于物 流 作业线路不 同 ， 货物 库存

图 １Ｗ ｉ ｎ ｋ ｌ ｅ ｒ 公司中央库房为客户提供 １ ０００００ 余件营运汽车零配件
，
为此图 ２ Ｗ ｉ ｎ ｋ ｌ ｅ ｒ 公司的库房设施和物流是该公司提高生产效益的关键环节

中央库房需要有足够的面积

ｍ ｈ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ 顶 丨ｔ物流２ ０ １ ６
－

０ ６
．

ＭＭ 现代制造４ １
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ＩＦｅ ａ ｔｕ ｒｅ ｓ

ｍｍ
丨謹￥

图 ３ 在 Ｗ ｉ ｎ ｋ ｌ
ｅ ｒ 公司 中央库房的新建项 目 中采用了Ｌｅ ｕ ｚｅＥ ｌ ｅ ｃ ｔ ｒｏ ｎ ｉ ｃ 有限公图 ４ ＢＣ Ｌ ３ ０４ ｉ 型条码识读器通过采取斜置状态

，
对标签位置变化的容器

司研制的新型 Ｂ Ｃ Ｌ ３ ０４ ｉ 型条码识读器 有
一

个大的视野

的位置也各有不同 ，
Ｗ ｉ ｎ ｋ ｌ ｅｒ 公司的 中央如 ， 叉车驾驶员不再需要攀高便能够扫

：亂 按客 户 ｉＴ的 同 为 客 户 挑选 和汇 ＿高 度均 符 合 人体 Ｉ
：程学的 耍求 。

ｌ
ＹＷ ｉ＾Ｓ 

Ｉ

集零配件雛健 ｄｉ雜 Ｗ
－

个往餅

梭式 昨賴进 ｆ〒 ， 这型有 １ ２ １

、

供工 怍 人 库房货物吞吐能力更大 物流作

４抓 货物帥 作 、

丨 １

＂
、

：

１
丨

： 位 ， 工 作 人 业的速度更快

Ｗ ｍ ｋ  １ ｃ  ｒ ）

］  （

： ／

： Ｉ

ｕ  Ｉ ｍ ＾ Ｉ Ｉ

通 过 扩 建 库 防 丨ｉｍ扩 尺 「 ６〇％ 以 丨 ： 。

高货架库房的货物周转点使用Ｈ 前 ，
Ｗ ｉ ｎ ｋ ｌ ｅ ｒ 公 司 中 央 库 房 的 而 ｛心

叉车进行作业 ４ ５０００ｍ
：

． 能够快速 丨 Ｌ 
＂
ｆ 

：

Ｍ 的 满 足 各 丨

＇

１

Ｗ ｉ ｎ ｋ ｌ ｅ ｒ 公司 的 中央賴还有
？

个实 所提 出 的特殊要求 。 ｜

现 了顺利和高效物流作业的实例 ， 那就今 天 ， 汽 车 零 配 件 从 Ｗ ｉ ｎ ｋ ｌ ｅ ｒ 公

是使用 叉辅行高货辦細货物雕 神 央絲运抵 ！±
；和綱醜 长为

点作业 。 在这里 ， 用 货物拣选叉车将货８
￣

 １ ０ ｍ ｉｎ
。 在完成客户所需的各汽车零 图 ５ 在 Ｗ ｉ ｎ ｋ ｌ ｅ ｒ 公司 中央库房的新建项 目 的很

物从高货架上直接运抵货物包装位 ， 并部件的挑选之后 ， 货物直接通过设置在 ８多位置上都设置了Ｌｅ ｕ ｚｅ Ｅ ｌ ｅ ｃ ｔ ｒｏ ｎ ｉ ｃ 有限公司研

将其转送到最下面的输送带上 ， 叉车胃 号大厅 ￣

１ １ 号大厅的新容器输送路段进

直接运行到 货架 的高层 ， 并可不 间 断的行输送 ， 这是该库房扩建方案 的具有决

从放置空容器的缓冲 区获取可供使用 的定性意义的
一

个部分 。 该新容器输送路在 Ｗ ｉ ｎｋ ｌｅｒ 公司 ， 人们称这段新容器输送

装货容器 。 此外 ， 标签打 印机和工作站段的衔接和货物输送的速度很快 ， 该新路段为
“

欧洲国际列车 （
ＩＣＥ

）

”

。

均设置在叉车驾驶员 的最佳工作高度处 。 容器输送路段的最大运行速度为 １ ． ２ ｍ ／Ｓ
。Ｗ ｉ ｎ ｋ ｌ ｅ ｒ 公 司 中央库房 采 用 的新货

物输送技术装置的货物吞吐能力为每小

条码扫描技术 时输送 ２ ０ ０ ０ 个容器 。
Ｗ ｉ ｎ ｋ ｌ ｅ ｒ 公司 中央

条码扫描 器通常也被人们 称 为 条 码符 号上 面 ， 被反射 回 来 的 光 经过光赖在扩建前每 天可 为客 户 提供 ＿〇

码扫描枪 ／ 阅 读 器
， 是 用 于 读齡Ｓ学 系 统成像在 光 电 转换 器上

，
经译码

■

汽车零配件 ’ 现在每天可为客户提供

所 包含信 息 的设备 ， 可 分 为－维 、

二 器 解释 为 计算机可 以直接接 受 的 数字 １ １００ ０ 份 汽 车 零配 件 。 Ｗ ｉ ｎ ｋ ｌ ｅ ｒ 公 司 的

维 条 码扫描 器
。 条码扫描 器 的 结 构 通 信 号 。 除一 、

二 维 条 码扫 描 器 分 类 。

物流业务负责人 Ｈ ｅ ｒｂ ｅ ｒ ｔＳ ｋ ａ ｌ ａ 说 ：

‘ ‘

今

常 为 以 下 几部 分 ： 光 源 、 接 收装 置 、 还 可 分类 为 ： ＣＣ Ｄ
、
全 角 度 激光和激无 我 们 中央库房的货物最大吞吐能力

光 电转换部件 、 译码 电路 、 计算机接 《手持 式 条码扫描 器 。 普通 的 条码 １用力每小时 １ 〇〇 〇
￣

 １ ２ ００悄器 ， 我 们 已

口
。 扫描 枪的 基本工作原 理 为 ： 由 光 丨 器 通 常 采 用 以 下 四 种技 术 ： 光 笔 、

经意识到今后我们 中央库房的吞吐能力

源 发 出 的 光 线 经过 光 学 系 统照 射 到 》 ＣＣＤ
、 激光 、 影 像型 ｉｔ光 。

后 ８
￣

 １ ０ 年预 留 出 了发展空间 。

”

ｄａ

４２ＭＭ 现代制造 ． 册 物盅２０ １ ６
－

０ ６ｍ ｈ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ


