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刀具制造商的最新工艺知识的在线数据

刀 具ｒ家 已经合作编制通用 刀 具 目 录 ， 帮助将 刀具信息与支持数批
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动制造的应用关联起来 。 实 际结果传输至共享计算资源上远程维

护的通用数据库 中 ， 在这些共享资源上 ，

可将这些结果与 来 自 许多其他用 户 的类

文 Ｍａ ｒ ｋ Ａ ｌ ｂｅ ｒｔ 似结果结合起来 。 可分析大量 的 刀具相

关信息 ， 以识 别趋势和模式 ， 从而能产

生关于刀具选择和机械加工参数的更有

效的建议 ， 这正是大数据和大数据分析

果你走进
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家公共图书馆或书店寻大型 目 录开始 ， 逐渐进入更具体 的层级的承诺 。

５＾ １４找你想阅读的书 ， 你要做的第
一

件和子类型 。 比如 ， 最终选择 了某
一

刀具所有这些开发的功能都取决于以数

事很可能就是决定你是否需要到４４兑或制造商的某
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销书 。 最后 ， 你可能走到 Ｊｕ ｌｅ ｓ Ｖｅｍ 书架前 ， 选择 。 数据的表达与交换 ） 。 为了对这
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图 １

“

制造资源库
”

（
Ｍ Ｒ Ｌ

） 是西门子公司的
一

个 ＰＵＶ Ｉ 应用程序 ， 用于图 ２ 与其他刀具库应用程序
一

样 ，
Ｓａ ｎｄｖ ｉ ｋ Ｃｏｒａｍａ ｎ ｔ 的 Ａｄ ｖｅｏｎ 软件可用来创建采

创建关于机械加工工艺计划 中使用的刀具 、 夹具 、 模板和其他元件用 ２Ｄ 和 ３Ｄ 开２式的刀具装置 。 这些刀具装置可提供数据和数字模型 ，
用于其他应

的库 用程序 ，
如数控机床编程的计算机辅助制造软件 、 刀具供应管理系统或模拟程序

辑 、 层次的方式对刀具组件的分类方式供了每个术语的单个明确缩略语 。 另 外 ， 持品牌 中性 ， 并且其公正性能促进实施 。

进行了标准化处理 。 ＧＴＣ 还定义了 刀具还定义了每个刀具组件的关键尺寸 ， 这而且 ，
ＧＴＣ 有望最终成为 Ｉ ＳＯ １ ３ ３ ９９ 标

数据被
“

封装
”

的格式 ， 确保软件应用些尺寸的数值必须符合既定的格式 。准的
一

部分 。 同 时 ，
ＧＴＣ 也证明 了其对

程序可在预先指定地点的定位数据 。 除 Ｉ ＳＯ １ ３ ３ ９９ 提供
一

种 中性 、 非专有的预定用途的有用性 。

此之外 ，
ＧＴＣ 还规定 了额外的信息 ， 如格式 ， 因此 ， 能被所有刀具制造商采用 。

果丢失 ， 这些信息将使用 户难 以找到所 该标准包括被称为
“

部分
”

的多个官方 与传统刀具目录类似

有相关和所需的信息 。 文件 。 每个部分都处理
一个特定的课题 ： 但要好得多

最后 ， 讨论 了 刀具数据是如何作为属 性 、
３Ｄ 模型和 图 纸 等 。 在过去 几年如果你看看刀具制造商的典型产 品

已连接 、 集成系统的最 关键要素之
一

而内 ， 已经公布 了
一些部分 ， 还会有更多目 录 ， 你很可能会发现这本非常厚的书

产生 ， 这些系统实现 了数据驱动 的制造的部分被公布 。 像许多新标准
一样 ，

［ ＳＯ具有章节和子章节 。 主要章节很可能是

理念 。 换句话说 ， 刀具数据正在成为金 １ ３ ３９９ 是
一

个正在制定中 的标准 ， 会经过熟悉 、 逻辑的 ， 并且易于理解 。 这些章

属加 工和 制造厂 中 工业物联 网 的命脉 。 修订和升级 。 节 的标题可能为铣刀 、 车 刀 和钻头等 。

如果不最大化利 用 这些数据 ， 第 四次工但是 ， 此标准并不包括详细的层次在
“

铣刀
”

下 ， 你还可能找到
“

螺纹铣刀
”

、

业革命 （ 即工业 ４ ． ０
）将无法继续进行下去 。 分级结构 。 因此 ，

ＧＴＣ 被开发 ， 用来填
“

平面铣刀
”

等子章节 。 同样的 ， 在
“

平

补 ＩＳＯ １ ３ ３９９ 导致的刀具数据交换系统方面铣刀
”

下还可能存在涉及可索引 的平

空白的填条卜 面的空 白 。
ＧＴＣ 的层次结构使得关于刀 面铣刀 的章节 ， 连 同涉及其他类型平面

ＧＴＣ 是作为对 Ｉ ＳＯ １ ３ ３ ９９ 的补充而具的数据库能按用途或应用被整理分类 ， 铣刀 的章节 。

开发 的 。 其并没有与此标准冲突或代替还使得数据库能 以各种方式被检索 。 简为了让 ＧＴＣ 与纸质 目录
一

样易于使

此标准 ， 但其确实帮助刀具供货商和应言之 ， 对刀具进行分类能帮助用户 找 到用 和理解 ， 开发商们对刀具分类层级采

用 程序开发商在数字环境 中更有效地使用于预定机械加工作业的正确刀具 。用 了相 同 的常用 名 称 。 这种层次结构确

用 此标准 。
ＧＴＣ 提供

一

种数字格式 ， 对ＧＴＣ 的另外
一个方面就是

一

系列规实与刀具制造商的产品 目录相似 。

刀具进行分类 ， 并使关于刀具组件的辅范 ， 这些规范对辅助数据的交换进行 了很 自 然地 ， 并不是所有来 自 各个制

助数据可被访 问 ， 令刀具数据更容易被格式化处理 ， 这样就能 明显简化检索并造商的刀具 目 录都具有相似的 目 录 。 尽

访问 、 搜索 、 匹配和共享 。让检索更加灵活 。 ＧＴＣ １ ． ０ 于 ２０ １ ４ 年 ４管主要章节的标题可能相 同 或相似 ， 但

Ｉ ＳＯ １ ３ ３ ９９ 是一种 国 际 标 准 ， 旨 在月 完工 ， 并且后续被多家刀具供货商和主要章节 、 子章节的数量可能不 同 ， 因

为业界提供共 同语言 ， 以
一

种数字格式应用程序开发商采用 。 目 前 ＧＴＣ ２ ． ０ 的定为每家公 司所提供 的 内 容很可能不 同 。

描述刀具产品 。 其规定 了识别和描述刀义正在进行中 。
Ｓａｎ ｄｖ ｉｋＣｏｒｏｍａｎ ｔ

、
Ｉ ｓｃａｒ

、这种情况下 ，
ＧＴＣ 的刀具分类结构也同

具组件数据 的通用 格式 。 另 外 ， 还解释Ｋｅｎｎ ａｍ ｅ ｔａ ｌ
、

Ｓ ｉ ｅｍ ｅ ｎ ｓＰＬＭ
、
Ｃ ｉｍ ｓ ｏｕ ｒ ｃ ｅ样适用 。 简言之 ， 它为主要类别和子类

了用 来命名 零件 、 功能和与 刀具相 关参与 Ｍ ａ ｃ ｈ ｉ ｎ ｉｎ ｇＣ ｌ ｏｕｄ 正在对其进行精化和别 的 刀具赋予名 称 ， 并根据该类别 的相

数的术语及其含义 ， 在其词汇表 中还提审核 。 此审核委员会的组成确保 ＧＴＣ 保应特征规定哪些刀具属于该类别 。
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图 ３ 此 ＩＭ Ｊ面显 Ｔｊ ：了如何能在 Ｓ ｉ ｅｍ ｅｎ ｓ Ｐ ＬＭ 的 Ｍ Ｒ Ｌ 中选择的 ３Ｄ 刀具装置整合到公３的 Ｎ Ｘ ＣＡＭ 系统中 。
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３ Ｄ 模型能帮助生成刀具路径 ，
避免碰撞或间隙问题 ，

此软件知道如何简化详细模型 ， 以优化碰撞检
又 一＇

ｍｍ通过这些连接产生大量价值 。

传感器和反馈设备 利 用 各种数字介

质将 以新的方式生成关于机械加工过程

最后 ， 在产 品组件层级 ， 所有数据纸环境 中在工厂网络上传输的其他数字中 刀具性能的关键数据 。 正如我们 已经

都必须符合 Ｉ ＳＯ １ ３ ３ ９９ 标准及其他适用文件 。 看到 的那样 ， 符合数据交换标准如 Ｉ ＳＯ

的 Ｉ ＳＯ 标准 ， 以用于格式化 。 重要的是 ，另 外 ， 还必 须注意 ， 这 些开放平 １ ３ ３９９ 和 ＧＴＣ 将能确保数据格式的兼容

ＧＴＣ 包括了
“

数据包规范
”

， 使得刀具制台 刀 具 库 的开 发商 们 制 定 了 策 略 ， 将性和可交换性 。 进而 ， 网 络连接能使软

造商能符合数字版本的 刀具 目 录的共 同转速和进 给量 作为 数字 刀 具 目 录将其件应用 程序收集 、 记录 、 分析这些数据 ，

格式 ， 这样就改进了
一步 。

ＧＴＣ 的这部包括进来 。 毋庸置疑 ， 其暗示 的前景 ， 并对这些数据做 出 反应 ， 最终产生关于

分告诉供货商 ，如何以相同 的方式
“

封装
”

这 一领域是复杂 和敏感 的领域 ， 非 常如何选择和部署刀具的更好的决策 。

其 目 录信息 ， 确保终端用 户和第三方应值得关注 。 结果会将刀具和整个机械加工流程

用 程序开 发商能 以更统
一

的方式访 问和要说明 的
一

点是 ， 我们 的行业仍然推动至最佳的性能水平 。 例如 ，
正如操

显示来 自供货商 目录的信息 。处于这些发展的早期阶段。 刀具库和底作员经验 、 刀具制 造商 、 机床厂家和在

利用 ＧＴＣ 的这两个部分 ， 即分类层层刀具 目 录可依赖 的商业模式仍然处在线用 户证明 的那样 ， 加工参数如切削速

次结构和包装规范 ， 使用 ＩＳＯ １ ３ ３ ９９ 的刀成形阶段。 例如 ，
Ａ ｄ ｖ ｅｏ ｎ 是作为以订阅度和进给量将反映最有效的设置。 对机

具制造商就能实现以下这句古老的谚语 ： 模式使用 的独立软件应用程序 由 ＣＡＭ 供床设置的实时更新将被立即和 自 动应用 ，

让每样事物都有其位置 ， 并且都处在正应商提供的 。 多家 ＣＡＭ 软件开发商会将以便尽可能提高生产效率 、 尽可能降低

确的位置 。此软件作为其 ＣＡＭ 系统的 附加组件提能耗并提高安全性 ， 还能相应更新用 于

供 ， 而其他开发商将其集成为软件的 内编程人员的刀具库和刀具路径选择 。

曰益增长的用户需求置刀具库模块 。 目 前 ， 有哪些软件可用 丨 ｎ ｄｕ ｓｔｒ ｉ ａ ｌ ＩｏＴ 创建了
一

种动态的新环

一般来讲 ， 通过开放平台 刀具库 系并 以何种方式提供 ， 最好咨询您 的 刀具境 ， 在这种环境 中 ， 人类和机器完成的

统创建的 刀具装置的完整性 、 精度和有供应商和 ＣＡＭ 提供商 ， 必须记住的
一

点工作将被实施 。 通过共享经验和共享结

效性具有众多优势 。 例如 ， 下载 ３Ｄ 模型是 ， 不是每个刀具制造商都能提供 Ｉ ＳＯ果 ， 就能将这种环境推广 ， 并提高将原

将能改善 ＣＡＭ 中的加工模拟和流程优化 １ ３ ３ ９９ ／ＧＴＣ 数据 。 但是 ， 客户 日 益增长材料转化为预期商 品 的可能性 。 在现在

结果 ， 这些库无疑能鼓励更多人使用 高的需求将促使更广泛采用这些数据交换的 网络世界 中 ， 将存在联网的工作场所 。

级编程功能 。 同样地 ，
２Ｄ 图纸能方便和格式 ， 并提高按照这些格式建立的开放我们能否将此看作是

一个大型的 图 书俱

快速地整合到 刀具设置表 中 ， 以及在无 平台数据库和应用程序的有效性 。乐部呢 ？ｃａ

３ ２ＭＭ 现代制造 ． Ｈ ｌ １ ｉＳ圍 Ｉ Ｉ Ｄ工２ ０ １ ６
－

１ ４ｍｗ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ


