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１ ０ 年的发展前景
本文 旨在描绘 汁量解决方案和 汁量设备在未来 ５

￣ １ ０ 年的发展前景 。
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＿ 从法 老 时 代 出 现计量概念 以 来 ，
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会进－步 发 展 ， 新的特性将提升 质量Ｋ
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车间 ， 这种转变的关键在于设备的便携性 、 计量 自动化
，
由 Ｃ ｒｅａ ｆｏ ｒｍ 机器人装配式光学 ＣＭＭ 实现零部件检测 自动化

简便性和灵活性 。 此外 ， 测量将在无需人

为干预的情况下执行 ， 制造流程将能够根

据 自动化测量的结果 自我修正 。在生产车间执行质量控制和检测 。 因此 ， 的通用软件将 由软硬件集成所代替 。 它将

由于计量设备越来越靠近生产车间 ， 计量设备将更加直观、 易用 、 易懂 。 操作带来更多可能性 ， 并且为客户带来显著优

其必须具备简便性和易用性 ， 才能使零部计量及测量设备所需的专业知识水平也势 ， 尤其是简便性和易用性的相关优势 。

件制造商对零部件进行检测 。 检测和质量将下降 。 此外 ， 还存在检测仍 由质量控制未来 ， 需要人为干预 的检测过程将

控制将不再被视为并行流程 ， 而成为制造团 队进行管理并逐渐转移到生产 团 队的由 自动化的测量系统所取代 。 由于编程很

流程不可分割的
一部分 。 测量在制造过程过渡阶段 。 在此期间 ， 计量设备仍需要依可能立即成为质量控制 团队的噩梦 ， 他们

中将执行数次 ， 因此制成零部件在生产完靠灵活的解决方案进行测量 ， 完全过渡之将更倾 向于采用灵活 、 直观 、 与硬件集成

成之前便已经过了若干次测量 。后 ， 便可 自动执行并能 自 我修正 。的软件 。

３Ｄ 扫描计量解决方案将逐渐取代接不久的将来 ， 各系统组件之 间的协最后 ，
工业 ４ ． ０ 所述的智能测量将完

触式探测解决方案 ， 主要 由于以下三大原作水平将进
一步提高 。 事实上 ， 计量设备全颠覆生产流程 。 基于 自动化测量计量解

因 ： 采集速度高 、 分析的信息密度大 、 可的软件和硬件将由 同一家公司开发 ， 从而决方案 ， 制造流程将实现 自动修正 。 事实

在短时间 内确定整个零部件的特征 。实现完全交互和操作 ， 并且便于用 户充分 上 ， 这
一

理念也是许多未来学家的共同愿

现在 ， 越来越多的经营者都需要直接利用设备功能 。 因此 ， 与各类硬件均兼容望 。 ＣＺ３
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