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软件

对刀具数据的智能化处理
在当代生产中 ， 如來没有很详细的数据收集和处理是不行的 。 今天 ， 如同智能软件工具

一

样 ，

针对生产流程所做的测暈和刀具测量技术 也已经成为工业 ４ ． ０ 的
一

个基础 。
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＋ 产链上的各个接 口之间的可靠数据
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不间歇地 向 测量设 备传递部件 。 由于装 件 ，
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５０ 多种不同 的测量参数进行精确收集和
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记录 ， 精度可 以达到微米等级 。 测量设备
＿头用型 Ｔ° ° Ｉ Ｓｒａ Ｐ

ｅ 应用技术可被应用于机床设＠±

与装载站之间采用 机械脱耦 ， 这可以确保

最好的测量精度 。 在检验过程结束之后 ， 中 的 自 主性和效益性 ， 实现 比 以往高三备机身进行了改进 。
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有误差的刀具则与正确的刀具相隔离 。倍的加工能力 。 有了 自 由臂机器手设备 ， 总经理 Ｓ ｔ ｅ ｆａ ｎＢ ｒａｎｄ 博士说道 ：

“

我们追

Ｖｏ ｌ ｌｍｅｒ Ｗｅｒｋｅ Ｍ ａｓ ｃｈ ｉｎｅｎｆａｂｒｉｋ 公司力该公司首次可 以对不 同 刀柄直径的刀具求人机界面上的直观通信 ， 以提高我们设

求实现对整体硬质合金刀具的全 自 动制进行全 自动加工 。 备的功能性和 自动化程度 。

”

造 。
Ｖｇｒｉ ｎｄ １ ６０ 型磨床因具备很强的动力 Ｋｏｍ ｅ ｔＢ ｒ ｉ ｎ ｋ ｈ ａ ｕ ｓ 公司为机床设备开

性和 ５ 个配合默契的 ＣＮＣ 轴 以及很短的 白动化和舒适性 发 、 生产与销售监控和调节系统 。 通过

行程 ， 而可 以实现最佳的 内插 ， 由 此可除 了 自 动化技术考量之外 ， 该公司采用 Ｔｏｏ ｌＳｃｏ
ｐ
ｅ 辅助监控系统 ， 该公司开

以在缩短加工时间 的 同 时 ， 达到很高 的也非常重视对设备的直观操作性 。 例如 ， 发出很多针对切削作业的工业 ４ ．０ 技术方

加工质量 。 据 Ｖｏ ｌ ｌｍ ｅ ｒ 公司介绍 ， 该设备 在 Ｇｒｉｎｄｔｅｃ 展会上 ， 该公司展出 了两台针案 。 它包含众多可 以通过产品系列号而

拥有一个托盘储库 ， 可以接纳多达 ２ ７２ 个对整体硬质合金圆锯的刃磨机 。 这两台刃进行选择的应用 程序 ， 可 以 向 用 户提供

工件 。 通过采用 一款 Ｈ Ｐ Ｒ２５０ 型 自 由 臂磨机均采用新的操作技术方案 ， 即多功能调取和利用 机床设备 、 生产作业和工艺

机器手设备 ， 可 以提高在刀具加工过程手轮 。 此外 ， 还从人体舒适性的角度对设流程等方面数据的机会 。 在加工过程 中 ，
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该系统对设备内部信号 （如加工轴的转矩坯部件的尺寸规格 ，
Ｆｅａｔｕｒｅ－ＣＡＭ 软件系低所计划的设备对

一个工件的加工时间 ，

或轴的进给力等 ）进行监视和记录 。 此外 ， 统可以 自动校准装卡虎钳 ， 以实现对工件同 时延长刀具的服务寿命并减少生产环

该系统也收集诸如 刀具更换或设备停机的最佳加工 ， 由此可以缩短编程时间和改 境中的无生产效率的服务任务 。

”

等事件信息 。 善千涉检查 。 在铣削编程方面 ， 新的
一

点便是刀具的 自 动选择和夹具释放检查 。 在一个 贯ｆ生的

监视和记录 这就是说 ，
Ｆｅａ ｔｕ ｒｅ

－ＣＡＭ 软件系统会 自动加工流程中的双方数据交换

在结合采用 可从控制 系统 中读 出 的顾及所设定的夹具与毛坯工件之 间 的安为提高 ＣＡＭ 系统效益而开发的新型

所谓的工艺流程标志符 （ 如程序 、 刀具或全距离 ， 并同时更换上与刀具相匹配的夹模块可以简化 ＮＣ 编程的过程 ， 并实现在

记录编号等 ） ， 软件系统可以准备 出 与生具装置 。 同时 ， 系统会确定 出应该到哪
一一个连贯性的加 工过程 中 的双 向数据交

产流程和刀具相对应的文件资料 ， 从而可个点位为止对安全距离进行检查 。换 。 软件平台的用户可以对生产中连续变

以在 曲 线 图上显示出 诸如刀具平均寿命Ｓｐｒｉｎｇ 
Ｔｅｃ ｈ ｎ ｏ ｌ ｏｇ ｉ ｅ ｓ 公司也想通过提化着的条件作出快速而灵活的反应 ， 并在

和最长受命等方面的信息 。 从刀具更换原供 ＮＣ Ｓ ｉｍｕ ｌＳ ｏ ｌ ｕ ｔ ｉ ｏｎ ｓ 软件平台 ， 为在智无需重新编写程序的情况下 ， 快速进行所

因等方面的组合信息 中 ， 可以推导出如何能工厂上实现最大生产灵活性 、 最大生产需的设备更换工作 。

节约刀具费用 的潜力 。 效率和最大安全性做出贡献 。 对于 Ｓ
ｐ
ｒ ｉｎ

ｇ用 户通过采用 Ｎｏｒｅ ｌｅｍＮｏｒｍｅ ｌ ｅｍｅｎ ｔｅ

此外 ， 在操作界面上还可以很容易调Ｔｅｃｈｎｏ ｌｏｇｉｅｓ 公荀总经理 、 同时也是 ＤＡＣＨＫＧ 公 司提供 的 电动 定位 台 ， 来确保很

取出经过许可的 自 由切换的 Ａ
ｐｐ 系统 。 此地区业务负责人的 Ｈｅ ｒｂ ｅ ｒ ｔ Ｓ ｃｈＳ ｎ ｌ ｅ 来说 ， 高的加工精度 。 在机床设备和加工 中心

类系统可 以作为全 自动的作业班次 日 记本智能工厂所需的 ＣＡＤ －ＣＡＭ－ＮＣ－ 工艺技术上 ， 低噪和免维护的 电动定位台是手工

或刀具更换的 日记本 ， 承担对进给量的匹配上的
“

工业 ４ ．０

”

的话题主要是指 ：

“

加工定位 台的
一

种替换产 品 。 这种装置可 以

性调节 ， 并负责实现独有的云数据库功能 ， 企业需要
一

种连贯性和 网络化的生产链 ， 以 〇 ． 〇 １＿ 的精度对部件 、 挡块 、 传感器 、

或用于对千涉的识别和对作业流程的监视 。以实现决速和无差错的编程和模拟 ， 并在限位开 关 、 抓爪或摄像头进行定位 。 根

Ｄｅ ｌ ｃａｍ 公司的软件技术方案 （例如 ， 昂贵的 ＣＮＣ 设备上实现更加灵活的加工。

”

据 Ｎｏｒｅ ｌｅｍ 公罚介绍 ， 定位台和圆形工作

针对铣削 中 心 、 车削 中心和车铣加工 中该公司愿通过采用 ＮＣ －

Ｓ ｉｍ ｕ ｌ 模块 ， 台工作非常精确 ， 导向上的径向间隙只有

心以及线切割设备的 Ｆｅａ ｔ ｕ ｒｅ
－ＣＡＭ 软件使

一直 以来费时费力 、 手工操作且错误不到 ０ ． ０２ ｍｍ
， 而反转间隙则 ＜０ ．０４ ＿

。

系统 ） 也可提高生产流程的灵活性和经率较高 的生产流程实现 自 动化 ， 同 时也有三种方案可供选择 ： 不带电机 、 带有步

济性 。 针对多轴 ＣＮＣ 铣削加工场合 ，
Ｒ １可更有效地利 用好复杂程度越来越高的进电机 、 带有步进电机并内置定位控制 。

版本可使设备 自 动输入和校准工件装卡ＣＮＣ 机床设备 的生产能力 。

“

通过釆用无论是事关刀具本身的设计 ， 还是事

器具 （如虎钳或多爪虎钳 以及卡爪 ） 等 。
ＮＣ －

Ｓ ｉｍｕ ｌＭａｃｈ ｉｎｅ 软件 ， 在事前即可对编关生产流程的编程 ， 亦或是事关精确的定

所需要的装卡器具的型号可 以通过按动程误差进行识别 ， 从而可 以显著降低无位 ， 与生产流程相关的数据收集和处理以

鼠标 ， 从后台的制造厂商列表中简便地选生产效率的换装时间 。

”

ＳｃＭｎ ｌ ｅ 说道 ，

“

通及对各个界面的精确定义 ， 这些都构成了

出 ， 并纳人到相应的项 目 中去 。 根据毛过一种智能优化措施 ， 我们 可以明显降工业 ４ ． ０ 所要求的可靠生产的基础 。 ＧＬ３
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