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ｎｉ ｊｌＨ 麵时能获得优异的表面质量 。 车麵 卜

需要极高的加工进给速率 ， 因此进给轴的

ＣＭＣ 加速度很高 。 这使得进给轴负载很大 ，
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ｎＪ餓 中 ， 机床操作人员需要在高精
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Ｘ乂 增加 了操作人员 的选择范围 如果未用

ＣＴＣ 可实现的精度能满足要求 ， 那么操

作人员 用 ＣＴＣ 功能就能提高进给速率 ，
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海德汉博士 （ 中 国 ） 有限公司 缩短加工时间 。 或者保持加工时间不变 ，

用 ＣＴＣ 显著提高精度 。

有许多方法可 以满足客户生产所需

的尺寸精度 、 圆度和加工时间等要求 。 无

论选择哪
一

种方法 ， 工件精度和加工效率

德汉公司的 ＴＮＣ 系列数控系统已量及极短的加工时间 。 动态高精代表着海都可以更髙 。

广泛应用于铣 、 钻 、 镗和加工 中心 。 德汉
一

系列产品显著提高机床动态精度

虽然数控系统在不断发展 ， 但基本操作 的金属切削功能 。 这些新功能是为满足更 铁削 １模式下的车 肖Ｄ Ｉｌ Ｉｌ ：！

技术没有变化 。 下面这些基本原 则 同样高精度 、 更高表面质量和更短加工时间车削插补是
一

种加工方法 ， 它能对

适用于 ＴＮＣ６４０
， 这款集铣削和铣车复要求而开发 的 。 机床的动态精度集 中 体非对称的零件进行旋转对称加工 。

、 为此 ，

合加工的海德汉数控系统具有面向车 间现在刀具 中心点 （
ＴＣＰ ） 的偏差 。 这些偏车削加工是用铣削加工 中心的铣削模式

编程和 图 形支持的功能 ， 拥有大量历经差取决于动态特性 ， 例如速度和加速度 ， 执行 。 优点是对工件 的车削 加工现在可

验证成熟且可靠的循环指令 以及与海德也包括加加速 ， 它是机床部件振动等因素以全部在铣削加工 中心上完成 ， 完全不

汉其他型号数控系统相似的操作方法 。导致的结果 。 需要在车床上进行二次装卡加工 。 例如 ，

海德汉公 司的控制技术无论是铣削所有这些影响因素都会导致尺寸误差以前加工退刀槽 、 圆弧槽或平面时 ， 必须

加工还是车削加工都能确保高精度 、 高表及工件表面缺陷 。 因此 ， 对质量有决定性影用 昂贵的专 用 刀具或用 圆弧铣削方式加

面质量和高速度 。 这是因为其拥有独有的响 ， 如果加工件质量不合格 ， 还会影响生产工
， 现在则不需要 。 机床主轴用作位置控

技术 、 循环及功能 。 无论是单独还是共同九
“

动态高精度
”

通过智能化的控制技术制轴 ， 即 同步的 Ｃ 轴 。 刀具沿圆弧运动 ，

使用 ， 都能确保最佳运动控制 、 有效限制减 问题 ， 使设计人员能 改善机加工外圆时刀尖指向圆心 ， 加工内 圆时刀

加加速 、 动态轮廓预读 ， 确保最高表面质床质量和动态性能 ， 节省生产时间和资金 。尖背离圆心 。 可用循环方便地编程 。 ＧＬ３
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