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如果想亲 眼看到这种合作精神带来

文 山特维克可乐满 （ 中 国 ） 的成果 ， 那么下次 当你坐在牙医诊断椅

上时 ， 不妨看一下能让无影灯臂转动的

固定螺钉 。 然后想象
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下 Ｃ ｏ ｒｏＭ ｉ ｌ ｌ Ｐ ｌ ｕ ｒａ

Ｈ Ｄ 是 如 何 切 削 那 个 看 起 来 很 小 的

孔 ， 如何 帮 助 Ａ －

ｄ ｅ ｃ 将 刀 具 寿 命提高

美 国牙科设备公司 Ａ －

ｄ ｅ ｃ 公司 占钢件 。 立铣刀 经常在夹头处折断 ， 划伤了２ ５ ３％
， 将加工 时 间从 ６０ ｍ ｉ ｎ 提高到

地 ２ ０ 公顷的办公区 内 ， 处处体现夹头 内部 ， 所 以我们 不得不把它们都更２ １ ２ ｍ ｉ ｎ
， 而 刀 具外 缘 没有崩 刃 。 这对

着
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小发明成就大突破
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这个简单的道理 。 换掉 。 这很费时间 ，
也很费钱 。
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ｄｅｃ 来说是非常大的进步改进 。
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ｄ ｅ ｃ 公司 的总部位于俄勒 冈 州 纽伯格山特维克可乐满美国公司的生产效率经常使 用 圆 柄 刀 具 的 用 户 都 非 常
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了解造成刀具不可靠和使用 寿命不长的

一座军用转 民用 的不起眼小屋 。
丨％４ 年 ， 个解决方案 ， 让对方试用 山特维克可乐满原 因 。 立铣刀 ， 特别是高速立铣刀 ， 即
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ｄ ｅ ｃ 公 司就是在这 个小屋 中 成立 的 。 创新的 ＣｏｒｏＭ ｉ ｌ ｌＰ ｌｕ ｒａＨＤ 产品 ， 这是
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种便加工时间不长 ， 也容易 出 现变钝 、 刃

如今 ，
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ｄ ｅ ｃ 已经发展成为世界上最大整体硬质合金立統刀 ， 适用于重型粗加工 。 口破裂或折断 。 山特维克可乐满全新的
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小发 明 成大小的立铁刀来加工它的接 口 。 该刀具带显著提高重型粗加工效率的创 新设计 ，

就大突破
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理念 的事情是用
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个铸铁接来了巨大且立竿见影的生产效益 。解决了这些问题 。

口 将
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乎所有 Ａ －

ｄ ｅ ｃ 的设备都在 自 己 的工厂生时 ， 会让人感觉
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这真是让人印象深刻 、 设计赋予 了 刀具满槽铣加工能力 ， 端刃
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金立铣刀总是不够耐用 。件时 ， 就会在想
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一直保持这样的加工效率吗 ？
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我们加工的大不等齿距为特征的大容屑槽型设计是这种钢 、 不锈钢 、 铸铁和耐热合金材料的 加

多数材料都无 比坚硬 ， 如铸铁 、 大尺寸立铣刀的优势之
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