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生产^

机器人自动化组装曲轴箱组件

文 Ｉ
ＫＵＫＡ 机器人有限公司

Ｎ
ＥＵＥ ＨＡ Ｌ Ｂ ＥＲＧ －ＧＵ Ｓ Ｓ 公司生产Ｒ２ ５ ００ｕ ｌ ｔ ｒ ａＦ

、
Ｋ ＲＡＧ ＩＬＵ Ｓ 小型机器轮盘芯 、 曲 轴箱芯和

一

个底板芯 ， 然后

并开发工业铸铁 发动机的气缸 曲人系 列 和 Ｋ Ｒ５ａ ｒ ｃ 型机器 人 。

”

Ｎ ＥＵ Ｅ将它们放到 １ 号和 ２ 号转 台上 。 这些转

轴箱 、 气缸盖和铸造 曲 轴 ， 是欧洲市场 １＾ １＾￡ １１０ －０１１８ ８ 的项 目 经理 ？ ６＆ １＾〇 （ ； １１ 台随后旋转 １ ８ ０

°

到较小的 １０？ ５ ＆ １

＇

１ ； 机器

的领导者和技术先锋 ， 其决定在
一

个系解释说 。
ＮＥＵＥＨＡＬＢＥ ＲＧ －ＧＵ Ｓ Ｓ 的 ２ ５人面前 。 在接下来 的组装和去除毛刺的

统中大量使用 ＫＵＫＡ 机器人 ： 由 奧格斯台机器人现在就像
一

个配合默契的管弦
“

演奏 会
”

中 ， 灵活 的 Ｋ Ｒ５ａ ｒ ｃ 和 Ｋ Ｒ

堡的机器人和系统制造商提供的 ２ ５ 台机乐 团
一

同 工作 。
２ ０ １ ３ 至 今 ， 共有 １ ２ 台ＡＧ Ｉ Ｌ Ｕ Ｓ 型机器人在顶棚 、 侧壁等处的

器人 ， 以最大精准度 、 完全 自 动化执行ＫＲ３ ００Ｒ ２ ５ ００ｕ ｉ ｔｒａ Ｆ
，

１ １ 台 ＫＲ ５ ａｒｃ 和基座和支架上各就各位 。 它们清除毛刺 、

所有的组装步骤 。 ２ 台 ＫＲ６Ｒ９ ０ ０ 型六轴机器人完全 自 动组装调温器砂芯 ， 并极精准地在水泵上

得益于公司全面的机器人产品系列 ， 化组装 曲轴箱核心组件 。钻孔 ， 然后是轮盘和 曲轴箱 、 水冷套砂芯 、

无论是多种复合的工作步骤还是个体机组 装 线 上 的 第
一

台 机 器 人 是 Ｋ Ｒ曲柄和底板砂芯 。 当两个转台都转 回 原

器人的交互方面 ，
ＫＵＫＡ 都能够为其提ＱＵＡＮＴＥＣ 铸造版机器人 。 机器人先从位时 ， 另 夕 卜 ３ 台 ＫＲＱＵＡＮ Ｔ ＥＣ 系列 的

供最优的解决方案 。

“

我们选择的 ＫＵＫＡ制芯机 中取 出 全套的砂芯组件 包括ＫＵ ＫＡ 机器人拾起每个砂芯并将他们放

型号是 ＫＲ
ＱＵＡＮＴＥＣ 系列的的 ＫＲ３ ００水冷套 、 平衡轴 、 通道 、 水泵 、 调温器芯 、 在 ３ 号转 台上 ， 以便进行下

一

步的部件

装配 。 再次旋转 １ ８ ０

°

后 ， 另 两 台 ＫＲ

■ ■ ｜ Ｍ ｜

３ ００ 型机器人将完全组装好的整个组件

隊 ？ＱＢＵｌ ，ｍ １ ｆ

ｎ

ｉｌ 關＾ Ｆ转
■

和绕轴旋转 ， 确保清洗充分 ， 然后浙干 。

”

 的 整个组装时间 （
６ 〇 Ｓ

） ， 所 以酬 两

Ｌ韻 ｗ 。 丨■細 纟ｆｌ謂甜次被放至

■
拾起组件 ， 将其放到

一

个带有 ８ 个格子
ｆｆｌ  １２５ ＆ Ｋ Ｕ ＫＡ 的货架上 。 待货架上摆满雛过的湿组
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件后 ， 货架被送至烘干炉 ， 最后撤在
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醜獅 粘ｌ湖１猶 度 ，
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ｉ 器／、 ｆ ｉ  Ｉ Ｉ、 ＫＡ  （ １

１ Ｕ  Ｓ侧 Ｖ：

４ 丨 ： ／獨

和低有效负荷麵 的特点使它们非常适 ｆ義 ｊ
合狭小空间的安装 ， 符合紧凑集成理念 。 图 ２ 基于机器人的系统促使生产率和质量增长了５０％

“

基于机器 人的 系 统促使生产率和

质量增长 了５ ０％ 。

”

Ｋ ｏ ｃ ｈ 先生得 出这样配工艺 能够保持一贯 的高质量 。 该系统工对该方案非常满意 ：

“

得益于 良好的使

的结论 。 今天 ， 每套机器人
“

管弦乐队
”

可 以在无需更换夹具的情况下组装两种用 体验 ， 我们正进
一步筹划建设使用 １ １

组装系统每班能组装约 ４ ００ 套核心组件 。 不 同型号的组件 ， 改动特定 的程序是唯台 ＫＵＫＡ机器人的小型化组合系统 。

”

Ｋｏｃｈ

同时生产成本显著降低 。 基于机器人的
一

的要求 。 表示 。 此外公司也使用这些机器人进行卸

自 动化解决方案也保障 了 曲轴箱组件装ＮＥＵＥＨＡＬＢＥＲＧ－ＧＵＳＳ 公司及其员载 、 去除毛刺 、 组装和清洗 。 ＧＥ３
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图 １ 装配了 Ｍ 系统滚筒输送机后 ，
Ｅ ｒ
ｇ
ｏ ｎ ｏｍ ｃ 的 日常使用｜
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更加灵活且高效 Ｊ
／、 Ｉ鋼

可以达到 向左 ４ ５
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°

。

根据生产細描述 ， 这款 由雜打 转的 以及 由硬钢 制 作的抗损耗支座 、 导

造的锯臂 由动力学控制 ， 而高度限制则向辊子 、 锯带控制 台 ， 动力学夹紧调节
＇^

由控制面板借助于电位计来校准 。 同时 ， 装置和带 电压监控装置均可 以通过多种供的 。
Ｂｏｍａｒ

，ｓｐ
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（ 捷克公司 ）
１ ９ ９ ３

保证人身安全也是这款设备至关重要的多样的配件来补充 。 因 此使用 者可 以在年在捷克共和 国南部成立的时候仅有六

功能 ， 随着按下启动按钮 ， 虎钳 自动关闭 ， 广泛的产 品种类 中 ， 比如动力学柱夹 、 名 工人和一台 Ｓ ＴＧ２ ００ 锯模型 。 由 于价

锯程序开始运转 。 材料输送 由 人工手动为 了准确把握材料锯带方 向 的激光画线格实惠和性价 比高的带锯带来的大量订

进行补给 。工具等来选择 Ｂｏｍ ａｒ 手动系统 Ｍ 或 Ｄ 。单 ， 他们决定拓展更多 明确的产品种类 。

Ｂ ｏｍ ａｒ 这一品牌二十年来
一直 以其在短时间 内 ， 出 口 份额就增加 了５ ０％ 以

历经二十年成为锯工艺企业的改革创新和质量过硬而在带锯业闻 名 ，
上 。 现在 ， 公司可 以提供 ５ ０ 余种带锯设

主导者 如公司所强调 的那样 。 在世界范 围 内 的备产品 ， 并且配置类型丰富 的手动 、 送

整个基础设备 ， 再加上大型 、 可旋有超过 ３ ８０００ 台带锯是 由这家生产商提料和防碰撞系统 。 ＣＺ３
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