
Ｆｅａ ｔ ｕ ｒｅ ｓ ｜ 技术前沿

协作机器人

协作机器人
助纺织业实现自动化

文 Ｒｅ ｔｈ ｉ
ｎ ｋＲｏ ｂｏ ｔ ｉｃｓ 公司

Ｈ
ｅｎ ｄ ｅ ｒ ｓ ｏ ｎＳ ｅｗ ｉ ｎ ｇＭ ａ ｃ ｈ ｉ ｎ ｅＣ ｏ ．

，动力 。 随着 自 动化的 引进 ， 行业格局开ｇ
分

＇

么

ｐｊｆ

Ｉ ｎ ｃ ． 是 全球最 大 的 工 业缝 纟刃 机 、 始改变 。
Ｈ ｅｎ ｄ ｅ ｒ ｓｏ ｎＳ ｅｗ ｉ ｎｇ 总裁 Ｆ ｒ ａｎ ｋＷ 叫

二）
，

零部件及配件供应商之
一

， 面对激烈的Ｈ ｅ ｎ ｄ ｅ ｒ ｓ ｏ ｎ 纵观市场竞争 ， 洞悉 自 动化

（ ｐ ｌ ｋ ｔ ］

 ｌ ｉ ＼ ； ＼ Ｈ ｅ ｎ ｄ ｅ ｒ ｓ ｏ ｎ ｆ ｒ
－

ｉｋ ｌ Ｏ＾ １１ ：

．ｌ ｉｔ
Ｓ ｅ ｗ ｉ ｎ

ｇ １＾ ｘ ｔ ｅ ｒ請  ｊ

＇

ｌ

ｌ 丨 
Ｉ細ｍ ｉ 产

＇

ｌ
动 化 系统 ． 以騎 ｂ ｌ Ａ

＇

ｌ

Ｗ
』 。



系统 ， 并 向 客 户 推介配有 Ｂ ａ ｘ ｔ ｅ ｒ 协作‘
屢
？

Ｖ

机器人的 自 动化系统 。 通过部署 Ｂ ａ ｘ ｔ ｅ ｒ协作机器人助力解决招工难题

协作机器人 ，
Ｈ ｅｎ ｄ ｅ ｒ ｓｏｎＳ ｅｗ ｉｎｇ 受益匪面 对 全 球 劳 动 力 薪 酬 上 涨 ，

ｉ
ｌ
ｉ ：ｎ

ｊ Ｈ ｅ ｎ ｄ ｅ ｒ ｓ ｏ ｎＳ ｅ ｗ ｉ ｎ
ｇ ／ ｋ  （  ｒ

＇

Ｉ Ｋ＾ ｌ ！

ｉ

ｆ攝价 １ 丨 ：雜 ： 獅能 泣 制 左ｎ １

，腦
＇

歸 场 份 额 。 现 作 ，

ｉ ｒ
＇

！

ｐ Ｎ
；

Ｊ
Ｈ

＇

ｌ

ｎ
］ ； ！

｜

Ｕ ！
Ｉ
ｍ

］
Ｈ ｅ ｎ ｄ ｅ ｒ ｓ ｏ ｎＳ ｅ ｗ ｉ ｎ

ｇ｛ ，７ ０^

卜


Ｖ
ｌ

， 侧 丨 ⑴ ：漏 講
＂

＾
｜ ｜

？

Ｗ夕 Ｕ ＩＨ
模生 产 行业 ，

、

ｌ ｌ

＇ｌ齡 ：娜指臟％ ＾ １ ：  ；


：
－

Ｃ （ ｒ 
ｉｋ  Ｊｌ ｌ

－

 Ｉｉｉ ｆ Ｉ

ＪＢ ａ ｘ ｔ ｅ  ｒ ｜

－

／

ｊ

．

作 机 器 人 后 ，
Ｆ ｒ ａ ｎ ｋＨ ｅ ｎ ｄ ｅ ｒ ｓ ｏ ｎ发 现

Ｂ ａｘ ｔ ｅ ｒ 可 以实现他 自动化解决方案的设ｍ
，

ｆ ｌ

？Ｐ ｒ ａ ｎ ｋＨ ｅ ｎ ｄ ｅ ｒ ｓ ｏ ｎ／
ｒ ＾ ｉ Ｑ ：图 ２Ｂ ａ ｘ ｔ ｅ ｒ 适应各种 工作环节和坏境 ，

极大地

師 业招 ｉ
： 推 ，

Ｂ ａ血 齡醜 １ ： 的
丨 １

推动了 自动化进程
＇

＾１ 二ｊＵ 动化成为職 。 自 动倾縣统不仅可

１ｒ ）Ｋ＾ ｆ ＴｆｒＴ
＇

ｎＶ＾ ＾ Ｊ
ｔ ＾

－

Ｔ ｌ
ｌ

＇ ｆ ｌ
ｉＪ

：
／
ｊ ｆｃ

■

： ； １

： ． ｌ ｉ ． Ｍ ｃ ｎＵＪ

料 ，
Ｂ ａ ｘ ｔ ｅ ｒ 适 应 种工 作环节卿境 ， 聰之选 。

Ｂ ａ ｘ ｔ ｅ ｒ 适砂 变ｍ ： 作職 ，

Ｉ
＾

ｉ
Ｔ

ｌ

／Ｊ
ｊ ｆ ｋ ＾ Ｐ ， ／

＇

ｍ ：＾ ｛

Ｈ ｅ ｉｕ 丨 ｅ ｒ ｓ ｏ ｎＳ ｅ ｗ ｉ ｎ
ｇ丫 厂 存 数 十 台来 说 ：干： 关 ｆ（ 耍 。

”

Ｈ ｅ ｎ ｄ ｅ ｒ ｓ ｏ ｎＳ ｅ ｗ ｉ ｎ
ｇ的

继纫 机 和 数 ｒ ｉ 件 ｆ ｍ 的 ＊ 部 件 和 村 钭 ，客 户 正 ｆｔ 求 定 制 的缝 纫 系统 ， ｗ确地

Ｗｊ

Ｓｐ
ｅＳ＊

Ｈ
＇

 ， ：

＇

Ｉ Ｋ ｎ ４ ｆ ｔ ＜
＇

ｊ
Ｊ ｔ

｜

ｉ ；Ｕ ｒ ｆ ｉ ｉ ｌ

ｉ ］ ｕ ｌ ｋ （ ｒ （ ｄ ｉ ｄＴ ＞
ｉ ；

］
； ｎ

＜

Ｊ ：
（ Ｖ ｆ ｌ ： ＾ ？ ｌ

ｉ ｃｕ ｌ ｃ ｒ ｓ ｏ ｎ

Ｆ ｒａｎ ｋＨ ｅｎｄ ｅ ｒ ｓ ｏｎ 指 出 ：

“

我们有许多不 Ｓ ｅｗ ｉ ｎ ｇ 要求 系 统能够常规处理 缝 合 、

图 １Ｈ ｅ ｎ ｄ ｅ ｒ ｓ ｏｎ Ｓ ｅｗ ｉ ｎ
ｇ 总裁 Ｆ ｒ ａ ｎ ｋ Ｈ ｅ ｎ ｄ ｅ ｒ ｓｏ ｎ同 的零部件和缝针 ， 只有能够适应工厂标签 、 编织等工作 。 由于工人需要 自 己

ｗｗｗ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ ｉＢ ｆｔ工业１ １ 罟 八２ ０ １ ６
－

０ ６
．

ＭＭ 现代制造３ ９



技术前沿 ＩＦｅａ ｔｕ ｒｅ ｓ

－ Ｌ

＇

 ．Ｂ＾ ！

＾

＝Ｂ ａ ｘ ｔ ｅ ｒ

？

协作机器人执行机器操控任务 ，

＿

Ｆ
；

ｔ

，

暑 謂” 丨晰酬、
， 職

名 丨ｍ  １ ８ 个 月 获得投 资 回 报 ’ 并

＾ Ｕ Ｕ
ｊ Ｊ

ｉ

；

＇

！ｒ

＂


ｉｉ ＾ ｉ

ｉ

ｉ
ｉ

，
Ｊ＾ ； ｕ

；
｜

； Ｈ ９ ｒ ｉｉ

＿ ＇

： ． ■

 ■—＿打贱＿ ， 交賊條 库存 。

Ｉ Ｐ

＂

＿

！ ＇＾

丑 

ｌｉ ｉ—ｕ陳 Ｆ ｒ ａ ｎ ｋ ｌ ｌ ｅ ｎ ｄ ＬＭ ｓｍ ｉ说 ，在 亚洲 ，

．

｜

Ａ
Ｗ

＾
，

，＾ ，

Ｖ
￣

＾７
Ｉ产 品往 往要花Ｗ：９ 个 川 Ｉ

ｊ 间 ， 如 果我

们能提供经济的 自 动化解决方案 ， 生产

图 ３Ｂ ａ ｘ ｔｅ ｒ 使实现真正的 自动化成为可能 流程灵活度将大幅提高 。 快速响应市场

需求能更有效避免货物积压 。

”

Ｈｅｎｄｅｒｓｏｎ

在不 同生产步骤传送必要的物料 ， 此前 创新 白 动化解决方案提升投资Ｓ ｅｗ ｉ ｎ
ｇ 配有 Ｂ ａｘ ｔｅ ｒ 的 自动化系统正在推

整 个流程不可实现完全 自 动化 。 现在 ， 回报率 动新
一

代纺织制造 。 Ｈ ｅ ｎ ｄ ｅ ｒ ｓ ｏ ｎＳ ｅｗ ｉ ｎ ｇ

Ｂ ａｘ ｔ ｅ ｒ 接手装载 、 卸 载物料 ，
工人可 以对于 Ｈ ｅ ｎ ｄ ｅ ｒ ｓｏｎＳ ｅｗ ｉ ｎｇ 来说 ， 自动是安德玛 （

Ｕ ｎ ｄ ｅ ｒＡ ｒｍｏｕ ｒ
） 的合作伙伴之

解放 出 来在工厂执行其它 附加值更高 的化意味着其能为客户提供满意的生产成
一

， 帮助其新运营的 ＵＡＬ ｉ

ｇ
ｈ ｔ ｈ ｏ ｕ ｓ ｅ 创

任务 。 他补充道 ：

“

现在 ， 我 们 可 以为品的解决方案 。
Ｆ ｒａｎｋ Ｈ ｅｎｄ ｅ ｒｓｏｎ表示 ：

“

无新 中心提供新生产技术 。 安德玛是美国

客户提供全 自 动系统使得我们 的 服务增论提供任何系统 ， 客户都会 关注投资 回体育运动装备 品牌 ， 其 ＵＡＬ ｉ

ｇ
ｈ ｔ ｈ ｏ ｕ ｓ ｅ

值 。 客户 已经可以使用这些系统 ， 处理报 。 如果提供 昂 贵 的解决方案 ， 客户在占地 ３ ５０ ００ 平方英尺 ， 为开发全新 、 前

大量不同的缝制品生产工作 ，
Ｂ ａ ｘ ｔ ｅ ｒ 能数年 内都无法获得 回 报 ， 那么客户是不沿产品和高效生产流程提供场地 。

配合每项工作 。

”

 会考虑这个系统的 。

”

 Ｈ ｅ ｎ ｄ ｅ ｒ ｓ ｏ ｎＳ ｅｗ ｉ ｎ
ｇ 改变 了行业格

通 过 在 自 动 化 缝 纫 系 统 中 部 署局 ， 让这个老行当重新焕发生机 。 ｍ

上接第 ３８页

前几个月 预测 ， 新订单对现有能力会产 ＾－

［

生怎样 的效果 ， 是否能够按交货 日 期完

成 。 在 战略计划 中确定 ， 什么时候必须二

完成哪些模块设计 ， 以及什么时候必须
二：

＾
－图 ２

＿

个 Ｅ Ｒ Ｐ 系统必须满足现代作业的要求 ，

完成哪些采购过程 ， 这样生产和装配 才

能按期结束 ， 这样可 以保证生产能力 以 —

及在早期发现计划偏差 。 ；■
＊ ｔ ．ｘＡ

￣

ａ ￡ ￡ Ｚ

￣

Ｚ

￣

Ｓ

Ｖ ｅ ｒ ｔ ｒ ｌ ｅ ｂ ｓ
－

作为承包商 Ｋ ｅ ｌ ｌ ｅ ｒ 控制着包括众多 Ｄａ ｓ ｈ ｂｏａ ， ｄＭｏ ｂ ｉ
ｌ ｅ

供应商的复杂施工现场管理 。 为了提供－

 ； ｌｈ
Ｕ ｉＬ

｜
＾＾Ｂ

｜

符合政策需要的施工现场 ， 各相 关任务
￣￣

１
^

和 Ｂ ＯＭ 位置会在 ＡＭ ＳＥＲＰ 内 分派可
—— ＼

＿＾  ，Ｍａ ｎ ａ
ｇ
ｃｍｅ ｎ ｌ

－

■二 ■Ｊ

「 ｜
丨

丨

｜ 记 义 的 供 货块 。 由 于综 合 订单竹观＾ＳＳＳＳ＾ＢＳＳ＂

不断更新所有项 目 参与部门 的工細ｔ ，

技术上任何的进度 日 期变更发货人员都

会立刻收到通知 ， 所 以他们 能够很快地以及零件运送可到达 ２ ０ ０ 大型货车装载 ， 高 ， 此外资源 明显地提早 利 用 。 为 了可

适应新的形势并且优化其配置过程 。里面往往包括许多卡车的这
一特殊挑战 ， 以 同 时评估项 目 成本 ， 订单管理使实际

达到 准备就绪 日 期 ， 单独包件 明 确可以通过 ＡＭ Ｓ ＥＲＰ 的 Ｃｏ ｌ ｌ ｉ 模式来克服 。 成本按照计划进行 ， 用 这些信息可 以确

地分配到每个发货单位 （
Ｃｏ ｌ ｌ ｉ

） 。 只有这自 从引进 ＡＭ ＳＥ Ｒ Ｐ 任务规划和控制 系保长期且数百万美元的建筑计划 。
Ｋ ｅ ｌ ｌ ｅ ｒ

样装配工人才可 以在施工现场更快地识统 Ｋ ｅ ｌ ｌ ｅ ｒＨＣＷ
， 在透 明度上 已经取得Ｈ ＣＷ 自 从引进 Ｅ Ｒ Ｐ 系统 已经达到 了他

另 Ｉ

Ｊ ， 哪里可 以找到 哪些零件 。 每个砖窑显著的效果 ： 时间表的准确性明显地提们 的 目标 。 ｃａ

４０ＭＭ现代制造 ． 厕１ ！工 业 ｉｌ器Ａ ２ ０ １ ６
－

０ ６ｗｗｗ ． ｖｏ
ｇ
ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ


