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输送设备

自动化实现可靠性和灵活性

“

全球思维 ， 本地行动
”

（
Ｔｈ ｉｎｋ

ｇ
ｌ ｏ ｂ ａ ｌ

，ａ ｃ ｔ ｌ ｏ ｃ ａ ｌ ）

这是欧莱雅公司的生产战略 。 多年来 ，

这家化妆品公司在完成物流任务方面完全信赖 Ｅ
ｇ
ｅｍｍ 有限公司的无人驾驶运输车 （ ＦＴＦ ） ， 该公司

在四个生产地点共使用 ｆ １ ００ 余辆导向控制运输车 Ｅ
’

ｇｖ 。

± ＳＴＥ Ｐ ＨＡＮＶＥ Ｎ Ｎ ＥＭＡＮ Ｎ

了运 输最大重量达 １ ２０ ０ｋ
ｇ 的 重千万件面部和身体护肤品 、 防晒霜 、 洗利时和德 国生产地总共釆用 了 １ ０ ０ 多辆

型货物 ， 现在 ， 欧莱雅公司决定涤用 品和 发蜡等产 品 ， 欧莱雅公司在选Ｅ
ｇ ｅｍ ｉ ｎ 有限公司生产的 Ｅ

’

ｇ
ｖ 导 向控制

为位于卡尔斯鲁厄的生产点再购进两辆择材料流设备方面非常关注设备的可靠运输车 。

由 Ｅ
ｇ
ｅｍ ｉ ｎ 有 限 公 司 生 产 的 Ｆ ＬＶ ０ ７ １ ２ ／性和灵活性 。 近年来 ， 欧莱雅公司在位

Ｎ Ｌ 型导 向控制运输车 （
Ｅ

’

ｇ
ｖ

） 。 新增 了于欧洲 的 多个生产地 采用 Ｅ ｇ ｅｍ ｉ ｎ 有限 实现标准化的益处

这两辆运输车后 ， 欧莱雅公司在 巴登符公 司 生产 的 无人驾 驶运输 车 ， 在此期Ｅ
ｇ

ｅｍ ｉ ｎ 有 限 公 司 德 国 销 售 负 责

腾堡州 的这座大城市每年可生产 ２ 亿 ４间 ， 该公司在其位于法国 、 意大利 、 比人 Ｙａ ｓ ｅ ｒＧ ａｍ ａ ｉ 说 ：

“

无人驾 驶运输车

（
Ｆ Ｔ Ｆ

） 在我 们 公 司 各个生产地 的任务

几乎是
一

致的 ： 将包装材料 》
丨靠运送 到

一

？ 卩 ；韻舰 。 前娜侧祖 客 户

規 ｆ紐
？

莱 雅 公 大 山 Ｅ
ｇ
ｅｍ ｉ ｎ 心
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－
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— ’
装 材料从 库房可靠地运送 到 生 产地 ， 该

－Ｖ
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ｌ
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４議ｉｆｆ．＆ 丨＿
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１ 动 化项 丨 … 动默 部 ｆ ： 设 Ａ ： 比

ｈ 动 化项 ０ 启 动相 关部 门 。 该 公 司撕

＾ ＊ ｌ
｜ ］ ｉ

＇

ｌ Ｏ Ｗ Ｅ
ｇ
ｃ ｎ ｎ ｎｆ ｜Ｋ

ｖ
：？ ］

１  ；

｜
Ｈ ｆ ｌ

＜

Ｊ
Ｈ ． Ｖ ２ ４ ｌ

〇 ／ Ｎ Ｌ
１

 ｒ  Ｈ ｖ？

图 １ 现在 ，
欧莱雅公司在德国卡尔斯鲁厄的生产点投入使用的 Ｅ

ｇ
ｅｍ ｉ ｎ 有限公司生产的导向控制运 １  ＇ ７ ｍ

°

输车总共达 １ ４ 辆 Ｅ
ｇ
ｅｍ ｉ ｎ 有限公司生产的导 向控制运

４２现代制造 ？ 顸代物涼２ ０ １ ６
－

０ ７ｍ ｈ ． ｖｏ ｇ ｅ
ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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图 ２ 通过实现 自动化 ，
欧菜雅公司的生产流程图 ３ 无人驾驶运输车也可完成其他运输委托任务

变得很有规律

输车装有激光导航装置 ’ 该激光导航装 车的最大载荷提高到 １ ２ 〇 〇 ｋ ｇ ， 我 们增 我们 库 房的 包 装材 料 比 以前规整 了 很

置与建筑物 内 的反射器进行交互 。 这样 ’ 加 了两辆新型 Ｅ ｇ ｅｍ ｉ ｎ 有限公司生产的 多 （ 图 ２ ） 。

”

运输车便知道应该在哪里装货和将货卸Ｆ ＬＶ０ ７ １ ２ ／Ｎ Ｌ 型导 向控制运输车 。 这两 、 ，
、

在什么地方 。 钵 、 瓶子 、 盛香水的小瓶子 、 辆 新型 Ｆ ＬＶ０ ７ １ ２肌 型导 向控制 运 输 作业舒适度得到进
一步提局

瓶盖 ＇ 瓶塞和标签等便能准时送到其规 车用 于为重型半成品集装箱 （
Ｉ Ｂ Ｃ ） 运对于在生 产 设备旁 工 作 的 工 作 人

定位置 。
Ｅ ｇｅｍ

ｉｎ 有限公司生产的导 向控 送包装 材 料 和 生产 原材料 。 将原 材料 员 来说 ， 作业舒适 的 程度得 到 了 进
一

制运输车采用 Ｅ
＇

ｔ ｒ ｉ ｃ ｃ 软件向导 ， 向控制 和半成品集装箱 （
Ｉ Ｂ Ｃ

）
运送到工厂 的 步 的 提 咼 ？

？ 如 果 需 要 往 托盘上放 置 包

运输车辆发送运输任务委托 ， 导 向控制 加 工工位 ， 在那 里进行 原材料 和 半成 装 材料 ， 现在 由 Ｅｇ ｖ 导 向 控 制 运 辖 车

运输车辆駭接觀雜歸賴趙 獅 卩Ｉ 。可辅解＿健＿龍在 托盘

化妆品罐装点 。 由于工作量不断加大 ， 因 此 ， 欧莱 上 ， 而 不再是每 次都需要有
一

名 工作

当所有的化妆 品和护肤品包装在纸 雅公司位于卡尔斯鲁厄的生产点又增加 人 员 进行 辅 助 作 业 。 另
一

个 优 点 是 ：

板箱 内后 ， 纸板麵在托社进行輯 ， 細 了
Ｅ ｇ

ｅｍ ｉ ｎ 有限公司生产的导 向控 无人驾 驶还输车 （
Ｆ Ｔ Ｆ

） 还能够 承接若

Ｅ
，

ｇ
ｖ 导 向控制运输车将这些纸板箱运《？ 运输车 的 数量 ， 迄 今 为 止 ，

该 公 司 干其他运输委托任务 ， 例 如 ， 处理包装 、

到包装生产线 ， 在那里用薄膜缠绕 ， 接着 ， 位于卡尔斯鲁 厄的生产地总共有 １ ４ 辆 将空置 的 托盘运送 到 生 产 设 备 旁 ’



或

这些产品職翻舒關賊德酬Ｅ
ｇ
ｅｍ ｉｎ械公触产的导向＿运辭 帛将可重翻關纸 板箱 ３５送 到 库 房

许多营销 中心的配送点 。正投人使用 （ 图 ｌ ｈ里 （ 图 ３
） 。

对于 决定增 加 使 用 无 人驾 驶运 输Ｍ ａｒ ｋｕ ｓＭ ｏ ｃ ｈ 说 ：

“

欧莱雅公 司 不

１ ４ 辆 Ｅ
，

ｇｖ 导向 ｔ空制运输车车 （
Ｆ Ｔ Ｆ ） 的数量 ’ 欧莱雅公司项 目 负 断对生 产流程进行优化 ， 我们 正 是从

投人使用 责人 Ｍ ａ ｒｋｕ ｓＭ ｏ ｃｈ 解释说 ：

“

无人驾驶Ｅ ｇ
ｅｍ ｉ ｎ 有 限公 司 生产的导 向控制 运输

位于 卡 尔 斯鲁 厄 的 欧莱 雅 公 司 项 运输车 （
Ｆ Ｔ Ｆ

） 最大的优点是生产流程 装 置 和 Ｅ
’

ｔ ｒ ｉ ｃ ｃ 软 件 的 灵 活 性 而 受 益 。

目 负 责 人 Ｍ ａ ｒ ｋ ｕ ｓＭ ｏ ｃ ｈ 说 ： 目 前 ， 自 动 化水平高 。 现在 ， 通过 自 动 化我 Ｅｇｅｍ ｉ ｎ 有限公司生产的导向控制运输装

我们 需要进行企业 内 部结构调 整 ，
进 们 现在实 现 了 相 同 的 生产流程 ？ 无人 置 和 Ｅ

’

ｔ ｒ ｉ ｃ ｃ 软 件 的 功 能 可 靠 且 稳 定 ，

一步 扩展 自 动 化运 输 系 统 。 为 了 进
— 驾驶运输车 （ Ｆ Ｔ Ｆ

） 按照规定 的路线行ｍ ’Ｅ ｇ
ｅｍ ｉ ｎ

步 完成 公 司 的 产 量 ， 在 此期 间 ， 我 们 驶 ， 并能够在有 障碍或是有 人 员 横过 运输装置可简单的适应生产 的需要 。 欧

位于 Ｓ ｔ ． Ｑ ｕ ｅ ｎ ｔ ｉ ｎ
、
Ａ ｕ ｌ ｎ ａ ｙ 和卡尔斯鲁 运行 线路 时 自 动制 动 ， 因 此可避免发 雜公酿计划今后删 Ｅｇｅｍ

ｉｎ 有限公

厄 的 工厂 的几个生产 线要进行相 互交 生 事故 。 另
一个优 点是 ， 自 从增 加 使 司生产 的导 向控制运输装置来运鈿 生 产

换 。

”

为 了 能够将 Ｅ
，

ｇ
ｖ 导 向 控 制 运 输用 无 人驾 驶运输车 （

Ｆ Ｔ Ｆ
） 的数量后 ，

废料 。 ［２３

ｍ ｈ ． ｖｏｇｅ
ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ腦服肩 〇 ７

．

ＭＭ 现代制造４３


