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哥的新公司带来竞争优势 。 如今 ， 公司可
：

提供各种复杂加工业务 ， 连同其 自 己的第

五轴夹紧产品线 ， 具体包括与众多数控机工一个尝试机会的原因 。加工 中心 。 第五轴公司利用其高速五轴加

床相配套的台钳 、 夹具和适配器 。据 Ｔａｙ
ｌ ｏ ｒ 称 ， 他们在

一

个复杂的五工 中心 （ 配有五轴 加工编程 ） 制造各式

在公 司 的头三年期 间 ， 业务量急剧轴零件上展示了五轴加工 ， 以证明其足各样的精密零件 ， 其中包括涡轮叶片 （采

增长 。 为了满足市场对复杂五轴加壬的市以胜任加工要求 。 当 时给他们 留 下非常用 任何其他方式无法有效制造 ） 。 机床软

场需求 ， 第五轴公司购置了
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款新型高性深刻 印象的东西包括 ： 高效的刀具轨迹 、 件配对可带来零件精度和节省时间方面

能五轴机床 ， 以陪伴原来的哈斯机床 。 然可靠的 防撞性能 以及软件被无缝集成到的好处 。

而 ， 在编程过程 中 ， 公司意识到其现有的Ｓｏ ｌ ｉｄＷｏｒｋｓ 中 。 据 Ｏ ｐ
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ＣＡＭ 软件的存在
一些缺点 。 连同各种意随着五轴 加工软件的 到位 ， 公司开苛 （位于马萨诸塞州尼达姆 ） 总裁 Ａ ｌ ａ ｎ

想不到的加工冲突 ， 公司无法充分利用其始购买更多 的高端设备 。 新机床包括米Ｌｅｖ ｉｎｅ 称 ，
五轴加工计算可以准确地监视

新型高端机床的速度 、 加工能力和潜力 。 克朗 ＨＳＭ ４００Ｕ Ｓ
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况下 ， 也可 以将防撞纳人到刀具轨迹计据 Ｌｅｖ ｉ ｎｅ 称 ，
Ｍ ａｘｘ 粗加工模块可延长刀术 。 定制 的后处理器具有可配置的参数 ，

算 中 ， 以进
一

步增 加保 障 。 接下来 可将具使用 寿命 ， 通过保持一个Ｂ定的切屑负使得用户能够控制 自 己的特殊环境。 这意

机床仿真作为机床部件的最后检查 ， 以荷 ， 可使加工时间缩减 ３０％
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７５％ 。 第味着 ＯｐｅｎＭ ｉｎｄ 公司 已创建并锁定了 ｐｏｓ ｔ

确保机床不与 自 身发生碰撞 。
Ｎｏｒｔｏｎ表示 ，

５ 轴公荀可在从铝到 因康镇合金的硬质材 （ 自 动检查 电源 ／ 计算机启动时
一

系列的

通过刀具轨迹来观察其清除材料 ， 并验证料范围 内 ， 采用五轴加工进行切削作业 ，自动检查 ） 的核心数学和基本结构 ， 但第

它在不发生碰撞的情况下清理机床 ， 是其原因在于高速的机床足够快 ， 可以赶得 五轴公司可以改变
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定的参数 ， 从而影响

节省宝贵时间的手段。上已生成的快速生成刀具轨迹 。被锁定的部分 。

ＣＡＭ 解决方案的另外
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个好处是五据 Ｔａｙ ｌ ｏ ｒ 称 ， 在 公 司 与 众 多 其他Ｌ ｅｖ ｉ ｎ ｅ 讲道 ：
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一些公司会给顾客

一

轴加工 Ｍ ａｘｘ 粗加工模块 ， 其设计旨在创ＣＡＭ软件供应商区分开来的过程 中 ，
Ｏｐｅｎ个工具包以及构建 自 身 ｐｏ

ｓ ｔ（ 自 动检查

建非常有效的粗加工 刀具轨迹 ， 在可能Ｍ ｉ ｎ ｄ 公司的支持是其 中 的
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项因素 。 事电源 ／ 计算机启动时
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系列 的 自 动检查 ）

的情况下 ， 应对材料移除精心控制 ， 并实上 ， 公司接受 了后处理器开发 的全部的能力 ， 但他们并非编写后处理器的程序

使用光滑的摆线轨迹运动 。 据 Ｌ ｅｖ ｉ ｎ ｅ 称 ， 产权 。 他讲道 ：

“

这是
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个非常大的交易 ， 员 ， 他们只是切削金属的操作人员 。 此外 ，

摆线轨迹可在不超载刀具或导致刀具磨特别是五轴加工 ， 准确 的 ｐ
ｏ ｓ ｔ （ 自 动检对于初始设备厂家来讲 ， 编写整个的后处

损的情况下 ， 实现更高的进刀率 ， 其原查 电源 ／ 计算机启动时一系 列 的 自 动检理器程序工作量过大 ， 因此 ， 须确保与各

因就在于它们可从材料 中进行平滑渐变查 ） 在避免碰撞方面变得非常关键 。 这台种 ＣＡＭ 软件产品的兼容性 。
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。 它们允许进刀速率被设置为机床可严格按照我们在 电脑屏幕上模拟Ｔａｙ ｌ ｏｒ 表示 ， 高质量的刀具轨迹 、 先

最佳的切削条件 ， 而不是最具挑战性的切那样进行运转 。

”

进的 ＣＡＭ 软件能力 ， 后处理器支持以及

肖 Ｉ

Ｊ ， 如 隅 角 条件 。 通过控制 刀具啮合的Ｏｐ
ｅｎＭ ｉｎｄ 公司使用 内部专家开发后熟练的技术支持为第五轴公司赋予信心 ，

体积或角度 ， 刀具可以环进到 隅 角之 中 。 处理器 ， 它被认为是
一

个公司 的核心技迎接更多要求复杂的零件编程挑战 。 Ｃ２３
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