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激光切割

抽烟设备提升激光切割质量

长期以来 ，
ｃｏ

２ 激光切割技术在工业中得到广泛应用 ， 而且大部分专业人员 也都知道影响 岛价值切割质量的主

要因素 。 但是 ， 谁又会想到拙烟设备也会影响切割质量呢？
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光 切割质量体 现于 完美 的切 口 ， Ｉ ｉ｜
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部分并瞬间升华为气体 －

图 ｌ Ｅｕｍ ｌ ａ ｓ ｅ ｒ 研发的 ３ ６０
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抽烟技术和材料吸入技术保证了材料安全地固定在工作平台上 ， 使激光

抽烟速度越快 修整工作越少加工的切 口干净 、 也无烟尘痕迹

在激光加 工过程 中 也会产生烟尘 ，

所 以这些用 于排放物 的技术抽吸设备 已

经作为现代激光系统的标配 。 抽烟机的将气体 向下排 出 ， 而 同 时可朝上排 出 ， 并牢 固地 固定在工作平台上 。 相反 ， 在

种类和 形 式对于切 口 的质量影响很大 ， 并尽可能保持均匀和平行地对着激光射切割有机玻璃时 ， 所形成的气体要尽可

不是每个人都清楚这
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点的 。线 。 能快地从工作台上排走 ， 因 为
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部分气

根据材料不 同 ， 切割过程产生 的浓除此之外 ， 材料不 同会令工作台表体是易燃的 ， 所 以要迅速地排 出 ， 以避

烟会导致不合期望的切 口 褪色或者烟尘面结构也有所不 同 ， 这是抽烟机设计方免火灾的形成和有害气体对于环境的污

堆积 ， 为 了避免 昂贵的修整工作 ， 这股案的重要组成部分 ， 要达到 良好的预期染 。

浓烟在形成过程 中就必须要排走 ， 也就切割效果要 求 与 切割材料有着很大联

是越快越好 。 抽烟机必须直接在切 口 间 系 。 柔性的材料 ， 如塑料薄膜 ， 需要在 最多达至 ６４００ 个抽吸点

隙 内进行排 出 ， 现代 的抽烟技术不仅可其下面存留
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图 ２— ｒ 研发的过滤设备符合环保生态认证企业的要求
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光 系统过程 中 始终把抽 吸技术作为重

要的研究课题 ，
Ｅ ｕ ｒｏ ｌ ａ ｓ ｅ ｒ 开发 了单独抽烟设备安装在上方
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抽烟技 术和 材料 吸人技有效排除烟尘微小颗粒
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术 。 用 户 可 以安全和 经济地加 工并可对于封 闭 式工作 台 式 系统 ， 外界Ｅ Ｊ 』 ｉ４ ＇
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个抽烟技术不是特别 引 人注 目 ， 但是 出 ， 其缝 隙
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般位于后面 的位置 ， 流

它 已经作为 Ｅ ｕ ｒ ｏ ｌ ａ ｓ ｅ ｒ 质量方 案 中 的动空气会推动 已经形 成的烟尘小颗粒
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重要组成部分 。 和 污 染物横 向地通过整 个材料表 面 。

为 了 获得稳 定 的切割 质量 ， 保证Ｅ ｕｍ ｌ ａ ｓ ｅｒ 为 了避免这种副作用 的发生 ，

在任何 时 间 和 任何地点 都拥 有 ｌ 〇 ｍ
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在上面安装 了 附加 的 抽烟设备 ， 以此

的 加 工 面 积 ，
Ｅ ｕ ｒ ｏ ｌ ａ ｓ ｅ ｒ 采 用 了 多 达保证 了 切割排 出 物的安全排除 ， 除此

６４ ００ 个抽吸点 。 在较小的抽吸点下方 ， 之 外 ， 还可 以实现分开控制 。 如 果 下

每个 区域關咖報集 巾酬削 、 部撕翻關 ， 更腿示珊财

的 范 围 内 ， 自 此贼 了
－

个献 Ｍ Ｔ 丨獅优点 。

－个典麵鮮就碰

压力 ， 麵 空气使功率损耗变 少 ， 抽 刻 或者 ｔｃ ｉ ｓ ｓ
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吸功率保持 稳定 。 而在市场上惯 用 的 完全切断 ， 在材料上面形成 的排 出 物ＰＤ Ｆ印刷
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抽吸方 案 ， 整个工作平台 的 下部经常当 然 不 能 通过下 面 的切割缝 隙排 出 ，胃 胃

设置一个大 的 ｖ 形 的结构 ， 并通过一 而安装在上面 的设备可 以使空气均 匀

个涡 轮 出 口 排 出 烟气 ， 由 此导致抽 吸地环绕着激光束 向上排出 。

功率的分配 不均 匀 。 长 的 切 口 间 隙会Ｅｕ ｒｏ ｌａ ｓｅｒ 可根据客户需要和要求提哈默 印 Ｉ科 ？
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隙的 自 身抽 吸功率减少 ， 其结果导致滤方案 ， 其不仅广泛适用 于工业领域 ， 《 ５ 编 ？
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此 之 外 ，
Ｅ ｕ ｒ ｏ ｌ ａ ｓ ｅ ｒ 采 用 很 多 小 的 抽激光切割 中采用 正确的抽烟技术更利于
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