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安全 ｌ

｜

Ａ
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控

卖现生产过程顺利运行
具有 多种不同安全功能 、 模块化的 多分支设备 耍求清晰的结构 ． 易 于编程和可管理的安全解

决方案 ， 以 Ｓ ｉ ｅ ｔ ａ ｔｅ ｃ 公司为例 ， 这家企业借助 Ｐ ｉ ｌ ｚ 公司提供的全套解决方案实现了竖立设备的全 自

动化 ， 实现 ／生产过稈顺利和无障碍运行 。

文Ｔｈ ｏｍ ａ ｓ Ｂ ｒａａｓｃｈ

ＡＡ 部位于汉堡的 Ｓ Ｈ Ｕ 有限公司原 则桅杆定位 固 定在 自 动输入的输送架上 ， 业还开发和生产用 于夹紧和定位的工具

上在德国生产其大部分 的农耕输
一

个球螺纹 电驱动 的坚立装置将重量高和装置 ， 并设计和编写特定 的软件和控

送机 ， 为 了 能够在激烈 的市场竞争 中立达 ２ ｔ
、 由输送架和桅杆组成的套件从水制程序 。

于不败之地 ， 该企业近年来稳步实现了平位置竖立至垂直位置 ， 固定好的桅杆

生产现代化 ， 逐渐在一个多分支且近乎 最后经过驱动的滚柱导轨和链式输送机１ ０００ｍ
２

的安全区

全 自 动化的设备上完成了叉车桅杆的生进入缓 冲 区的备用 区域 ， 并在此完成最在竖立设备的设计过程中 ，
Ｓ ｉ ｅ ｔａ ｔ ｅ ｃ

产 。 终的组装 （ 图 １
） 。 公司与 Ｐ ｉ ｌ ｚ 公司

一

同对那些有可能给人

大部分 已经组装完毕的提升部件通大约需要 ２ ０ ｘ ５ ０ ｍ 空间的竖立设备和机器带来危险的 区域进行了鉴定 ， 在

过无人驾 驶的输送系统抵达材料缓冲 区的设计和生产均 出 自 Ｓ ｉ ｅ ｔ ａ ｔ ｅ ｃ 有限公司 ，
风险分析的基础上制定 了

一些可确保多

的装配流水线的尾端 ， 这 台设备 由两个这家企业位于德国石勒苏益格荷尔斯泰分支设备周边最大程度安全性的安全措

用 来输送空输送架的输送段 、 两台竖立因 州海德地 区 的 Ａ ｌ ｂ ｅ ｒ ｓ ｄ ｏ ｒ ｆ
， 专 门 从事施 ， 同 时尽可能减少对物流的 出人和可

装置和
一段长为 ３ ２ｍ 的缓冲 线段组成 。 自 动化技术 、 操纵技术和输送技术领域接触性 的不 利 影响 。

“

我们 与 Ｐ ｉ ｌ ｚ 公司

在两个装载站 中 ， 起重机将到达此处 的特种机器设备 的设计和制造 ， 此外 ， 企之 间 的密切合作 已有多年 ， 由于我们熟

悉产品 品种并看重专业建议 ， 因此力邀

Ｐ ｉ ｌ ｚ 公司加人了这
一

项 目 。

”

Ｓ ｉ ｅ ｔ ａ ｔ ｅ ｃ 公

司 的开发设计部主管 Ｒａ ｉｎｅ ｒ Ｚ ｉｅｈｅ 表示 。

非常规且直观的自动化

＾

 ＾ 算更容 易理解 ， 这
－

工具根据所用 组件

计算器和设备 中能够細 的 ＰＬ （性能级 ）

和 见 阶 完■等级 ） 於功能 ， 结

果采用 ＥＮ Ｉ Ｓ ０ １ ３ ８４９ 中要求的性能级别

图 １ 在两个装载站中 ， 起重机将到达此处的桅杆图 ２ 带有诸多监控安全功能的复杂现场设备需要＃＋

定位固定在 自动输入的输送架上
，

ｐ ｓ ｓ棚 自动 远程解决方案 ，
池 公司用于安全和 自动細 ｐ ｓ ｓｆｔ ＥＮ ／ Ｉ ＥＣ６２ ０ ６ １ 中要求的女全兀雜４

化系统也会确保这
一

过程的安全 ４００ ０ 自动化系统成为最终选择级进行验证 ， 如果需要处理 ， 安全计算

３ ２ＭＭ 现代制造 ． 新自肋 １匕与驱甜 ２ ０ １ ６
－

１ ２ｍｍａ ． ｖｏ ｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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器会显示 出 来 。继电器监控用于驱动的别管理来提供各种控制权限 ， 每个密匙

带有诸多监控安全功能的复杂现场ｖｏ ｉ ｌｅＰｏｗｅ ｒ 都有
一

个刻在其背面的特殊个性化 ｉ ｄ
，

设备需要远程解决方案 ，
Ｐ ｉ ｌ ｚ 公司 用于Ｓ ｉ ｅ ｔ ａ ｔ ｅ ｃ 公司特别认可 Ｐ ｉ ｌ ｚ 公司的安通过这种方式针对可追溯性和责任进行

安全和 自 动 化 的 Ｐ Ｓ Ｓ４００ ０ 自 动化 系 统全继电器 ＰＮＯＺ
ｐ
ｏｗ ｅ ｒ ： 设备 中安装了６３监控 ， 确定谁能够在机器上以何种操作

成为最终选择 （ 图 ２
） ， 该系统的全部组个小驱动器 ， 每个安全继 电器监控 １ ０ 个方式执行与个人或用户组相关的任务 。

件实现了与硬件 、 软件 、 网 络组件 以及驱动器 ， 在紧急情况下会安全关闭 。 由于集成在紧急停机按钮 Ｐ ＩＴ 中的
“

安全

实时以太网 Ｓ ａｆｅ ｔｙＮＥＴｐ 的完美结合 。选择了兼容模块 ， 继电器具有可扩展性和触点
”

确保了按钮在任何时候的功能性 。

随着外 围设备控制功能 的分配和转灵活的适应性 ， 只保 留了必不可少的功能 ，
“

双方的合作
一

如 既往的 出 色 ：
Ｐ Ｕ ｚ

移 ， 相 于传统的解决方案 ，
ＰＳ Ｓ４０００省去了外部接触器和接触器组件 。

“

这一 公司研究了我们的意愿 ， 提出 了正确的问

让各种各样的项 目更为灵活和便捷 ， 用 户技术不可替代 ， 以前只有复杂的继电器才题 ， 实施后的方案为操作人员提供了
一

个

程序实现了简单和统
一

的处理 ， 软件平台能做到这点 。

”

Ｒａ ｉｎｅｒ Ｚ ｉｅｈｅ 说道 。安全高效且极为实用的解决方案 。

”

Ｒａ ｉｎｅ ｒ

ＰＡ Ｓ４０００ 让配置和编程更加快速和直观 ，另 外还安装 了Ｐ ｉ ｌ ｚ 公司 的高效操作Ｚ ｉ ｅ ｈ ｅ 总结道 。 接下来还将有要求更高的

用于项 目配置 、 编程 、 调试和运行的工具模式选择开关 Ｐ ｌ Ｔｍ ｏ ｄ ｅ
， 这种开关集两后续项 目有待完成 ， 未来 Ｓ ｉ ｅ ｔ ａ ｔ ｅｃ 公司的

在此密切配合 ， 无需软件许可购买费用 ， 种功能于
一

体 ： 能够在定义和授权模式客户们将获得技术含量和安全标准都非常

只剩下实实在在的使用功能 。

“

我们认为 ，
之 间安全切换 ， 通过集成在开关 中 的识高的 自动化解决方案 。 ＧＥ１

模块化结构的 自 动化系统 Ｐ Ｓ Ｓ４０００ 编程

简单 、 便于联网 、 在控制柜中的空间需求

小 ， 人们在启动管理时只需要简单插人即

可 。

”

Ｒａ ｉｎｅｒ Ｚ ｉ ｅｈｅ 强调说。 ａｂｂ 发布模型预测转矩控制 （
Ｍ ＰＴＣ ） 软件

２ ０ １ ６ 年９月２９日 ，
Ａ Ｂ Ｂ 在瑞＿ ＿

丨

所有线段和闸 门都具有很高的士苏黎世 发布 了 利 用 模型控制 系统

安全性 ｉ周节传动转矩 的变频器控 制 软件 ，

安全技术 分别安装在 ３ 个控制 拒 中 ，瞬莫翻测转矩控制 ＷＰＴＣ
｝ 软件 ，

丨

裳 靈議 ｆ項
Ｐ ｉ ｌ ｚｈ ｉ 的 远 程 Ｉ ／Ｏ 系 统 Ｐ Ｓ Ｓ ｕ ｎ ｉ ｖ ｅ ｒ ａ ｌ 它最初用于当输 电线遭删 电袭击 、 Ｓ＾ＩＨＲＲ｜
通过两个 丨 ／〇 模块 以 及 竖 ：

／ 设 备输ｕ祕雪或结冰 而导致 电压 中 断时 ， ｋ ＾５
段 １

、 输入线段 ２ 和缓冲段尾端上的总保证增压站的正常运行 。

共 １ ０ ５ 个输 人 和 １ ８ 个输 出 ， 来 完成所增压站配有高达 ５０ＭＷ 的大型

有与安全功 能相 关的控制 和监控 。
Ｉ ／Ｏ燃气轮机 ， 用于压缩天然气 ， 使其可在几百英里长的管道 中进行输送 。 以前 ，

模块通过工业以太 网相互连接 ， 消息通压缩机由燃气轮机驱动 ， 现在 ， 则 由更高效的大型同步电机驱动 。 这些电机由

知和设备状态通过现场总线到达设备控变频器控制 ， 例如 ＡＢＢ 的大传动 ＭＥＧＡＤＲ ＩＶＥ －ＬＣ Ｉ 等 。 供电中断时 ， 保护系统

制器 。立即关闭压缩机 ， 天然气供应随之 中断 。 而重新启动压缩机需要花费几小时甚

Ｐ Ｓ Ｓ４００ ０ 自动化系统监控所有沿着至几天的时间 。 所以 ， 天然气供应中断会造成大型设施每年损失数亿美元 。 而

设备安装 的 紧急按钮开 关 、
丨 ３ 个光栅 、ＭＫ ５ＡＤＲ １ＶＥ －ＬＣ Ｉ 内置的 ＭＰＴＣ ， 利用 基于模型预测控制的控制算法 ， 在供电

多个定位开关和扫描探测器 。

一

个特殊电网扰动期间 ， 为压缩机提供必要转矩 ， 防止喘震 ， 保证它正常运行 。

的任务是两个闸 门 的监控 ：
Ｐ Ｓ Ｓ４０００ 不Ｍ ＥＧＡＤＲ ＩＶＥ－ＬＣ Ｉ是首台将 ＭＰＴＣ应用于商用兆瓦级变频系统控制的变频

仅监控设备 中桅杆的输送 ， 而且也监控器 ， 它具备更快速的动态响应 ， 其 中潜在的优化问题需要在
一毫秒内得到解

无人驾驶的 、 与设备保持
一

定距离交叉决 。
Ｍ ＰＴＣ 软件在挪威石油公司的两台燃气设备上进行了历时

一个冬天的现场

运行的运输系统的横 向移动 ， 以确保在测试 。 在科尔斯奈斯的天然气加工厂 ，
ＡＢＢ ＭＥＧＡＤＲ１ＶＥ －ＬＣ １ 为两台 ４２ ． ２ ＭＷ

此过程中它们之间不会发生冲突 。的压缩机提供动 力 ； 在 Ｋｋ ｓ ｔ ｅ ｉ 的工厂 ， 它 为 ３ 台 ７ ． ５ＭＷ 的增压压缩机提

Ｐ ｉ ｌ ｚ 公司 的 电磁安全开关 Ｐ Ｓ ＥＮｍａ
ｇ供动力 。 最终 ， 控制软件在 电压骤降时 ， 成功地保护了压缩机的运行 。

负责竖立装置的定位检测 ， 通过 闸 门 中作 为 电 力 传 动 技 术 的 先 锋 ，
Ａ Ｂ Ｂ 在 全 球 各 地 安 装 了 近 １ ０００ 台

的光栅 Ｐ Ｓ ＥＮ ｏ
ｐ ｔ 确保在竖立期间不会伤ＭＥＧＡＤＲ ＩＶＥ －ＬＣ Ｉ

， 将 自 身在大功率 ＬＣ Ｉ 应用上长达几十年的经验 ， 奉献给天

害任何人员 ， 此外当 闸 门 处于运动状态然气供应链上的关键设施 ， 为生产力的提高做出重大贡献 。

时 ， 信号灯会闪亮 。

ｍｍａ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ 新自甜 丨匕与驱动 ２０ １ ６
－

１ ２
．现代制造３ ３


