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由于建立了新的 Ｒ Ｆ ＩＤ 技术基础设施 ， 并将肉 类等食品运输设备用 电子码进行标识 ， 现在 ，

瑞 ：ｂＭ ｉ

ｇ
ｒｏ ｓＯ ｓ ｔ ｓ ｃ ｈｗ ｅ ｉ ｚ 集团能够对儿货物的物流运输路径进行细 Ｖｉ化 ｉ￡ｉ晾 ， 仆能够快迚和Ｗ活的

优化供货流稈 。
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士 Ｍ ｉ

ｇ
ｍ ｓ Ｏ ｓ ｔ ｓｃｈｗ ｅ ｉ ｚ 集团是

一

个流的整 体物流过程透 明化 ， 方便对其进发往确 定 目 的地的物 品组的标识 。 以前

有着 ２ ３ 亿法郎营业额的商业巨头 。 行总 的 加工处理 。 由 此便形成 了
一

个 关所采 用 的 系统虽能
一

定程 度的保证物流

该 公司 每 天有高达 １ ３ ５０ ０ ０ 个订单处在系 到所有物流动态和物流流程 的 无漏洞流程的透 明度 ， 但既 不能提供通 用 的 信

物流流程 中 ， 其 中有 ７ ５０ ０ ０ 个订单为冷且细化的信息 网络 ， 在需要时 ，
Ｍ ｉ

ｇ
ｒ ｏ ｓ息流 ， 也不能提供必要的与物 品移动 同

藏物 品 ， 这些物 品放置在 ４０００ 个托盘Ｏ ｓ ｔ ｓ ｃ ｈｗ ｅ ｉ ｚ 公司能够从系统中对这些信步的细化信息 。 后 果是 ： 对运输路线和

上 。 现有的数据可 以清楚 的表 明 ， 为 了息进行调取 。运输计划进行处理的余地很微小 ， 在特

按照高标准来确保其货物的种类多样性 、 殊需要或是在挖掘物流最佳化时便很难

可支配性 以及保鲜程度 ， 对此 ，
Ｍ ｉ ｇ

ｒ ｏ ｓ 细节化处理白动化物流流程进行随机的变动 。

Ｏ ｓ ｔ ｓ ｃ ｈｗ ｅ ｉ ｚ 集团必须要支付高 昂的物流过去 ， 这家瑞士的 贸 易集 团
一直坚为 了提高供应链的可视化 ，

Ｍ ｉ

ｇ
ｒ ｏ ｓ

费 用 。 为 了 确 保供应链 的 全方位透 明 ， 持不懈的为其物流流程 的 自 动化进行投Ｏ ｓ ｔ ｓ ｃ ｈｗ ｅ ｉ ｚ 集团做 出 了决定 ， 首先为运

在过去的几个月 中 ，
Ｍ ｉ ｇ

ｒ ｏ ｓＯ ｓ ｔ ｓ ｃ ｈｗ ｅ ｉ ｚ资 。 例如 ， 每个 Ｍ ｉ

ｇ
ｒｏ ｓＯ ｓ ｔ ｓ ｃ ｈｗ ｅ ｉ ｚ 集团输 肉 类等食 品 的部 门 所有容器设置一个

集 团 实 施 了
一

个 战 略性 的 项 目 ， 目 的的 发货托盘都能够清楚 的通过 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 技Ｒ Ｆ １ Ｄ 技 术标识 或是一个 电子产 品 代码

是 优化供 应 链 的可 视 化 ： 通 过 配 合使术进行识别 。 由于托盘有托盘号 ， 所以 ， （
Ｅ ＰＣ

） 。 为此 ， 在寻找具备 Ｉ Ｔ 基础设施

用 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 技 术 、 电 子 产 品 代 码 （
Ｅ Ｐ Ｃ

）当货物装在托盘上后 ， 为 了方便托盘号的服务商时 ，
Ｍ ｉ ｇ

ｒｏ ｓＯ ｓ ｔ ｓ ｃ ｈｗｅ ｉ ｚ 集团最

和
一

个 中 央 电子产 品 代 码信息 服 务 系的使用 ， 货物 的 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 技术功能便 自 动终选定 了两个 ：
Ｇ Ｓ １ 技术 咨询公切和斯

统 （
Ｅ ＰＣ Ｉ Ｓ

） ， 从而 实 现 自 动化存取 物消失 ， 托盘上仅保 留 看得见的等待装车图加特 Ｑ ｕ ｉ ｂ ｉ

ｑ 有限公司 。 之后 ， 这两个

３ ８ＭＭ现代制造 ？
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合作伙伴为 Ｍ ｉ

ｇ
ｒｏ ｓＯ ｓ ｔ ｓ ｃ ｈｗ ｅ ｉ ｚ 集团研发的控制货物运输 ， 能够按顺序对运输过提高供应链的可视化新方案 的决定是

一

出 了 以微软 Ｂ ｉ ｚ ｔ ａ ｌ ｋ 服务器 和微软 ＳＱ Ｌ程进行更加细致的运作处理 。

”

为此 ， 中项有前景的投资 ， 并且应在今后的几个

服务器为基础的 中央整合数据处理系统 。 央 电子产品代码信息服务 系统 （
Ｅ ＰＣ １ Ｓ ）月 内进一步扩大采用 该方案 的范 围 。 新

在微软 Ｂ ｉ ｚ ｔ ａ ｌ ｋ 服务器上 ， 所有物品条码提供 自 动化货物订单 系统要保证信息 的的货物跟踪系统首先在 肉类等生鲜食品

均能够通过 Ｒ Ｆ １ Ｄ 技术被识 别 ， 如货物准确性 ， 例 如 当 货物送达售货分店时提的物流 中 已经采用 ， 那么接下来便是应

运作 处理或是装卸 的数据 ， 均实现 中 央供供货凭证等 。 将例如酸奶 、 牛奶和奶酪这些货物的物

存放在 微软 Ｓ Ｑ Ｌ 服 务 器上 ， 在
一

个 中除 此之 外 ， 由 斯 图 加 特 Ｑ ｕ ｉ ｂ ｉ

ｑ 有流集成进该 中央 电子产 品代码信息服务

央电子产 品代码信息服 务 系统 （
Ｅ Ｐ Ｃ １ Ｓ ）限 公 ３ 实 施的 微软 Ｂ ｉ ｚ ｔ ａ ｌ ｋ 服 务 器 能够系统 （

Ｅ ＰＣ Ｉ Ｓ
） 平台 。

的
一

个存储器里提供使 用 ， 通过转换机确保无间 隙的实时信息 ， 并能够实时的同样 ， 日 常的生鲜食品物流也应该

制 ， 例如 Ｍ ｉ ｇ
ｒｏ ｓＯ ｓ ｔ ｓｃ ｈｗ ｅ ｉ ｚ 集团 的物流追踪 产 品 。 由 于 采 用 了 中 央 电 子产 品采用 该新方案 。 只有 当通用 的互联 网供

智 能 工具 便 能 够随 时提供重要 的 信息 ． 代 码信 息 服 务 系 统 （
Ｅ ＰＣ Ｉ Ｓ

） ，Ｍ ｉ

ｇ
ｒｏ ｓ应链突破了Ｍ ｉ ｇ

ｒｏ ｓＯ ｓ ｔ ｓｃ ｈｗｅ ｉ ｚ 集团 的范

这些信息可在 中央 电子产品 代码信息服Ｏ ｓ ｔ ｓ ｃ ｈｗ ｅ ｉ ｚ 集 团 随时能够准确得知货物围扩展到瑞士整个国 家层面 ， 并且能够

务 系统 （
Ｅ ＰＣ １ Ｓ

） 里很方便的读出 。抵达 了何处 、 由于何种原 因停 留 ， 并能在所有合作伙伴 中 采用 时才能体现 出该

通 过 使 用 电 子 产 品 代 码 Ｅ Ｐ Ｃ 和够对供应链进行相应的精 准 优化调整 。 系统的利用 价值 。

Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 技 术 ， 便能够对每 个具 体 的 物流这 样 便 有 助 于 避 免 供 货差错 、 辨 识 供Ｍ ｉ ｇ
ｒｏ ｓＯ ｓ ｔ ｓ ｃ ｈｗ ｅ ｉ ｚ 集 团 的

－

个职

单 元进 行 清 楚 的 识 别 ， 这 样 ，
Ｍ ｉ ｇ

ｒｏ ｓ货缺 陷 ． 错误供货 以 及供货量 的 误差 。 能 中 心应将能够促使这
一

目 标的实现 ：

Ｏ ｓ ｔ ｓ ｃ ｈｗ ｅ ｉ ｚ 集团便实现 了所有物流信息Ｍ ｉ ｇ ｒｏ ｓＯ ｓ ｔ ｓ ｃ ｈｗ ｅ ｉ ｚ 集 团新方案应用 和运Ｍ ｉ

ｇ
ｒｏ ｓＯ ｓ ｔ ｓ ｃ ｈｗ ｅ ｉ ｚ 的整个供应链实现全

的通 用 可支配性 ， 不会在供应链过程 中输物流部 门 负责 人 Ｄ ａ ｎ ｉ ｅ ｌＢ ａ ｌ ｍ ｅ ｒ 补充方位的透 明 ， 从食 品 的工业加工到各个

丢 失数据 。 供应链过程 中 发生的任何
一 说 ：

“

这样 ， 我们便能够优化 自 动化设备配送 中心直至终端客户 ，
也就是沿着整

种情况均能够记录下来 ， 并能够结合订和载货汽车的利 用 率以及生产效率 。 （如个供应链实现货物的量和货物运输 的透

单或是物流流程数据进行评估 。下 图 ）

”

此外 ， 还能够实时提供关于整个明 。

供应链的可信且安全的货物和托盘的数斯 图 加特 Ｑ ｕ ｉ ｂ ｉ ｑ 有 限 公 司将继续

实 田Ｈｉｌ ｌ实现运输路径最 ＜圭化据 。 这不仅有益于商 家及其供货商 ， 最 为实现该 目 标提供 支 持 ， 以 确 保 微软

对于 Ｍ ｉ

ｇ
ｒｏ ｓＯ ｓ ｔ ｓ ｃ ｈｗｅ ｉ ｚ 集团来说 ， 终 当然还是有益于终端顾客 。 Ｂ ｉ ｚ ｔ ａ ｌ ｋ 服务器结构体系 的 中央电子产品

新 的 １ Ｔ 系 统 是
一

个 物 有 所 值 的 投 资 。 代码信息服务 系统 （ Ｅ Ｐ Ｃ Ｉ Ｓ
） 平台在新

Ｍ ｉ

ｇ
ｒｏ ｓＯ ｓ ｔ ｓ ｃ ｈｗ ｅ ｉ ｚ 集团物流部门 负责 人 矿大方案推 彳５范围的应用 需求条件下坚实耐用 和便于行政

Ｂ ｅ ａ ｔＨ ｕｂｅ ｒ 说 ：

“

我们完全能够更加 灵活由此可见 ，
Ｍ ｉ ｇｒｏ ｓＯ ｓ ｔ ｓ ｃ ｈｗ ｅ ｉ ｚ 集团 采用化操作 。 ＧＺ３
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 自 动化设細 载货汽车的利用率以及生产能 力 的
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