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内部物流

ＤＷＳ 系统提高内部物流效率

Ｍ过仵运行中对尺寸 、 重Ｍ 、 乜峩和嵙器编码中的佶怠进行采集 ， 物流服务 向 ．
Ｋ Ｅ Ｐ 服

务提供 商和物流屮心运营商就能够 Ｘ；其客Ｐ提供增值服 务 。 同时 ， 他们从Ｗ 像处现专业公 司

Ｖ ｉ ｔ ｒｏｎ ｉ ｃ 的 ＤＷ Ｓ 系统屮可获得技术支持 。

ＴＯＲＢ Ｅ ＮＰＯＳ Ｅ ＲＴ

几年来 ， 对物流行业无论是外部物流还是 内部物流的要 现象 ， 在退货管理逐渐完善的情况下 ， 无论是物流服 务商还是

求都明显提高了 。

一

方面在于全球化的 日 益增 长 以及与 企业的 内部物流 ， 在组织上和技术上都不得不面对这样的 问题 。

此相 关的世界范围 内商业交易 的持续增加 ； 另
一

方面 ， 电子商而这
一切也就是各种各样的要求范围 ， 都是对分销 中 心里

务 发展迅速 ， 在相应的物流行业 中造成的影响就是货品类型范 的过程和货物流能够进行合理而有效设计的解决方案 ， 使邮寄 、

围 明显更大 。 但最重要的是 ， 对于在这种相互关联 中上路的货 快递和包裹服务商将他们 的运输车 队和车辆装载空间能够得到

物 ． 信件 、 包裹和货运托盘在整个供应链上的严丝合缝的可追 经济划算的最佳利 用 。 实现这
一切的前提条件是 ， 对包裹上的

溯性提出的要求 ， 使物流行业
一再面临新的挑战 。数据 、 尺寸 以及重量等数据进行快速而安全可靠的采集 。

在这
一

切发展的背后 ， 是收货人对快速 ． 完整而顺利 的供

货提 出 的要求 ， 同样也包括在互联 网 贸 易 中经常发生 的退货的 ＤＷＳ
规格 、 重量 数据扫描

在寻找适合于采集和 处理与客户 和 目 标相 关的货物数据的

技斜 ， 獅鋪献細核心辦腿織韩设备的高生

ｊＰｂＩＩＩｈ 产率 ， 也是减 少物流成 本 ） ｆ

？快速 文现投 资 回 报 ， 那 么摄影机 系
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公司 ， 可以对 自 己的装货空陋行最佳的 充分利 用 。

基于摄像 的采集系统可以

提高
５
输

＝
， 因而也保 过程中进行全面而安全可靠的数据采集

对 于 可 以 传 送 的 货 物 的 数 据 采 集 ， 图 像 处 理 专 业 公
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ｋｉｉ
图 １ 叉车把包裹卸到地面车辆上 ，

装在结构框架上的系统进行采集数据 图 ２ 显示器上通过视频显示出当前采集的通过

传输装置的包裹的数据

司 Ｖ ｉ ｔ ｒｏｎ ｉ ｃ 的 自 动 对 焦 行 式 摄 像式 发挥作用 的
一

个重要的方面 。记录下包裹上可能 出 现的损坏和不平整

“

Ｖ ＩＣＡＭ ｓｓ ｉ ２

”

是
“

Ｖ Ｉ ＰＡＣＤＷＳ

”

系统的内置于传送设备上且以 自 动方式工之 处 。 这些情况被记录到 图 片上 ， 以便

核心要素 ， 它可 以在通过过程 中 对相应作的 Ｖ ｉ ｔｍ ｎ ｉ ｃ
－ＤＷ Ｓ 系统 ， 负责整个范围在发生投诉或保险事件时提供证明 。

的 包裹货件进行全面而安全可靠 的数据内 的数据采集 ， 同样也是负责提升内部物

采集 。 同 时 ， 行式摄影机对相 应包裹件 流过程的效率 、 成本优化的设备运营 。 实 测得的数据可以多种方式使用

的表面生成高分辨率的灰度值 图 片 。 然施数据采集时 ， 包裹 、 邮件和纸箱在尺寸在 各 个包 裹 通 过 ＤＷ Ｓ 站 过 程 中 ，

后对读取的号码或 明 文 内 容进行分析 处方面原则上不受任何限制 ， 实际上 ， 在对数据可 以直接传送到 传送设备的控制装

理 ， 提供相应的信息和数据 。 通过视频较小和扁平的物件 比如产品样本进行确切置上 、 传送 到 连接 的 货物管理 系统上 ，

显示 ， 运营商或操作员可 以查看各种参的测量时 ， 还会有
一

些限制 。 但现在利用以及传送到 仓库管理软件或上级 的 Ｅ Ｒ Ｐ

数 ， 例如各 个摄影机的读取率或是否读Ｖ ｉ ｔｒｏｎ ｉ ｃ 公司的 ＤＷ Ｓ 系统已经可以做到这 和 ＳＡ Ｐ 方案上 。 这些数据进行继续处理 ，

取等情况 （ 图 ２ ） 。 想要查看某
一

个过程 ，

一

点 了 。 传统的系统只能对大约 ３ ｃｍ 以比如 用 于直接的 自 动记账 。 同 时 ， 直接

只需查看使 用者界面即可 。上的物件进行测量 ， 新系统则可以测量高的 自 动记账要求对 ＤＷ Ｓ 系统进行官方

行式摄像在 内部物流 中具有优势地度在 ５ ｍｍ 以上的包裹的体ｆ ｌ 。校准 ， 这一点也可 以顺利完成 。

位的 原 因 ， 其
一

是其技术上 的优势 ， 比 在这种情况下 ，

Ｖ ｉ ｔ ｒｏ ｎ ｉ ｃ 公司 ＤＷ Ｓ

如和 传统激光扫描仪相 比其读取率更高 。
最高读取速率可达包裹 彳牛的系统的重要特点是 ， 对所有 采集过程进

而且行式摄像允许传送设备上的 目 的物六面之多 行连续记录 ， 这既可用 于统计 目 的 ， 也

和 包裹具有更高 的运输速度 ， 因 为数据
一

个装备有
“

Ｖ Ｉ ＰＡ Ｃ
”

方案的 全 自可 以对整个供应链上釆集过数据的货品

采集不必对整 个面积进行拍摄 ， 而是 仅动工作系统 中 的过程设计如下 ： 传送设和 邮件进行完整无缺的追溯 ， 这恰恰对

对个别行进行拍摄 ， 这些数据很快就会备上 的 货品在通过 ＤＷ Ｓ 站时被全 自 动在世 界范 围 内运作的企业来说也是
一

个

配置成
一

幅 图 片 。 这些被称为摘要的特测量 。 这就是说 ， 系统采集货 品物 件的重要的方面 。 为 了在过程追溯和记账方

征 以特殊的方式使行式摄像适 合于在现长 、 宽和高 ， 然后再计算 出 体积 。 固 定面完全满足对数据安全的高要求 ， 采集

代 分销 中心和物流 中心的 自 动化传送设安装在 ＤＷ Ｓ 系统框架结构上 的行式摄到 的所有数据 ， 如各个货品的体积和重

备上使用 。 影机
“

Ｖ Ｉ Ｃ Ａ Ｍ ｓ ｓ ｉ２

”

同时采集 １ Ｄ 和 ２Ｄ量 ， 都被保存在
一

个不在现场的存储器

另 外 ， 高读取速度和读取率在这
一

编码和明 文 （ ＯＣ Ｒ ） 。里 ， 以防第三者进行操作 。

过程 中扮演 了 重要的 角 色 ， 它 们 的确可在传送速度高达 ４ ． ５ｍ ／ ｓ 时 ， 自 动读保存在那里的数据必要时可 以随时

以使运营商实现很高 的传送速度 （高达取速率最大可达货品件 的六个面 。 货品调出 ， 比如在重量方面的记账出现差错时 。

４ ． ５ｍ ／ ｓ
） ， 进而实现 了高通过率 。 这是在在通过 内置于传送带上的天平时 ， 天平在系统的档案存储器里 ， 这些所有的数据

自 动化的 Ｖ ｉ ｔ ｒ ｃｍ ｉ ｃ
－ ＤＷ Ｓ 系统上以特殊方采集到 各 个包裹的重量 。 同 时也发现并都加上图 片分 门别类保存起来 。 Ｇ２３

ｍ ｈ
． ｖｏｇｅ

ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ ｉ ＣＨ ！视 ｉ ｆ，２ ０ １ ６
－

０ １ ？

ＭＭ 现代制造５ １


