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Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 实现商品流的虚拟映射

在让 ＞＞：网络化屯产的 屮 ， 邢顺实际个产和物流过程足兴户耆虑的 ｉ

ｖ

『 耍Ｗ 桌 。 仵 ｉ
ｉｉ新 ｉ ｔ 技

术的支持 卜 ， 这呷过程和商品流 １ １ 前实现 ｒ虑拟映射 。

广州市西克传感器有限公司

Ｍ
过采用 Ｒ Ｆ ＩＤ 技术 ， 博世公司可以物 料流信息 输 人 Ｉ Ｔ 系 统 ， 耗 费 了 大 量功地将 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 技术应用 于其他物流应用 ，

自 动地记录产 品或 输送容器的状的时间和 人力 。 这 种方式的错误率非常如物流搬运过程等 。

态数据 。 这些数据将被实时地传输至公高 ， 无法保证数据保持最新状态 ， 并且

司 内 网 的 外部 ， 让博世公 司可 以理顺生 信息流也无法与物料流保持 同步 。 然而 ， ４各数据直接传 至 ＳＡ Ｐ 系统

产和供应网络的所有过程 。 Ｒ Ｆ １Ｄ 技术和基于软件的数据传输过程改未 来 ， 博世公 司 计划 在其生产物流

变 了这
一切 。 为 了 支持此过程 ， 每个看过程 中使 用 紧凑型 Ｒ ＦＵ６２０ 产 品 ， 这是

看板系统的虚 １以化展示板卡片上都被安装 了一个应答芯片 。
一

种超高频 Ｒ Ｆ ＩＤ 读 ／ 写装置 。 阅读器安

看板系统
一般用于生产的最后阶段 ： 装在货架上 ， 在物料消耗的过程 中 实时

如果生产最后阶段的存货水平低于规定 采用 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ｝支术实现无 ￥昔误地探测看板卡片 ， 并将卡 片数据通过 中

的最小值 ， 系统将会 向上游生产单元或数据 ｉ己录 间设备层直接传输至 Ｓ Ａ Ｐ 系统 。 通过这

仓库 发送相应的信息 ， 请求准备新的物为 此 ， 博 世 公 司 开 始在 其 全球 的种方式 ，

一旦物料短缺 ， 系统将能够实

料 。 在这个过程 中 ， 看板卡片被用 于传几个工 厂 中 使 用 高 频标签 （
Ｈ Ｆ 技术 ） ， 时地产生物料补给信号 ， 并 同 时执行数

递物料消耗信息 。 每 当特定的物料耗尽Ｓ ＩＣＫ 公司的 Ｒ Ｆ Ｈ ６ ２ ０ 高频标签就是其 中据验证过程 。 所有必要的 Ｓ Ａ Ｐ 活动都将

时 ， 相应 的 看板卡 片将会被放置到 收集之一 （如 图 ） 。 博世公司还决定采用超高自动执行 ， 例如更改状态 、 创建补给元素 、

箱 中 ， 然后 定期地送往负责准备物料的频技术 ⑴ Ｈ Ｆ 技术 ） 应对 日 益严苛的要记录物料以及 发 出收据等 。

区域 。 在过去 ， 客户需要手动地将实 际求 ， 例如 ， 更长的 传感范 围 ， 使用 更加因 此 ，
Ｒ Ｆ Ｕ ６２０ 系统 也 面临 了 极大

灵 活 ， 以 及 作为 公的 挑 战 。 数据记录过程必须能够 简 单 、
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完 成对 Ｓ Ａ Ｐ 系统执 行活动 合理性检 查 ，

（
Ｒ ＡＮ ） 项 ｆ ｜ 的标准 Ｋ Ｆ Ｉ Ｄ 传感器 ｈ 易 读 的 Ｌ Ｋ Ｄ 指训 必 须
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 ｍ 成 部ｎ 職 ， 能够 为 用 广提供 淸晰 的 反 馈 位ｉ 该 系

＾ 这 种 技 术 为 博 世 集 统 不能取 代 ｍ反卡 丨
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丨能够在 ｓ ａ ｐ 系

团 内 部的 所 有 新 应 统 中提供完全
－

致的映 射信息 ， 从 而 使

用 设 立 了 标 准 。 此 博世公司能够实时地虚拟映 射整 个过程 。
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Ｒ Ｆ Ｈ６ ２ ０ 应用示意图 统 ， 博 世 公 司 还 成用货架空间的大小 。
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