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ＥｍｉＨｋ

这 家 丹麦 的 Ｈ ａ ｃｏ 公司 生 ｌ

：

产大型部件 ， 加工精度达

机床

ＸＸ Ｌ 机床收获计件大单
同 类 型 的 １ １ 台 大型立 式 车床 正在丹 麦 的

一

个 加 工厂 内 运转 ， 这 些机床 可 加 工最 大直径

７ ５ ００ｍｍ 和高度 ＞３ ０００ｍｍ 的大型零部件 ， 并实现
一次装卡完成全部加工 。

文 Ｎ ｉ ｋｏ ｌ ａ ｕ ｓＦ ｅ ｃｈ ｔ

Ｋ
有 国 际大集 团拥有这样豪华 的机Ｗ ｉ ｎ ｄｐ

ｏｗ ｅ ｒ
、
ＫＨ Ｓ 和 ＭＡＮＴｕ ｒ ｂ ｏ 等风务受到 了来 自 风力 发 电领域和近海工业

床 配置 ， 多 年 以来 ， 这个丹麦 的力 发 电公司 加工大型旋转对称 的部件 。 老客户 的欢迎 。 他们纷纷委托 Ｈ ａ ｃ ｏ 公

加工厂 用 事实 驳斥 了 这种 说法 。
Ｈ ａ ｃ ｏ该公司大型立式车床的加工钢材产量为司 加工 ， 如 叶轮或者风扇用 模具 、 船用

公 司 投 资 了 １ ４ ０ ０ 万欧元 ， 购 买 了５ 台 １ ００ ０ ０  ｔ／ 年 ， 全部为深度加工 （
包括焊接 ） 发动机部件以及罐装设备的零部件 。

Ｄｏ ｒ ｉ ｅ ｓＳ ｃ ｈ ａ ｒｍ ａ ｎ ｎ （
Ｄ ＳＴ ） 公司的立式的 ＸＸＬ 部件 。 只有极少的工序 ， 如渗氮按照 Ｎ ｏｎ！ＴＵＶＥＮ Ｉ Ｓ０ １ ４ ００ １ 的环

车床 。 从此 ，
Ｈ ａ ｃ ｏ 公司升级成为了

一个表面处理委托外部加工 ， 即 风能设备的保认证要求 ， 该项工作要通过 自 己的环

加工相对平形和 圆形大型计件加工厂的高应力驱动元件的摩擦面 。保管理措施符合生态要求来完成 ， 这项

领先企业 。 规定也 同样适用 于新型机床 。 所 以 ， 他

Ｈ ａ ｃ ｏ 公司位于丹麦 Ｊ ｕ ｔ ｌ ａｎｄ 的 Ｂ ａ ｒ ｉ ｔ全苦Ｍ ｉｌｌ床安装了防护 夕卜罩们将全部的机床安装 了价格 昂贵 的防护

地区一个小的典型乡 村中部 ， 为 Ｓ ｉ ｅｍ ｅｎ ｓ依据 Ｄ ＩＮ Ｉ ＳＯ９ ００ １ 证书 ， 指 出
一

个外罩 。 由此 ， 操作工人获得 了 防噪声和

Ｗ ｉ ｎｄＰｏｗｅ ｒ
，Ｖｅ ｓ ｔａ ｓ

，Ｖａ ｌｍｏｎ ｔＳＭ
，ＬＭ加工厂也可 以 自 己开发零部件 ，

这项业空气颗粒 （ 指空气与 细小的 固体和液体

７ ６现代制造
． 金圍 Ｄ ＤＩ２ ０ １ ６

－

０ ７ｍｗ ． ｖｏｇ ｅ
ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ



Ｃａ ｓ ｅＳ ｔｕｄｙ ｜
走进行业

Ｓ ｃ ｈ ａ ｒ ｍ ａ ｎ ｎ新 型 立 式 车 床 专 为 加 工

｜

＜

＼ ＼ ｆ

回 转 直 径 为 ６■ 醒 的 零 部 件 而 设 ％，

－

ｊｉｐ
计 ， 目 前 最 大 回 转 直 径 已 经 扩 展 到

７ ５ ０ ０ｍ ｍ 。

”

Ｈ ａ ｃ ｏ公 司 总 裁Ｈ ｅ ｎ ｎ ｉ ｎ ｇ多 －

Ａ 丨 ｂ ｒ ｅｄｕ ｓ ｅ ｎ说道 。滅 ．

＾

^

在
２０００年 时 ， 丨

丨

Ｗ Ｉ

：

始 兴 起Ｘ Ｘ Ｌ

机床 ，— 了
一

台二手希斯

（ ｓ Ｃ ｈ ｉ ｅ ｓ ｓ
） 大型车床后很快获得 了首个加 Ｕ^ｒ^ Ｋ^Ｘｒ／ Ｍ^

＊

＊
＇

＇

＞ ？

工大单 ， 同时他与—一 １
子公 司合作翻新 了这些生产设备 ， 之后

又购买 了 另 外两台希斯车床 。
？ 〇 总裁 ．

以 同样的方式 又继续投咨 他强调说道 ．图 ３ 凭借 Ｈ ａ ｃｏ 的机床配置
，
这个家族企业可以

一

次装卡元成取大直径 ７ ５ 〇０ ｍ ｍ
， 局度 ＞３ ０００ ｍｍ

＇

＾ °？

的零件
“

我们首先要拥有设备 ， 然后再接加工合

同 。

”

国 丁 。 乂 检验人 员 在认证过程 中 。 该公

１ １ 台立式车床 司对 Ｄ ６ ｒ ｒ ｉ ｅ ｓＳ ｃ ｈ ａ ｒｍ ａ ｎ ｎ 提 出
一

个特殊

加工车间 内拥有不 同规格的 （ 回 转 Ｍ要求
“

投 资总额和机床计时定价要保

直径 丨 ６００
￣

７ ５００  ｔｎｍ
）１ １ 台立式车床 ，

ｌＨＰＫｌ＾Ｖｉｉ持低水平 ， 只有这样我们 才能接到 更 多

－

雜机床来 自 于 Ｄ６ ｒ ｒ ｉ ｅ ｓＳ ｃ ｈ ａ ｒｍ ａｎ ｎ
，

『 订单 。

”

Ｄ ＳＴ猶经理说道 。

“

除此之外 ，

其 中
－

台是二手机床 ， 另外 ４ 台为新机 ｉ十件加工厂还要求机床具有更高 的灵活

床 （
Ｄ６ ｒｒ ｉ ｅ ｓ ＶＣ２ ５ ００

、
３ ５ ００ 、

４ ５ ００
、

６０００ Ｉｆ Ｆ
性 ， 以承接不 同 的订单 ， 我们很难翻

和 ６ ５ ００
） ， 所有机床 采用

－

次装卡完成两全其美 。

”

全部加工 。 对此 ，
Ｄ ＳＴ體经理 Ｈ ｕ ｂ ｅ ｒ ｔ １ＫＡ说到丹麦 ， 与德 国

－样 。 只有特殊

的计件加 工厂能够生存下来 ， 而敝 〇

７ ５ ０ ０ｍ ｍ ， ３ ０ ０ ０ｍ ｍ Ｖ
ｊ

Ｊ

；  ； ；

；

 ｆ ｔ ，

＇

＾４
ｉｇ

而  １ Ｌ 次 Ｖ出
‘

酿令部 加 工 ，
Ｉ川 １ ： 梢 度

＇

＂

ｉ ｉ抛 ：
ｉ分之 ） ｌ皂 米 ． 權 ） ： ｎｎ狐

图 ４ Ｄ ｉ ｉ ｒ ｒ ｉ ｅ ｓ Ｓ ｃ ｈ ａ ｒｍ ａ ｎ ｎ 公司的薩经理 Ｈ ｕ ｂｅ ｒ ｔ由于该公司拥有可 以满足客户在规

＝
Ｈ ａ〇＾ ＇＿ ｅ＿＿ｅｈ＿ ］Ｋ

格和质量要求的装备 。 所 以获得了大的

ｊ ｆｎ长期 加工合 同 ， 他们购买的机床具有

躺 的 自 动化程度 ， 实现 了高效率和低

Ｉ＿
Ｅ ｒ ｚ 说道 ：

“

在这里可 以翻
－

个麵 ， 财的加工 。

－个计件加工厂购买高配

 ？

１

计算投资时 ， 机床 的价格不是起决定作 翻新型斷 ｒ ｉ ｅ ｓ ｖｃ４ ５ 〇〇
， 用 以加工风

Ｌｉ＼１ｍ８ＨＳｐ用 的 因 素 ， 而单件 的加工成本起着决？￥减速机的大型部件是正确的选择 。

￡ＫｊＫ
＾地福 的 ｉ ｉ 台机床不仅胜任单件 ，

ｊｊ

ｌ

ｊ
Ａ ｌ ｂ ｒ ｅ ｃ ｈ ｔ ｓ ｅ ｎ 这样评价 Ｄ Ｓ Ｔ 机床 ： 也可 以承接 １ ００ 件 （ 机器部件 ） 的批量

＾ｇｇ＾
： 质 量 、 精度 和 服 务 我 们 都 很 满 意

”

。 加工任务 ， 对于加工部件有严苛要求 的

图 ２ 有了立式车床 ，
Ｈ ａ ｃｏ 专注于生产圆形舦

Ｄ Ｓ Ｔ 公司 良好声誉也起着重要的作用 ， 客户 ， 在项 目 开发 阶段的早期 Ｈ ａ ｃ ｏ 就

型工件 如潜在客户在审批过程 中 的视察或者德参与其 中 了 。 ＣＥ１

ｍｗ ． ｖｏｇｅ
ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ ＷｒｔｆｉＨ ｆ ｌ ＤＩ２ ０ １ ６ ０ ７

．

ＭＭ 现代制造７ ７


