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机床

空间有限也能高效生产
Ｓ ＩＴＥＣ 公司用 ５ 台 ＤＭＣ６０Ｈ ｌ ｉ ｎ ｅ ａ ｒ 数控加工中心及三班制的 ２４ ／７ 生产模式 ， 高精度地生产

变速箱箱体并提升产量 。

文 ＤＭＧＭＯＲ Ｉ

ｑ ｏ 多 年 来 ，
ｓ ｎ＾ｃ 公司

－ 直 是德 国

技术体现在酬 ＿瓶±。

例如 ， 他们 的业务包括为 乘用 车与 商用＆


ｉ．ｆｌ ，，

车 行业客户 高精度地加 工 大 批量零件 ， ．Ｕ
以謂ｓｗ ｉ
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零件 。 这 家 位于科尔恩塔尔 － 明欣根 的 ｍ＆
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机床进行三班制 生产 ， 从首件开始
－

直
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、

Ｓ Ｕ ｌｒｉｃｈＳ ｉ

ｇ
ｌ ｏ ｃ ｈ 说 。 特别是汽车制造行

^

业
， 需要生产大量零件 ， 其对质量 的要图 １ Ｓ Ｉ Ｔ ＥＣ 在原本只能安装 ４ 台 ＤＭＣ ６０ Ｈ  ｌ ｉ ｎ ｅ ａ ｒ 紧凑型卧式加工中心的空间中安装了 ５ 台

求特别苛刻 。 对于 Ｓ ＩＴＥＣ
， 这意味着

“

要

超越客户 的期待
”

。 Ｕ ｌ ｒ ｉ ｃ ｈＳ ｉ

ｇ
ｌ ｏ ｃ ｈ 认为

有多个理 由支持这个观点 ：

“
一

方面 ， 我因 为这类投资我 们 都不需要逐级审批 ， 变速箱箱体 。

”

Ｕ ｌ ｒ ｉ ｃｈＳ ｉ

ｇ
ｌ ｏ ｃｈ 向我们透露

们拥有工作主动且可靠 的 员工 ， 他们拥在这方面 ， 自 己 的公司常常优于大型企了
一

点他们 的产 品 品种 。 在这方面 ， 事

有所需的专业素质 ； 另
一方面 ， 我们 的业 ， 同 时还能确保我们作为供应商 比较实上该公司是 ＺＦ 的独家供应商 。 Ｕ ｌｒｉ ｃ ｈ

决策扁平化 、 没有官僚风气 ， 有力地提好的开始 ， 并使客户持续获益 。

”

 Ｓ ｉ

ｇ
ｌ ｏ ｃｈ 还回忆了与这位客户建立的长久

高了我们 的灵活性 。

”

 大部分要求苛刻 的客户 来 自 乘用 车关系 ：

“

随着时间的推移 ， 因为我们 的质

Ｓ Ｉ Ｔ ＥＣ 公司在技术方面也获益于这及商用 车行业 ， 例如这个行业 中最著名量及供应商文化 ， 我们从 ＺＦ 收到的订单

种灵活性 ，
Ｕ ｌ ｒ ｉ ｃ ｈＳ ｉ

ｇ
ｌ ｏ ｃ ｈ 解释说 ：

“

如的 ＺＦ Ｆｒｉｅｄｒｉｃｈ ｓｈａｆｅｎ 公司 ， 合作体现在紧不断增多 ， 且客户订单的处理都条理清晰 ，

果要确保现代化生产的不断进步 ， 必须密及强大的合作伙伴关系 。 同时 ，
Ｓ ＩＴＥＣ周计划决定我们的交货 日 期和为了控制质

有高性能 、 技术先进的机床 ， 而且我们的大约
一

半订单来 自该行业的这家重要公量 ， 我们定期测量零件。

”

Ｕ ｌ ｒ ｉ ｃ ｈＳ ｉ ｇ ｌ ｏ ｃｈ

可 以快速且简单地购买我们需要的设备 ， 司 。

“

例如 ， 我们为 Ｚ Ｆ 生产 Ｅ ｃ ｏｍ ｉ ｄ 卡车介绍生产过程时说 。

７ ８ＭＭ 现代制造 ？
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智能化机床解决方案确保

更高生产力秦，

严格 的 生 产 技 术 要 求说 明 Ｕ ｌ ｒ ｉ ｃ ｈ ＼
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原 因 ， Ｓ Ｉ Ｔ Ｅ Ｃ 最 新 购 买 的 机 床 清 楚地
｜＿
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＇
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台 紧 凑■ 卜式 加 ｒ． 中心安装在 以前 只有

４ 台 加工 中心的空间处 ， 其秘密是 ： 两 邏＿

公 司协商并姻 解决方案 ， 将冷却 系统 仅动态性能更高 ，
而且精度也提高 ２５％

， 酬 ，

安排在高平台上 ， 这样在狭小空 间 中 能ｊＰ １ ＩＩ 弧及定位精度达到 ４＿ ，
且重复精 度达到

并排安装新机床 ， 这意味着宽度仅 ２ ． ５ｍ ｊ

ｍ
ｊ
ｄ ３

／
＾ ｍ

的 紧 凑型 卧 式 加 工 中 心 之 间 的 间距更

近 ，
且不脚驗雜及 ｚｉ雜接雌

能 。 就所加工的零件来说 ， 机床型号较－
４ ＤＭＣ ６〇 Ｈ ｌ ｉ ｎ ｅａ ｉ

？

采用 获专利 的 刀 库技术 ， 的 充分冷却 ， 包括直线 电机驱动 的全部
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－
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－
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－

ｌ

－

ｒ
－

Ｈ
－

ｔ ｂｋ ，＾ ， ．，
ｒｒ标配 ４０ 位刀库 ， 占地极少

，
如果配 ５ 个刀轮

，

， 、 丨ｕｎ Ｍ？

丁ｔｒ
，

小对于 Ｓ Ｉ Ｔ ＥＣ 公司不是 冋题 ： 我们开？ ；

ｆ］ｌＭＺ ｌｆｅｌ Ｓ＾ｎｉ３ （Ｂ 初级与次级 ， 以及数控 回转工作 台及王

发 了 自 己 的 夹具 ， 能最佳地 利 用 加 工 轴 。 此外 ，
ＤＭＣ６ ０Ｈ ｌ ｉ ｎｅａｒ 的直线 电机

区 。

”

Ｕ ｌ ｒ ｉ ｃ ｈＳ ｉ ｇ ｌ ｏ ｃ ｈ 介绍 自 己的夹具制驱动与 Ｖ 形及 ＧＧＧ６ ０ 材质的动柱结合 ，

造情况时说 。 该动柱拥有极高 刚性且经过重量优化设

一

体化的夹持液压系统 ， 使生产 网 标酉己机床的＠１新技术计 ， 确保所需的动态性能 ， 甚至包括高

络 中 的生产流程更合理 ，
Ｕ ｌ ｒ ｉ ｃ ｈＳ ｉ ｇ ｌ ｏ ｃ ｈ在技术方面 ，

５ 台 ＤＭＣ６ ０Ｈ ｌ ｉ ｎ ｅ ａ ｒ生产力 的 ５ 轴联动加工应用 时 ， 其加速

介绍说 ：

“

每次装卡操作时 ， 自 动夹持可加工 中心也让 Ｓ ＩＴＥＣ 出乎意料 。 严格的度达 １
ｇ ， 快移速度达 １ ００ ｍ ／ｍ ｉ ｎ

。

以节省 ２ｍ ｉ ｎ 时 间 。 又 由 于距离较近及形状尺寸和位置公差 ， 直线 电机驱动的Ｕ ｌｒｉｃｈ Ｓ ｉｇｌｏｃｈ 还高度称赞新刀库 。

“

轮

优化的物流 ， 这意味着我 们每班只需两表现尤其 明显 。 用 数字来描述 ： 圆 弧精式刀库是我们的最佳刀库解决方案 ： 智能 、

名 员工操作机床 ， 否则 我们不得不安排度及 定位精度高达 ４ ｐｍ 及重复精度高快捷且结构紧凑 。

”

ＤＭＣ ６０ Ｈ ｌ ｉｎｅａｒ 采用获

第三名 操作人员 。

”

５ 台机床从开始就非达 ３
ｐ
ｍ

。 而且 ， 相 比滚珠丝杠机床 ， 精专利的刀库技术 ， 标配 ４０ 位刀库 ， 占地

常高效地工作 ， 而且三班制 的全部产能度提 高 ２ ５％
， 高 可靠性是直 线 电机驱极少 ， 如果配 ５ 个刀轮 ， 该机的刀位数达

都用于生产 Ｅ ｃ ｏｍ ｉ ｄ 变速箱箱体 ，
Ｕ ｌ ｒ ｉ ｃ ｈ动 的 另

一个突 出 特点 。

“

这些驱动 的 维３０３ 位 。 两刀轮版的机床还能在生产的同

Ｓ ｉ

ｇ
ｌ ｏ ｃ ｈ 告诉我们说 ：

“

我们还必须保持护成本非常低 ， 而且 ＤＭＧＭ Ｏ Ｒ Ｉ 提供时及非生产时间时装卡 ， 刀库工作性能优

相 当 的灵活性 ， 因 为我们生产 ２
￣

３ 个５ 年质保期 ， 现在很有吸引 力 。

”

Ｕ ｌ ｒ ｉ ｃｈ异 ：
２ ． ５ ｓ 的屑到屑换刀速度以及最远位置

型号的箱体 ， 每个型号的版本达 ８ 种 。

”

Ｓ ｉ

ｇ
ｌ ｏ ｃ ｈ 表示 。 高精度的另

一

原因是机床刀具的供刀时间仅需 ５ ．６ ｓ
。

Ｉ快速服努确保生产可靠性

０？
Ｉ Ｉ Ｓ Ｉ Ｔ Ｅ Ｃ在 购 买５台ＤＭ Ｃ６ ０Ｈ

＿ 、 麵（

ｌ ｉ ｎ ｅ ａ ｒ 机床后继续保持与 ＤＭＧＭ Ｏ Ｒ Ｉ

； ？ 丄 ＿｜
丨腳 ， ｔ 少騰漏 ，贿 丨

丨

＝邏 用雜样高 ， 如果 台加工 中心

１

ｊ停机将对我们 已确认 的交货时间产生严

［ｙ
ｆｆｌＳＬ （

二

，产 二
Ｗ ＇

ｆ劇 Ｉ

］ ， 賴
．

１ 与 ［ ） Ｍ ＧＭ Ｏ Ｒ Ｉ迄今为

－Ｘ＼止的合作十分愉快 ， 我们毫不担心这种

情＿触 。

”

ｘ抒黯酿必须在需
图 ２ 高生产 力 的 ５ 轴 联动 加 工机床 ，

配直线图 ３ Ｓ ＩＴ ＥＣ 特别信任他们主动且极富竞争力的员ｗ

电 机驱动技 术 ， 加 速 度达 ｉ

ｇ
且快移速 度达 工

，
这些员工充分利用高科技加工中心的全部 ｕ ｌｎ ｅ ｈＳ ｌ

ｇ
ｋ） ｅｈ

１ ００ ｍ／ｍ ｉ ｎ 潜能 非常乐观地说 。 ｆ ，Ａ
ｖ

Ｊ
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