
技术前沿 ＩＦｅａ ｔｕ ｒｅ ｓ

制造执行系统

工业 ４ ．０ 需要横向集成
制造执行系统 （Ｍ Ｅ Ｓ ） 是工业 ４ ． ０ 的前提 ， 在 ＶＤ １ 指南 ５ ６００ 中 丨￥１述 了Ｍ Ｅ Ｓ 必须具备

的功能和性质 。 然 Ｉ
ｆｔｊ这对于工业 ４ ． ０ 方案究竟有多重要呢 ？ＭＥ Ｓ４ ． ０ 未来方案给出 了答案 。

文  
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ｎ Ｋ ｌｅｔｔ ｉ

对 工 业 ４ ． ０ 的普遍行动建议是 ： 满足 ＶＤ Ｉ５ ６０ ０ 的所有要求 。 尽管 Ｍ Ｅ Ｓ口 以及整个系统的模块化构造 。

“

使 用 Ｍ Ｅ Ｓ ！
”

， 但应该是 哪种系统的在线性很大程度上得 以落实 ， 但目 前 ， 只有极少数的 ＭＥＳ 系统能够

Ｍ Ｅ Ｓ 呢 ？ 此种 Ｍ Ｅ Ｓ 又该具备怎样的功许多系统的功能性和横 向集成程度 明显提供全面的功能和完整的横 向集成 ， 如

能和性质才能作为企业的信息和数据 中差强人意 。 许多供货商的产 品 只能完成Ｈｙｄ
ｒａ

。 在实践生产 中 ， 这
一

系统可以在

心 呢 ？ 根据 ＶＤ Ｉ 指南 ５ ６ ００
，Ｍ Ｅ Ｓ 应该Ｍ Ｅ Ｓ 要求的部分任务 ， 而其他功能则必车 间 内 的 同

一个釆集终端上 ， 同 时完成

遵循 的 内容对于工业 ４ ． ０ 而言 同样意义须通过合作伙伴的产品加 以补充 。生产通知 （
Ｂ Ｄ Ｅ ） 和质量测试 （ ＣＡＱ ） 。

重大 ： 缺 少横 向 集成是根本行不通 的 。 在理想情况下 ， 这两种功能也可 以采用

由此表明 ， 现在 Ｍ Ｅ Ｓ 已经在工业 ４ ． ０ 的ＶＤ Ｉ 指南 ５６００ 很重要类似的对话框显示 ， 这样更加方便工人

实际实施过程中 占据了重要的位置 。鉴于 Ｖ Ｄ Ｉ５６００ 的重要性 ， 越来越们进行操作 ， 因为他们只需要学习 和理

多 的供货商开始拓展其产品 的功能 ， 但解
一

个作用 原理 即可 ， 此外还节省 了工

Ｍ ＥＳ 的市场 １青 ）兄各不 同是大多数产品仍然无法满足横 向集成并 人们前往另一个专 门 测试工位的路程 。

Ｍ Ｅ Ｓ 的 市 场情 况显示 ， 虽 然市场不使用 内置接 口 的要求 。 Ｍ ＰＤＶ 公司 的

范 围很广 ， 但只有极少数系统能够真正Ｍ Ｅ ＳＨ ｙ
ｄ ｒ ａ 以实例表明 ， 功能齐全的横横向集成

￥ 向 集 成 可 以 做横向集成也是 Ｍ ＥＳ 方案模块化构造

ｒ

ｘ 到 ， 同 时还进行 Ｗ前提条件 ， 而这也便于 系统的逐步 引

．ｉ ｌ 了具体的展示 。进 ，这对于 中型企业而言尤其重要 。 此外 ，

在 Ｍ Ｅ Ｓ４ ． ０ 任何用 户都可 以 自 行确定 ， 对于他们而

｛ 未来 ／／案 中 ， 人 ， Ｔ哪些功能有着重要的用途 ， 从而根据

们臟解 的
“

横 自 己的具体需求进行选择 。
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集成的重要特征 所要求的功能宽度以及必需的横 向集成 ，

操作员可在机器上检查 自 己的工作 是 ， 放弃 内置接 如 Ｍ ＰＤＶ 的 Ｈ
ｙ
ｄ ｒ ａ 。 尽管如此 ， 许多用

４０ＭＭ 现代制造 ？ 新自动化与驵肋 ２ ０ １ ６
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户还是会通过
“

可用于工业 ４ ． ０

”

来宣传试直接显示在 ＢＤＥ 终端上 。

其产 品 ， 但对于长期 的可用 性而言 ， 横为了进
一步实现质量检测 的 自动化 ，为您量身定制可靠解决方案

向集成仍然不可或缺 。 还可 以使 用 采集 的 生 产数据 （ 如 温度 、

对于工业 ４ ． ０ 而言 ， 重要的 是集成 压力和流速 ） ， 最终使产品质量更好或更＊式感应开关

系统能够处理和分析跨领域的所有数据 。 稳定 。
Ｓ Ｅ Ｎ Ｓ ＯＲ ｓｗ ｉｔｃｈｅ ｓ

生产情况越复杂 ， 相关分析评估的意义完整 的 Ｍ Ｅ Ｓ 方 案可管理系统 中 所＊ 液位 彳专感器

就越重要 ， 这样才能尽量综合考虑并有有与生产有 关的 资源 ， 除了机器和工具 ＰＵＪ Ｉ ＤＳ Ｅ Ｗ ＳＯ ＦＲＳ

效实施生产过程 。 因 为只有通过逻辑运外 ， 还包括其他生产辅助材料 。 借助公＊ 激光光电 ＜专感器

算 ， 数据才能得 出有价值的信息 ， 进而共数据库可 以综合规划和评估所有资源 。 ＬＡＳ Ｅ ＦＲＳ Ｅ Ｍ ＳＯ ＦＲ Ｓ

将这些信息最终转化为知识 ， 而只有通例如 ， 安排订单时可 以在 中控室检查工

过大量的知识才能实现生产过程的优化 。 具的可支配性 ， 也可 以检查其在计划使

这也是提高生产加工企业 ， 特别是与工用 期 间是否需要维护保养 。 此外集 中 了

业 ４ ． ０ 有关的企业竞争力的重要前提 。解使用 周 期和使用 时间 ， 能够保证机器

设备和工具满足需要 ， 并进行预先维护 ，

能源成本控制 从而提高工具的糊率和使用 寿命 。

在能源价格居高不 卜］ 乂及成本节约Ｉ业 ４ ． ０ 预见 的 分散 式组织 系 统 同

更加 困难的今天 ， 生产加工企业需要
－

样需要准则和
－

定程肚的计划或控制 ，

彳

、

Ｔ刺 评 价 能 源 ｉ ｎ耗的 ｉ ： ｕ ， 據成 ｍｕ ｉ 請过数据采集雜

的 Ｍ ＥＳ 中可以将能源数据与其他生产加 才能 由单纯的计划变为細的生产控制 。

工信息 关联總 ， 雛酿毕ｍ了喊 錄预賊慨被翅 识别 ， 相 关減

机器状态 。 人员能在第
一

时间做出反应 。 例如 ，

一

这样就可 以清楚 的 了 解哪些加 Ｔ 步台机器停机时 ， 可以借助 Ｍ Ｅ Ｓ 中 的详细

骤或机器设备的能耗大 。 避免负载峰值图形计划检测 哪些方法可供使用 ， 而这＿备 ／

＇

—

的能源优化方案是王道 ， 只有采用 横 向些又会对整体订单产生何种影响 。
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ｌ

的 数掘必 须相麵 系 起 来 ． 听ｍ翅Ａ 划 外 ． 通 ■ 成 的 Ｍ Ｅ Ｓ 方 案还 ｎ
ｒ 以考 虑

施的 实施才能最终降低能源成本 。 丨 Ｌ
： 他 资 肿 ．

． 如 物料和 能 托 ． 这 忭

可在加工过程中保持或提高反应能力 。

：

＜

人是焦点

对于工业 ４ ． ０ 而言 ， 高 素质 人 才也 明确的未来愿景

是一个重要资源 。 由 于采 用 了集成数据随 着 Ｍ Ｅ Ｓ４ ． ０ 未 来 方 案 的 具体化 ，

管理 ， 通过进 出 打卡或班次安排计划 采人 们所描绘的工业 ４ ． ０ 的 未 来愿景看似

集到 的 出 勤和缺勤时间 ， 能够与生产加 近在咫尺 。
Ｍ Ｅ Ｓ 领域 内 ， 作为横 向 集成ｖ

能够建立奖金或绩效麵体系 。点 ， 此 外 技 彳本魏龍＃ 遣狀逾

通过与订单贼麵人帛砸ｄ 細＿ ｆ ｊ撕肖丨 。

可以根据人员的素质对其进行优化和有技术进步不可阻挡 ， 加工车间 内 自

效使 用 。 鉴于批次生产量 日 益变小 ， 这行调节系统所 占 的 比例 也 因 此增 加 ， 而

样做的意义更 加重大 ， 总而言之这些措所有重要数据方便调用 日 益重要 。 再次

施可 以提升员工的积极性 。表明 ， 制造执行系统不仅非常适合支持胃

产 品质量也是工业 ４ ． ０ 时 代 的重要工业 ４ ． ０
， 而且必不可少 。 但重要 的是 ，
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环 ， 通过集成的 ＭＥ Ｓ 让生产加工和质Ｍ Ｅ Ｓ 系统应具备 Ｖ Ｄ 丨 指南 ５ ６００ 中描述 邮箱 ： ｓ ａ ｌ ｅ ｓ＠ ｃａ
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量保 障得以兼顾 。 在特定 的 间 隔之后可 的所有特性 。 需要注意 的是 ： 并非所有
：ｗｗｗ ’ ｃａ

ｐ ｔｒｅ ｔｒｏｉ

自 动确定 测试需求 ， 并将需要进行的测的 ｍｅｓ 系统都能做到名 ｓ 丨其实 ？ｆｚｒｚ］ｍｍｍｍｇｍｍｍｍＭｍｍｍｍｇｍ
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