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识别 系统

智能识别系统让加工透明化
出于产品ｆｅ ｌｉｌ和追踪的Ｗ能识別系统给出 了生产设备的产量和效率概况 ， 基于 Ｗｅ ｂ 的

设备使远程系统诊断和控制成为 吋能 。

文Ｓｈ ａ ｎｅ Ｎｏｖａｃｅ ｋ

新 印 刷和标签方案的开发是美 国的设备随时可以应用 。 和设备效率方面 的精确概况 。

”

Ｃ
３

公 苛

Ｂｙ Ｃ
３

公司 的 主要业务领域之
一

， 这Ｃ
３

设计的产 品追踪系统已在众多领应用和数据库工程师 Ｄ ｒｅｗＤ ｅｍ ｅ ｒ ａ ｔｈ 解

家企业的总部设在美 国威斯康辛州 的阿域得到 应用 ， 如泡沐和聚氨酯生产 、 造释道 ，

“

借助远程控制可 以通过每台具有

普尔顿 。 智能产品追踪将成为高效生产纸和包装领域 以及食品和饮料行业 ， 此网络功能 的仪器 发 出 指令 、 改变模板和

的 关键这
一

最初理念使公 司 受益 匪浅 ， 外还可用于表面处理 。

“

我们与客户密切标签 、 完成可靠的诊断并访 问 数据 （ 图

如今公司根据基于 Ｐ Ｃ 的控制 技术开发合作 。

”

Ｃ
３

公司的总经理 Ｊｏｅｖａｎｄ ｅＨ ｅｙ Ｉ
） ， 此外 ＰＣ 控制平 台 的开放性还使我

了
一

个识别 系统 ， 公面称其为智 能识别说 ，

“

因为我们的 目 标是要了解每个客户们能够根据客户 的特殊需求来调整我们

系统 ， 它提供了综合远程连接 ， 通过诸的全部工作 ， 从制造车间到最高管理层 ， 的 印刷和标签方案 。

”

如智能手机和平板 电脑等具有 网 络功能只有这样我们才能消除瓶颈 ，提高效率 。

”

新开发 的用于产品标识和追踪的智 与上级 ＥＲ Ｐ 系统的ｆｔＥ成本连接

能识别系统借助密集数据标签在集成领系 统 的 控 制 平 台 包 含
－ 个 带 有

域站 稳 丫脚跟 。

“

客 Ｐ 由 此获 得 生产 能 力 １ ． ４ Ｇ Ｈ ｚ 电特 氺 赛 扬 Ｃ Ｐ Ｕ 的 嵌 人 式 Ｐ Ｃ

＇

Ｃ Ｘ２ （ 丨 ２ （ 丨

．
Ｔｗ ｉ ｎ ｃ ａ ｔ３Ｈ ／ ：力 化 软 （ １

：

殳 作

次： 时 通

途 。

”

ｖ ａｎｄ ｅＨ ｅ
ｙ 说 ，

“

此外 ， 基于ＰＣ的

控制方案提供了雖的纵向和横向集成 ，

ｂ 則 ｉ ｒ揭 ｐ 絲醜 丨娜ｐ  １ １ 便宜 。

”

ｍ 用于产品标记和追踪 能访问数据 ， 只要客户 网 络具有 Ｖ ＰＮ 功

的智能识别系统借助具有能 。 此 外 ，
Ｃ

３

由 此开始 实 施 Ｍ ２Ｍ 通 信

远程 １方冋 ， 人们可以观察

数据 、 修改模板和标签并 别 系统 用 户 能够在 同
？

时间 看到 带 有 内

觀旨令置安全功能和数据加細相 同数据 。

６６ＭＭ 现代制造 ． 新自肋 丨匕与驱甜 ２ ０ １ ６
－
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硬件解决方案作为交钥匙的元 来 ， 并存储在数据库 中 。

“

通过 Ｔｗ ｉｎ ｃ ａ ｔ３ ^

整功能包 资料库服务器的建立 ，
ｃ

３

大幅度扩展 了ｒ

“

借助基于 Ｐ Ｃ 的控制技术我们将
－

历史追踪和趋势分析方面的功能 。

’ ’

Ｄ ｒｅｗ

个 Ｗ ｅ ｂ 服务器 ．

－个全面的数据库和－Ｄｅ＿ ｔｈ 说道？ 我们能够看到整个牛产线

个控制器安装在
－

个健 中 ， Ｄ ｅｍ ｅ ｒａ ｔｈ 上的所有标签和标识 ， 很快麵翻－

台

强调说 ，

“

传统系统无法与之竞争 ， 因为 设备一天 、

一

个月 或
一

年的生产概况 。

它们需要更細硬件關单个设备 ， ｉｔ ｒＩ

过 Ｐ Ｃ 控制我们只需添加更多 的软件层 ，

—家乳制品加工企业的产品可 Ｊ

所有这些都被集 中到
－

个优化的硬件设 追溯性得到提高
^

备 中 ， 然后将这
－

方案作为交钥匙的完
－

家美国工程企业釆用多种 Ｅ ｔｈ ｅ ｒｃａ ｔＳ＾ＴＨＴ＾ＨＵＬｉｉ

整功能包出售 。

”

 Ｉ ／Ｏ 端子 连 接 传 感 器 、 天 平 、 扫 描 仪图 ２ 印刷和贴标是那些已在无数领域中安装的

在 Ｃ
３

的 印 刷 和 标 签 解 决 方 案 中 和 其 他 现 场 设备 ，
Ｅ ｔｈ ｅ ｒｎ ｅ ｔ ／ Ｉ Ｐ 从 终 端

产品标识和追踪系统的核心
，
它们被视为高效

生产的关键
Ｔｗ ｉ ｎ ｃ ａ ｔ３ 起着十分重要 的作用 ， 除 了Ｅ Ｌ６６ ５ ２ －００ １ ０ 负 责与其他工业 以太 网 系

用于 自 动化 的标准编程语言外 ， 这
一

软统之 间的通信 ，
它们可以直接连接到 Ｃ

３

标速度 。

”

ｖ ａｎｄ ｅＨ ｅ ｙ 说 ：

“

实时通信系

件还提供 了大量 的工程工具 ， 通过开发的 Ｅ ｔ ｈ ｅｒｎ ｅ ｔ ／ Ｉ Ｐ 设备上 ， 并通过 Ｅ ｔ ｈ ｅ ｒｃ ａ ｔ统可保证当数据包到达上
一

个加工步骤

软件的使用 、 服务器 的建立以及一系列回传所有的数据 。 时 ， 标签总是能正确打 印 出 来 。

”

此外 ，

Ｔｗ ｉ ｎ ｃ ａ ｔ３ 中的新工具 ， 我们拥有众多继近期 ，

一

家高度 自 动化的乳品加工这家乳品加工厂现在还可 以追溯整个生

续开发智能识别系统功能的可能性 。

”

ｖａｎ企业安装了基于 ＰＣ 的智能识别系统 ，

“

现产历史 ， 对源代码的保护是 Ｃ
５

总经理提

ｄ ｅＨ ｅ ｙ 解释说 ， 同 时又补充道 ：

“

很多在企业可 以收集 自 己的配方信息并提高出 的 ， 这
一基于 ：ＰＣ 的解决方案的 另

一

功能我们不需要额外的费用 就可以纳人产品的可追溯性 。

”

Ｄｅｍｅ ｒａｔｈ 说 。 以前的个优点是 ， 客户可以通过该方案确保 自

基于 ＰＣ 的软件平台 ， 从而大大减轻 了系统设计是通过控制 器将需求发送至计己的珍贵精神财富 。 此外 ， 基于 Ｅｔｈｅｒｃａｔ

企业内部的开发工作 。

”

算机 ， 然后它再将打印任务发送到标签的热连接能力 ， 印 刷模块和消耗品 的更

使用 Ｔｗ ｉ ｎｃａ ｔ ３ＴＣＰ／ Ｉ Ｐ 软件库可以在打 印 机 。 问题是时 间 因素 ， 因 为所有贴换也更加迅速 ，

“

如果考虑 ＩＴ 部 门 用 于

Ｔｗ ｉ ｎ ｃ ａ ｔ ３ 控制器中建立
一

个或多个 ＴＣ Ｐ ／标机都 由
一

台计算机控制 ， 由 于打 印 不Ｅ Ｒ Ｐ 系统的时间 ， 这些过程过去有时需

Ｉ Ｐ 服务 器和 ＴＣ Ｐ ／ Ｉ Ｐ 客户端 ， 控制器的及时 ， 纸箱上缺少标签的情况经常出现 ， 要 ４ ｈ 甚至更长时间 。
Ｍ ｏｅ ｖａｎ ｄｅ Ｈｅｙ说 ：

变量或 Ｅ ｔｈ ｅｒｃ ａ ｔ Ｉ ／Ｏ 的直接值可以通过控因此产品必须重新经过这
一

系统 （ 图 ３
） 。

“

通过基于 ＰＣ 的控制设备和 Ｅ ｔｈ ｅ ｒ ｃ ａ ｔ
，

制器的功能块 以周期或事件方式记录下
“

采用 Ｅ ｔｈ ｅ ｒｃ ａ ｔ 我们可 以明显提高贴
一

个员工现在仅需要半个小时 。

”

Ｈ—ｊＰＳ１３ｍ＼Ｒ〇ＬＬｗＡｙ

＾＾ ｖ ｓｉＭＭＡｓｉｉＥ ．

当今世界正在不停运转 ＼ＳＹＳＴＥＭ

＼ＰＬ Ａ Ｓ Ｔ

从人和思想到产品和信息的
一

切事物 ， 无
一

例外 。 这意味着商业也必

须向前迈进 。 动力传动解决方案 ， 作为雷勃企业的
一

个业务平台正在

完成这样的使命 。 我们保证您的产品和业务勇往直前 。 无论是包ｓ■
按时派送 、 空气更有效传动 、 能量产 出 ， 还是食品饮料加工 、 行李到

达机场货运大厅 ， 我们的产品和解决方案正在让整个世界不停运转 。

ｗｗｗ ． Ｒｅｇ ａ
ｌ ＰＴＳ ． ｃｏｍ 扫码关注雷勃动力传动
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