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ＸＴＳ 输送系统

个性化运动轨迹提高生产效率

文 德国倍福 自 动化有限公司

＆＾
性 输 送 系 统是 目 前 包 装 行 业 中壳时短暂停 留 ， 都可 以最佳匹配产 品和产 线效率 机器吞吐量提高 了２ ５％ 。

”

讨论 非常 热 烈 的 话题 。 Ｕ ｈ ｌｍ ａ ｎ ｎ过程 。 这为包装机械带来全新的灵活性 ， 事件驱动的动子运动使这
一切成为可能 。

Ｐ ａ ｃ
－

Ｓ
ｙ

ｓ ｔ ｅｍ ｅ （ 德 国 乌 尔 曼 包 装 系 统公且过程可 以解耦 。

”

乌 尔 曼公 司设计工产品可 以在产品装载点等待
一

个完美的

司 ） 在 ２ ０ １ ５ 德国纽伦堡包装工业博览会程开发及 ＸＴＳ 项 目 经理 Ｔｈｏｍａｓ Ａｕｍａｎ ｎ纸箱 ，
且不一定会被拒绝 ， 因 为产品输

（
Ｆ ａｃ ｈ Ｐ ａ ｃ ｋ ） 上首次展 出 了包含这项新技在解释运行原理时表示 。送周 期必须继续 。 灵活的速度和精确 的

术的制药设备样机 。 在展出 的瓶包装机总体来说 ， 该行业几乎所有分支都定位能够实现精确插人包装外壳 。 其中 ，

Ｃ ａ ｒ ｔ ｏ ｎ ｅ ｒ Ｃ２ １ ５ ５ 中 ， 产品输送不再使用是朝着机 电
一

体化或 电子系统的趋 势 发低维护要求对整体设备效率 （
Ｏ Ｅ Ｅ

） 具

间距 已经设定好的间歇运动输送带 。 相展 。 包装行业 目 前也正在寻求能够取代有积极影响 ： 无需再次张紧或更换输送

反 ， 倍福的 Ｘ Ｔ Ｓ 输送系统有单独的
“

动使用机械输送带和输送链构成的传统产带和输送链 。 插接系统可 以方便地更换

子
”

， 每个动子有
一

个产 品托盘 ， 它们沿品输送 系统的替代解决方案 。 乌尔曼样动子 ， 无需使用 工具 。 由 于动子采用 自

着导轨运行 ， 从而使得机器吞吐量提高机清晰地说明 了ＸＴ Ｓ 系统是
一个可持续由运动原理并具有高动态性 ， 性能得到

了２ ５％ ， 同 时减少了不合格品的数量 。发展 的选择 。

“

线性输送 系 统可 以实现很大提升 ： 加速度最大可达到 １ ０ ０ ｍ ／ ｓ

２

，

动子的运动通过
“

移动的
”

磁场控制 。 良好的可视性 ， 拆装方便 ，
且 由于采用速度最大 ４ ｍ／ｓ

。

输送段的整个长度上都装满 了可切换的密闭式表面 ， 便于清洁 。 这些 因 素意味 Ｆ ａ ｃ ｈ Ｐ ａ ｃ ｋ 展会参观者的反应也相 当

磁线圈 ， 而动子有永久磁铁 。 由于线圈着它非常适合应用 于制药行业 ， 特别是积极 。

“

有这样
一

句话 ：

‘

每个人都只是

独立驱动 ， 每个动子的运动 以及每个单涉及到包装液态药品时 。 在此快速实现在讨论这
一

话题 ， 但乌尔曼让之付诸于

独的产 品都可 以独立于其他产品进行控生产线清场及符合 ＧＭ Ｐ 的设计特别重现实 。

’

我们非常高兴的是 ， 我们的创新

制 。

“

使用 Ｂ ｅ ｃ ｋｈ ｏ ｆｆ 的 ＸＴ Ｓ 后就无需再要 。

”

负责 乌 尔 曼创 新项 目 的全球产 品力量在这种情况下如此明显 。 毕竟 ， 我

在间歇或者连续运动输送间进行选择了 。经理 ｊ ｕ ｒ
ｇ ｅ ｎＷａ ｌ ｓ ｅ ｒ 解释道 。

“

我们更感们 在这上面付 出 了 很 多 努力 。

”

Ｊ ｕ ｒｇ ｅｎ

每个产 品都有其 自 己 的运动轨迹 。 加速兴趣的是个性化运动轨迹给吞吐量带来Ｗａ ｌ ｓ ｅ ｒ 说道 。
２ ０ １ １ 年 ， 乌 尔 曼开 始 与

和减速阶段 ， 如空闲动子快速输送 ， 减的正面影 响 。 样机显著提高 了剔废及生专营 自动化及驱动技术 的倍福公司
一

起

慢手动进给时的速度 ， 或在插人包装外 开发 ＸＴ Ｓ 输送 系 统 。 乌 尔 曼 团 队主要

｜Ｌ负责设计导轨和带产 品托盘的动子 。 最

 ｉ＿■后还进行 了大量测试 ， 并提交了 专利 申

请 。 乌尔 曼 目 前为试点客户提供在常Ｍ

＾＾ 运行 中 测 试纸盒包装机的机会 。 乌尔曼

用ＸＴＳ输送系统 。 Ｊ零 ｎ Ｗ— ｒ 解释说
■

＾
Ｔ

［

Ｔ ｍ？綱财娜谢眺＿提供
＊

了雜細酿雜 。 倍购 乌尔 曼的

＊ 纟賊縣麵麵 ， 細雜 了药 品

丄、 —
使用 Ｂ ｅ ｃ ｋ ｈ ｏｆｆ 的 ＸＴＳ 后就无需再在间歇或者连续运輸送

包親机 电一体化解决方案开 发的最前

间进行选择了 。 每个产品都有其 自 己的运动轨迹沿 。

”

Ｊｕｒ
ｇｅ

ｎＷａ ｌ ｓ ｅ ｒ 总结道 。 ＣＫ］

８８ＭＭ 现代制造 ． 新自甜 丨匕与驱甜 ２ ０ １ ６
－

１ ０ｍｍ ａ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ


