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伺服节能系统

助力注塑机客户实现节能降耗

文 Ｉ 台达集 团

料制 品与人们 的 日 常生活密切相针对传统注塑机 面 临 的 高 能耗 问线性三点校正 ， 无须更换注塑机计算机

关 ， 在社会生活 中扮演着不可或 题 ， 台达秉承
“

环保 节能 爱地球
”

经 控制 ， 使 旧机改装更容 易 ， 同 时 ， 所有

缺的角 色 。 作为塑料制品的生产设备之营使命 ， 研发推 出 注塑机油 电伺服节能控制均 由 台达 ＶＦ ＤＥ ｘ ｐ
ｌ ｏ ｒ ｅ ｒ 软件实现 ，

一

， 注塑机的生产量 占整个塑料机械总系统 Ｈ Ｅ Ｓ 系列 ， 并于近期成功导入某全可满足多泵合流应用要求 。

产量的 ４０％
， 在塑料机械行业 占有举足球注塑机领导厂商的注塑机产品 ， 帮助注塑成型是

一

项复杂的工 艺程序 ，

轻重的地位 。 然而 ， 传统注塑机的油压客户实现了显著节能收益 ， 提高 了产 品各项制程所需的压力及流量都需精准控

系统无法根据注塑成型各制程的压力及竞争力 ， 也再次展现 台达油 电伺服节能制 ， 才能达到最佳的节电 、 节油效益 ， 并

流量需求 ， 进行转速调节 ， 使马达在整系统 Ｈ ＥＳ 系列 的优异性能 。确保注塑成品精致完美 。 台达油 电伺服

个生产过程 中均需 以全速运转 ， 造成能Ｈ Ｅ Ｓ 系 列 由 台达油 电伺 服驱动器节能系统 ＨＥ Ｓ 系列凭借优异性能 ， 导人

耗大 、 油温高 、 油损剧 烈及油压组件耗Ｖ Ｆ Ｄ －Ｖ Ｊ 系 列 搭 配永磁 交流伺 服马达客户注塑机产 品后带来 了可观的节能效

损大等 问题 ， 不仅增加 了塑料生产商 的ＥＣＭＡ 系列组成 ， 可取代传统的定量泵益 ， 包括实现高达 ６０％ 的节 电效益 ； 油

生产成本 ， 也无法适应塑料行业节能环油压系统及感应马达 。 Ｖ Ｊ 系列驱动器可温降低 ５
￣

 １ ０

＇

Ｃ
， 节省 了冷却器的使用

保的产业发展趋势和要求 。接收注塑机控制器的压力及流量命令并成本 ， 设备重复精度达 ０ ． ０９％ 偏差值 以

驱动 台达伺服马达 ， 为注塑成型各制程下 ， 成品质量明显提升 ， 油压组件寿命延

提供精准控制 ， 节省用 电并提高成 品精长 ， 大幅节省维修成本与时间等 。 与此同

度 ； 而在 ＶＪ 系列 的驱动控制下 ，
ＥＣＭＡ 时 ， 与传统定量泵油压系统无法 自棚整

系 列 何 服 马达可在 保压 及冷 却 两 制 程 中流 黾 ， 需额 外加装高压节流装置 ， 以便通

仅 以 低速运转维持 系统运 作 ， ＋阳拒够过节流阀将 多 余的液袖排 丨

＂
１ 汕ｆｔ不同 ， 采

大 幌 降 低能耗 ， 电 ４ 明 Ｍ 降 低 汕 温 ， 从 Ｉ

ｆ ｌ 台达 汕 Ｉ

ＩＩ 何 服节能 系统 Ｈ Ｅ Ｓ 系 列 ， 注

而 降 低 冷 却器 的 使塑机可 ｆｔ ＊此高咔节流装置 ， 在实现降 低

用 频率 。 ５０％ ？

６０％ 的 油 耗 丨

ｐｆ
ｊ 时 ， 还可 减小 ５ ０％
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稳定性 ； 支持觀 等多种醒的解决方案 ， 助力行业客户

系统 Ｈ Ｅ Ｓ 系列命 令 ０
￣１ ０ Ｖ 及 实现绿色节能发展 。 ＣＥ］
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