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从虚拟世界中受益

借助于数字化 可在
一

个虚拟仳界里模拟整个产品生成的生产流程 。 由此便开辟了
一个更快 、

更个性化的生产制造智能产品的新可能性 。
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字化向前飞速发展 － 完全不管是称以事先进行虚拟模拟 、 试验这些产 品 ， 界范 围 内 的任何地方 － 和任何时 间 点 ？

其为工业 ４ ． ０
、 还是互联 网 ＋

、 或 并检测这些产品是否具备生产的可行性 。 所有参与产 品研发 的企业和 人员均可进

是称其为其它什么名 称 。 产 品在不断的这样 的变化不 会在
一

夜之 间 完成 ， 行相应的数据存取 。 在许多系统 ， 如西

变化 ， 而人们对产品 乂有着 明显的有其原因是 ， 这不仅关系到结构和产品规划 ， 门子公司 的 Ｐ ＬＭ（ 程序数字管理系统 ）

它期待 。 为此 ， 制造工业要求 ： 制造工并且关系到企业的 内部物流 。 哪些直至 软件的团 队中心 、
Ｄ ａ ｓ ｓ ａ ｕ ｌ ｔＳ ｙ ｓ ｔ ｅｍ ｅ ｓ 的

业必须研发智 能化产 品 ， 从而满足顾客 今天仍急迫需要 ， 而哪些今天已经具备 ？ ３Ｄ － 实验 － 平台或是 ＰＴＣ 的 Ｗ ｉｎｄｃ ｈ ｉ Ｕ 均

变化 了 的需求 以及产品结构越来越错综
一

个 ３Ｄ －ＣＡＤ （计算机辅助设计 ）

＿ 系统 集成有非正 式谈话 － 功能 ， 而该功能能

复杂 － 且产品制造必须在越来越短的时 是利用 现有数字化数据生产和 加工产 品 够使各个合作团 队的虚拟合作变得简单 。

间 内 完成 的要求 。 在产 品研 发过程 中 ，
３Ｄ － 模型的基础 。 如果产品以及从

一

开

系统工程便起着越来越大的作用 。 为此 ， 始就表现出复杂化 ， 例如
一部机床或是 结构设计调整流 手王的弱点

一

方面必须有数字化的物品数据 、 通用
一辆汽车 ，这样 ， 合作研发产品便有意义 。这里在结构设计 中便 已经调整安置

的流程和系统以及标准化的界面 。 另
一 通过在

一个通用 的 ＰＤＭ ／ ＰＬＭ（程序数流程的弱点 。 对此 ，
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方面则 需要新 的计算机 － 和 软件方法 ， 字管理系统 ） 里的总 的数据持有 ， 在世 公司 的 项 目 领导 人和 ＣＡＤ（ 计算机辅
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带有 ３Ｄ －ＣＡＤ ^

（计算机辅助设计 ）

－ 软件的有效的结构 ■

流程会使得如生产车 间 的材料 采买 、 零^

部件库存和资本组成等其它部 门节省资＾这 《＞

拿
金 。 借助于 Ｓｏ ｌ ｉ ｄＥｄｇｅ ， 我们公司正在

＼

努力将机器供货时间从原来的 １ ２ 个月 缩＼ｋ
短至 ６ 个月 ＇ 与此同时 ’ 我们还要在不 ：

降低人们对产 品质量要求的前提下满足ＳＴ：
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市场对降低产品成糊需求 。卜
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结构设计雖是
－

个 ｆｔ Ｓ点 ， 而 目

标则是对从一个产 品 的设计意 向到可提

供最终产 品 的整个虚拟的研发 。 如家庭
＊＊

设备生产专家 Ｍ ｉ ｅ ｌ ｅ 公司走的正是这样

一

条路 。 该公司每 台洗衣机的生产 中 均上
｜

通过 ３Ｄ － Ｅｘｐｅｒｉ ｅｎ ｃｅ （ 实验 ）
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台 ） 生成摹本 ， 以模拟 出每个时间点的图 ３ 在产品还没有实际生成之前
，
便可规划和模拟整个生产流程

市场 、 产品制造 、 物流和销售的可能性 ，

并插人研发者的产 品意 向或是给 出 关于衣机 ， 采用 了硬件循环利 用方法 。 抛开
一

个虚拟的小客车驾驶模拟器 。

研发项 目状况的信息 。 由于 Ｍ ｉ ｅ ｌ ｅ 公茼顾客的意愿而 以一种类型和方式来研发

致力于整体式 的产 品研发 ， 我们几乎是产品显然是不够的 。 最主要的是 ， 很多有效的规划生产

面临着洗衣机生产的革命 ： 该技术系统年 以来 ， 汽车工业便 已经使 用 如 Ｃ ａ ｖ ｅ如 果 应 实 际 生 产 制 造 数字 产 品 的

必须不仅仅要考虑到洗衣机的机械和 电 ［
Ｃｏｍ

ｐ
ｕｔｅｒ（计算机 ）

－ Ａｕｔｏｍａ ｔｅｄＶｉｒｔｕａ ｌ话 ， 那么生产制造及生产物流必须象结

器部分 ， 而且要考虑到 清洗 － 和漂洗剂Ｅｎｖ ｉ ｒｏｎｍｅｎｔ
（ 自 动化虚拟环境 ） ］ 的虚拟 － 构设计那样有效 。 为此 ， 现有的软件必

的化学方面的 因素 。现实 － 技术解决方案 。 用 虚拟 的样机取须考虑到很多 因素 ： 在生产线上的
一个

为此 ， 该公司使用 了很 多在现实 中代 了现实的样机 ， 并且加快了整个过程 。 确定的点上的加工机器的位置起什么样

无法在相 同 的时间 内实现的虚拟试验方这样 ，

“

小客车的乘坐者
”

便能体验到小的作用 ？ 如何通过这些改变生产流程 ？

法 。 正如 Ｍ ｉ ｅ ｌ ｅ＆ Ｃ ｉ ｅ 公司的业务经理客车的试验与改进 。 汽车公司可 以利 用机器人的利用 对工人的生产方式有何影

Ｅ ｂ ｅ ｒ ｈ ａ ｒ ｄＳ ｅ ｉ ｌ ｅ ｒ 博士所谈到的 ， 如为 了虚拟的陈列室进行产品推销 。 丰 田汽车响 ？ 由
一

个总 的 Ｉ Ｔ － 平 台 来提供数据 ，

用
一

个真实的控制器提前模拟整个台洗公司 已经为年轻的小客车驾驶员提供了以 构 成
一个省 时 的 生 产 线 。 例 如 ， 在

Ｄａ ｓ ｓａｕ ｌ ｔＳ
ｙ
ｓ ｔｅｍｅ ｓ的Ｄｅ ｌ ｉｍ ａ ＩＴ－ 平台里 ，

在真实的产 品没有产生之前 ， 便 已经能

市场上人们对产 品商标 ： ． 够进行整个生产流程的 区域性或全球范
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產ａｒ 围 内 的模型化 、 图像化以及觀 。 在此 ，




符合人类工程学或机器利用 同样能够如

遵守 ＮＣ － 程序化 、 供应链管理或质量检验那

息，，
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紐細＊于餅触产规解既是创新 。

针对人 的情绪
工业生产流程在工业 ４ ． ０ 里要发展成为

性能试验，

ｒ
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＾１ 的设计
“

自 主生产
”

。 借助于互联 网 ＋ 和无线传

欠＇ ．感器的高计算能力及小型化 ， 能够在短

图 ２ 如围绕着螺旋线所标出的 Ｍ
ｉ ｅ ｌ ｅ 公司的产品形成流程围绕着革新平台

，
并由此开辟了参与项的时间 内分析 巨大数据量 ： 。 这有利于 自 行

各种未来前景 优化未来生产 。 ＣＳ３
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