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通过 Ｅｔｈ ｅｒｎ ｅｔ 监控设备和流程

椐称 ， 具 有信息 交换能 力 的 ＡＣＴ２０Ｃ 各 种 交 互 界 面 和 网 间 连接器 （ Ｇ ａ ｔ ｅｗ ａｙ ） 模 块 和

ＡＣ Ｔ２ ０Ｃ － 电流测 《转换器应能提高透明度和确保对机器和设备进行先发制人的监控 ， 这 Ｉｋ就是所

谓的调节监控 。 最主要的是 ， 这可借助于企业界通用的 Ｅ ｔｈ ｅｒｎ ｅ ｔ 数据网进行调节监控 。
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和 网 间 连關 （
Ｇ ａ ｔ ｅ ｗ ａ

ｙ ） 和 个 电 流 件 的 故 障般 力 了 通 过 物Ｕｋ

测 磺 转 换 器 组 成 的 测 量 站 点 ｔ 次 通 过理 系 统 （
Ｃ ｙ ｂ ｅ ｒＰ ｈ

ｙ
ｓ ｉ ｃ ａ ｌ

ｓ
ｙ

：

ｅ

：

）

 ｆｆｌ ；ｍｗ ，＾ ｇ ｐｓ ｇｐ＾ （
Ｐ ｌ ｕ

ｇ
ａ ｎ ｄ^

泛 的 ｆ曰息 。 具有ｆｅ息交换能力 的部件连 产 流程变 化 ， 这种生 产 系
和快速 交换 （

Ｈ ｏｔ
—

Ｓｗａ ｐ ｐ
ｉ ｎ
ｇ ） 设计方案可加速安装 － 和保养维

接在
一

个现有的基础设施里并支持生产统模块化式组织并在相互 护作业 ， 从而提高企业的经济效益

６８ＭＭ 现代制造
． 新自肋 丨匕与驵甜 ２ ０ １ ６

－

１ １ｍｍ ａ ． ｖｏ
ｇ
ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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Ｆｅ ａ ｔ ｕ ｒｅ ｓ

胃
数 。 由 此便 加 快 了 借 助 于 即 插 即 生 产

（
Ｐ ｌ ｕｇ

ａｎ ｄ
ｐ
ｒｏｄｕｃｅ ） 和快速 － 交换 （

Ｈｏｔ
－

Ｓｗ ａ
ｐｐ

ｉ ｎ
ｇ ） 加快了如这样酬量站点的安

』
装總細緋业

， ＿此提高 了 企业

的 经济效益 。 全方位设置的诊 断 － 方 案
Ｚｔ

支持按照ＮＥ １ ０７和 
ＮＥ４３的Ｎａｍ ｕ ｒ 推

荐从酿紐精細撕麟产生原因 。
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ｉ

； ，
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＇

ｊＲ ．
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＾ 
１

接用 于数据存取 。 这里 ， 有
一

个通过
一

图 ３ 借助于工业 Ｅ ｔ ｈ ｅ ｒｎ ｅ ｔ 可持续监控机器的现状 、 环境条件和性能人？。

个 ＣＢＸ２ ００
－Ｕ Ｓ Ｂ － 交互界面 的 用 于区域

信息交换的
一个插塞式连接器 。 交互界

联 网 、 分 中心分布在所属 的技术解决方交互界面和网 间连接器 （
Ｇａ ｔｅｗａ

ｙ ） 提供面和 网 间 连接器 （
Ｇ ａ ｔ ｅｗ ａｙ ） 接受关于

案里 ，

－ 可时时获取在联网 的生产系统里来 自 各种各样 自 动化层面的设备的精准多个信息交换 电流测量转换器 Ａ ＣＴ２ ０Ｃ

的机器现状和机器所处环境的现实信息 。 诊断 － 和状态信息 。 这样 ， 这样 的交互 （
ＡＣＴ２０Ｃ －ＣＭＴ－

Ｘ
） 的 ＣＨ２ ０Ｍ － 汇流条的

因为企业通常是通过
一

个 Ｅ ｔ ｈ ｅ ｒ ｎ ｅ ｔ 与办界面和 网 间连接器 （Ｇａｔｅｗａ
ｙ ） 便有助于数据 。 除了通过 ＤＨＣ Ｐ 的快速编址 ， 也

公 － Ｐ Ｃ 机联网 以确保具有信息交换功能优化生产流程的控制 。 借助于这样的交可以实现在 ＦＤＴ－ 和 ＦＤＴ２ － 标准基础上的

设备的需要 ， 以便生产流程必要的调解互界面和 网 间连接器 （
Ｇａ ｔｅｗａｙ ） 及信号手动调整 。 这样便能够方便 的实现参数

和控制设备快速且简便的集成 。 在连接转换器便首次实现 了不受所选择的 自 动化以及方便的实现形成文件和数据安全 。

技术 － 和控制 系统方面 ， 对所有企业 的化的影响 而直接从信号转换层面获取通过交互界面和 网 间连接器 （
Ｇ ａ ｔ ｅｗ ａｙ ）

控制 系统来说有两个可供使用 的工业标广泛 的信息 。

一

个 Ｅ ｔ ｈ ｅ ｒ ｎ ｅ ｔ
－ 界面便能ＡＣ２０Ｃ － 站点可实现监控或组态 。 带有

准 ， 也就是 ＦＤＴ／ＤＴＭ 和 ＯＰＣ 工业标准 。 够简便存取所需的信息 ： 在交互界面和交互界面和 网 间连接器 （
Ｇ ａ ｔｅｗ ａ

ｙ ） 的可

各 种 不 同 的 数据参 与 方 之 间 有效网 间连接器 （
Ｇａ ｔｅｗａ

ｙ ） 里获取的数据借进行连接和信息交换的 电流测量转换器

的信息交换和从现场总线系统环境到 只助于程序 （
Ｍ ｏｄ ｕ ｓ

）
－ＴＣ Ｐ 提供 ， 或是在ＡＣＴ２ ０Ｃ －ＣＭ Ｔ 可测量和监控 ＡＣ ／ＤＣ － 电

采 用
一

个数据 网 络 技 术 的企业控 制 层
一

个 Ｆ ＤＴ－ 框架应用 中直接显示 。 集成流 （交流电 ／ 直流电电流 ） 。

面的信息通用 性 － Ｗｅ ｉ ｄｍ ｕ ｅ ｌ ｌ ｅ ｒ 公司研电路组件基于 Ｆ ＤＴ－ 和 Ｆ ＤＴ２ － 标准进行

制 的具有信息交换能力 的模块能够适应 这样巧妙的组态 。具有信 ，１１交换 會 的 电流测 １量

这样的发展趋势 ： 即该公司研制 的具有Ｗｅ ｉ ｄｍｕｅ ｌ ｌ ｅｒ 公司研制的交互界面和转换器采用的是有效值方法

信息交换能力 的交互界面和 网 间连接器网 间连接器 （
Ｇａｔｅｗａ

ｙ ） 设置灵活 ， 这样Ｗｅ ｉ ｄｍ ｕ ｅ ｌ ｌ ｅ ｒ 公 司 用
－

个 新 的

（
Ｇ ａ ｔ ｅｗ ａ

ｙ ） 和 电流测量转换器能够适应便有利于流程的优化 。 与 当 时的信息交ＡＣ Ｔ２ ０Ｃ － 集成 电路组件 （
Ｍ ｏ ｄ ｕ ｌ

） 提供

这样的发展趋势 。 这种具有信息交换功换基础设施相适应 ， 数据可在整个网络１个新的用 于监控和优化设备和流程的

能的装置能够快速与测量点组合在
一

起 ， 内提供使用 或是进
一

步延展至
一

个 Ｓ ｃａｄａ电流测量转换器 。 原 因是 ， 为 了尽可能

并通过 Ｅ ｔｈ ｅ ｒ ｎ ｅ ｔ
－ 连接到直接连接在现 － 或是维护系统 。 借助于

一

个 Ｅ ｔｈ ｅ ｒｎ ｅ ｔ
－高 的实现设备和生产 流程 的运行效益 ，

有的工业 Ｅ ｔｈｅｒｎ ｅ ｔ
－ 结构 中 。 借助主新的路 由器 ， 所有数据均可不受地区的影响用 户必须持续不断的获取关于设备和性

信号转换器便能够更加简便和有效的实通过互联网便可 以使用 。
Ｅ ｔｈ ｅ ｒｎ ｅ ｔ 界能的现实状况信息 。 其 中也包括所连接

现 自动化技术部件的联网 。面监控重要的诊断信息 。 这样便可快速的 电动机 ． 泵 、 散热器或暖气设备这一

排除设备在运行中 的故障 。类用 电载荷装置的现实状况信息 。

具有信息交换能为的交互界面设备的现实状态 、 性能和环境条件具 有信息 交换 能 力 的 电 流 测 量 转

和 网 间 连接器 （ Ｇ ａ ｔ ｅｗ ａ ｙ ） 适可通 过 Ｅ ｔｈ ｅ ｒｎ ｅ ｔ 持续进行监控 。 这样 ， 换器使用 的是用于监测具体值的有效值

用于进行设备的监控用 户便能够在新 的交互界面和 网 间连接方法 ［
Ｔ ｒ ｕ ｅ ＲＭ Ｓ（ 纯有效值 ）

］
， 也包

Ｗｅ ｉ ｄｍ ｕｅ ｌ ｌ ｅｒ 公司研制 的 ＡＣＴ２０Ｃ －器 （
Ｇ ａ ｔ ｅｗ ａ ｙ ）

—

览无余 的 看 到 程序参括监 测 交流 电 － 和 直 流 电 的 曲 线 。 此

７ ０ＭＭ 现代制造 ？ 新自肋 丨匕日驱肋 ２ ０ １ ６
－

１ １ｍｍ ａ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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夕 卜 ， 还要监测所连接 的 用 电载荷装置的和设备的预防性维护和保养的理念 。 通的 电流 测 量转换 器 可 测 量 和 监控 Ａ Ｃ ／

运行性能信息 。 由此便大大提高 了透明过交互界面和网间连接器 （
Ｇ ａ ｔ ｅｗ ａ

ｙ ） 的ＤＣ －

（ 交流 电 ／ 直流 电 ） 电流 。 它 的 电

度 ， 改善 了故障识别和故障分析 。 所有ＡＣＴ２０Ｃ － 测量站点 ， 可实现监控和组态 。 流输人 － 和输 出 范 围可毫无 问题的进行

ＡＣ Ｔ２０Ｃ － 电流测量转换器通过 Ｅ ｔ ｈ ｅ ｒ ｎ ｅ ｔ用户可在 ＦＤＴ－ 和 ＦＤＴ２ － 标准的基础上实调节 。 交流 电 的输人范 围为 ０
－

５ ／ １ ０ 安

还可进行 测 量精 准 度为 ５０ ． ５％ （
Ｆ Ｓ Ｒ

）现软件组态 。 这便简化了参数化 ， 同样培或输人直流 电 （
Ｄ Ｃ

） ， 输人频率为 １ ５

的精准 电流测量 。 也简化了形成文件和数据安全 。
ＡＣＴ２ ０Ｃ －至 ７ ０ ０ 赫兹 ， 以及

一

个 ０
－

５ 伏 、
０ －

１ ０

由 电流测量转换器测得的数据可 以电流测量转换器有
一

个带有开关 门 坎的伏 、

－

５
－

５ 伏 、

－

１ ０
－

１ ０ 伏的输 出 电压和
一

用 于监控超 出 － 或是低于所定义的 电载极限值 、 延滞和滞后 的 、 报警的继 电器个输出 电流为 ０
－

２ ０ 毫安培 、
４ －

２０ 毫安

荷装
＾

置点 以及监控这些 电载荷装置点的输 出 端 。 这样 ， 用 户便能够借助于主报培 、

－２ ０
－

２０ 毫安培的输 出 电流 ， 使得 电

使用 和运行 。 这便简化了有针对性的对警器 和 副 报警器 来精 准 确 定 报警 的状流测量转换器能够提供个性化调整的很

设备和生产流程进行优化 。 正是机器和况 ， 从而实现多重极限值 的监控 ， 这是多选择的可能性 。

一

个 电的 ４ 路 － 断开

．设备注定要使用带有具有信息交换能力ＡＣＴ２０Ｃ － 电 流测量转换器的
一

个亮点 。 以及一个按 照 Ｉ ＥＣ ６ １ ０ １ ０
－

２ ０ １ 的 ６ ． ４ 千

的集成 电路组件 （
Ｍ ｏ ｄ ｕ ｌ

） 和 电流测 量这样便能够将 ＡＣＴ２ ０Ｃ －ＣＭＴ 的报警滞后瓦的可承受的冲击 电压可 以确保生产流

转换器的 ＡＣＴ２ ０Ｃ － 测量站点 ： 这样可早时间在 ０
－

１ ８０ 秒的范围 内进行无级组态 。 程的 高安全性 。 有两个变形装置可 以

期识别 电动机或泵的超载或偏离正常运使用 ： 输人测量范 围 为 〇
－

５ ／ １ ０ 安培

行 ， 以便及时予以应对 。具有信息交换能力 的电流测量的 ＡＣ Ｔ２０Ｃ
－ＣＭ Ｔ

－

１ ０
－ＡＯ －ＲＣ －

Ｓ电流测

电流测量转换器可实现精准 的调节 转换器可测 Ｉ量利］监 ｝空 ＡＣ ／ＤＣ （ 交 量转换器和输人测量范围为 ０
－
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性监控 ： 借助于所连接的机器和设备 的 流电 ／ 直流电 ）
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运行条件和生产流程数据 ， 可实现机器Ａ ＣＴ２０Ｃ － ＣＭ Ｔ 具有信息交换能力流测量转换器 。 ＣＳ３
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