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－ 集团公司 内的大型插塞式连接器包装

生产线上采用企业整合层面方案 （ Ｅ Ｉ Ｌ ） 的可能性 ： 人们保证说 ，

在现实生产中每份客户委托的产品包装最多可省时 ４ 分钟
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简編董
今天 ， 在生产企业的车间里人们正在以简易化生产的标题来诠释

“

并非多多益善
”

的法则所

显示的 日 益重要的意义 。 这种情况住过去几年里主要是在如苹果电脑这样的消费品行业出现 ， 而

现在人们在生产系统的软件 也看到 了这样的转机 。
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０ ０ １ 年 ， 苹果公司成功研制 出 了 第智能手机 （

Ｉ
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） 和平板 电脑 （
Ｉ
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）及在生 产 中 却做得很 少 。 处处是 通过
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Ｐ ｏ ｄ
， 创建了 ＩＴ 业发展趋势上加 以应用 这个新的理念 占领了人们使 用 者能够启 动 和 实施复杂 的设备 装

的基石 ， 直至今天 ， 仍保持着这种 发展的家庭 ， 同样也 占领 了企业 。置 ， 整套 系 统提供大量功 能 而不管

趋势 ： 即简易化 （
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ｐ
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） 。
Ｉ
－Ｐ ｏ ｄ在此期 间 ， 由 苹 果 公 司 率先 实 现这些 功 能是否 有意义 。 操作处理表 面

的操作仅局 限于最必要的功能 。 这
一理的 简 易 化设计理念 已 经 成 了 标准 ， 由的信息呈 现 也是这种 情 况 ， 大 多 数情

念也延续到操作表面的组成结构 以及装于硬 件 －

／ 软件 的 简 易 化 ， 很多 人在操况 下是呈 现太 多信息 。 而这 些信息 中

置本身 。 使用者不需要对照 身边的操作作个人的 Ｉ Ｔ － 装置 ， 如 智能手机和平板只 有极少 的
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部分对使 用 者有实 际 价

麵可通过音乐播放器立 即进行麵 电脑 Ｕ
－ Ｐ ａ ｄ ） 时便不会 纠 结 。 与 个人

＇Ｉ 软件 的 简易化 － 直 至今天 － 舦

操作 。
Ｉ
－ Ｐ ｏ ｄ 的成功设计方案 同样也在的 终端设备 不 同 的 是 ， 这在在企业 以多数情况下仍然还谈不上 。
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出现简易化转变的时间
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图 ２ 该图形像化的展示出当今系统的复杂性

力 ， 而这些常常 甚 至是在
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年 的 时 间

内 便能 实 现 。 如 果 人们将这 种 思 维方

式 与各 种 不 同 的 系 统 的 较强 的 集 成化意力集 中 在他们 自 己 的工作上 。 因此 ， 这样 的 设计 Ｉ Ｔ－ 项 目 可在 １ ２ 个月 内 摊

完全结合起 来 ， 那就 会产生 不可估量企业整合层面方案 （
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）

－ 系统不仅提投资 。

的更大价值 。 是 由于具有直观性而省时 ， 而且还能够

而这样的简易 化转变恰恰与
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ＩＴ－ 系统支持生产 的观念才企 业 整 合层 面 方 案 （
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框架里的观点相 吻和 。 而在
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工首次能够真正得以实现 ：
工作人员在其念简单 ： 在项 目 实施前 ，
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”

框架里 ， 人们 已经充分关注到采工作 中避免不必要的复杂性和与 Ｉ Ｔ－ 系公司工厂里的工作人员必须操作 ２ 至 ４

用 新的整合系统 ， 在新系统的环境 中整统的交互 ， 可通过 １ Ｔ－ 系统为其工作提个不 同 的 Ｉ Ｔ － 系统 ［
应用 和生产的数据

合其它的系统 。 用 较为先进的技术如系供支持 。 处理系统 （
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统 、 应用和生产的数据处理 （
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－Ｍ ＩＩ由于减少 了工作人员与 Ｉ Ｔ－ 系统的态 、 称重校 准 ］ ， 而企业整合层面方案
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Ｆ ａ ｒｍ ｅｗ ｏ ｒｋ 也 已经是现在 已是人们应交互 ， 这样反过来还还改善 了 与 各个 （
Ｅ Ｉ Ｌ

）

－ 系 统则 在 应 用 和 生 产 的数据

该深思的系统整合的
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种选择 。 使用 现终 端 系统的 整 合和 数据 的 精 准度 ， 从处理系统 （
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在 已经存在 的并发挥着功能的仅仅为 了而 减 少 了 由 于输 人错误数据所产生 的Ｈ ａ ｒ ｔ ｉ ｎ
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整合的且直观化处理操作表面的程序能错误根源 。 通 过 自 动化改善数据质量基础上将这四个系统整合到
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个处理操

够创造更多价值 。是企业整 合层 面方 案 （
Ｅ Ｉ Ｌ

） 的 又
一 作表面 内 。 该处理操作表面按照每个流

这样 的设计方 案 既 关 注 到 各个 系个 出 发点 ， 由 于 工 作人 员 可 不必更正程步骤与必要的具体情况相适配并能够

统的整合 ， 又关注到生产技术方案的简那些始料不及 的错误数据输人 ， 由 此 ， 使使用 人员仅在
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个相应的时间点采取

易化 ， 为此被称作企业整合层面方案 （ 可 降低企业的 生产 成本 。 每 个有 过
一 通行有效的行动 。
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Ｌ ａｙ ｅ ｒ（层面 ） ］ 。 企业整合层面方Ｅ Ｒ Ｐ － 系统里进行更正 的工作人员均会的 简 易 化和 减 少操作表 面不必要 的元

案 （
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） 在技术的意义上起着
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作用 使得企业整合层面方案 （
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） 在那些大型插座式连接器包业资源规划 系 统 （
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） ［ 客户 委托数

够在 那 些所连接的 系 统上继续得到其装作业线上加 以实施展现 ： 经过核算 ， 据 、 容器 图 像化和 产 品 －

／ 附件信息 ］ 、

实施任务 的重要信息 。在 当下现实 的设计项 目 中 ， 每个用 户委
一

个 Ｍ Ｅ Ｓ － 部件 （ 件数和容器的容积 ）

托的大型插座式连接器包装作业可节省以及 称重 系 统 （ 插塞 式 连接 器 的 现实

企业整合层面方案 （ Ｅ Ｉ Ｌ
）的 时 间 最 多 为 ４ 分钟 ， 该集 团 公 司 因 的件数和 品质说 明 ） 。 由 于打 印软件 的

通过使用 各种不 同 的 系统和数据源省时每年可节约生产成本的潜力至少为调整和存储器程序化控制 装 置 （
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）

可实现整个信息输人 的部分 －

／ 自 动化 ，
１ ５ ７００ ０ 欧元 。 这些节省下来的时间可的设置 均 在背景 中 进行 ， 所 以 ， 只有

除 了在极少数或某些状况下使用 者几乎重新应用 于处理其它 的客户委托 ， 从而在 出 现错误时 ， 才 需要进行必要 的显

不需再输人数据 。 这样 ， 他们便可将注产生更大价值 。 在最佳 的理想情况下 ， 示 。 ＧＫ１
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