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我公司生产的某产品零件

（见图1），在实际检验过程中需

要对其高度尺寸进行检测，为了

便于操作并有效判断加工结果，

特设计了一种高度测量装置。

 

图1 某产品零件

1. 高度测量装置的结构及

使用

该零件的年生产数量较多，

且高度尺寸为该零件的关键尺

寸，因此为了便于测量该尺寸，

提高检测效率，特设计了一种高

度测量装置，如图2所示。

该套装置的组成结构：本

体上设有量板，量杆通过螺钉18

固定在本体上，量板上设有通孔

用于装配销14，量板上设有弹簧

1 6，弹簧1 6上端支撑定位块。

量板内设有量杆，量杆上设有通

孔用于放置联接轴带有锥孔的一

端，轴带有锥孔的一端联接有固

定用的螺钉19，螺钉19下端设有

调节用的弹簧20，弹簧20下端头

自制高度测量装置
 ■ 安徽方圆机电股份有限公司 （蚌埠 233010） 左 威

摘要：本文针对某产品零件关键高度尺寸检测问题，设计了一种高度测量装置，实现了该零件高度尺寸的快速检测，具有良

好的实用性与经济性。

板上，通过定位块保证零件的定

位。此时，量杆在受力的情况下

向下移动，量杆向下移动时将力

传导至轴上，轴在受力的情况下

随着量杆向下移动，轴的另一端

带动指针转动。此时，读取指针

在刻线板上的位置读数，若处于

刻线板上的刻线范围内，则零件

高度尺寸合格，反之则不合格。

2. 装置设计及制造中的注意

事项

该高度测量装置中，存在以

下注意事项：①量杆（见图3）与

量板（见图4）上的孔之间采用间

位于调整螺钉上，调整螺钉通过

螺纹联接在本体上。本体侧端设

有通孔和螺纹孔，分别用于装配

销2和螺钉3，销2和螺钉3将支板

固定在本体上。支板下端设有通

孔用于装配穿过拔簧和指针的联

接轴，联接轴通过螺母和垫圈固

定在支板上。支板上端通过螺钉

12联有刻线板。指针下端伸出部

分上搭有轴的另一端。

该套装置的工作原理是：

在测量的过程中，操作人员将零

件置于该装置上，零件内壁上端

头抵在量杆上，零件下端置于量

图2 高度测量装置

1.本体 2、14.销 3、12、18、19.螺钉
4.联接轴 5.螺母 6.垫圈 7.轴 

8.拔簧 9.支板 10.指针 11.刻线板 
13.量杆 15.定位块 16、20.弹簧 

17.量板 21.调整螺钉

图3 量杆

图4 量板
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在整个水轮发电机组的结

构中，推力轴承是立式水轮发电

机的重要部件，它承受机组转动

部分的重量和轴向水推力，其工

作状况直接影响机组运行的可靠

性，也影响机组运行的灵活性。

镜板是推力轴承转动部分与固定

部分间的联接部件，其作用是将

机组轴向负荷传递到推力瓦上。

由于镜板在推力瓦面上以相当高

的线速度作旋转运动，如果镜面

有伤痕或表面粗糙度下降，就有

可能出现研瓦、烧瓦等现象，危

及机组的安全和稳定运行，所以

就需要定期对镜面进行检修、研

磨处理。

水轮发电机推力轴承镜板研磨机设计
 ■ 哈尔滨电机厂有限责任公司 （黑龙江 150040） 委志雄 杨宏伟 葛 军

摘要：本文主要介绍了水轮发电机推力轴承镜板研磨机的设计原理、结构形式、使用情况及设备的重要作用。

1. 研究的内容及方法

水轮发电机推力轴承镜板

研磨机的技术要求：设备结构方

面，要充分利用电站有限条件，

使设备的结构尽量简单紧凑，便

于运输、安装，运行稳定，适于

在水电站检修工地对水轮发电机

镜板进行研磨、抛光工作；技术

参数方面，研磨后镜面的表面粗

糙度值达到R a=0.4μm，平面度达

到0.02mm。 

根据修复工艺方案的具体

要求，进行了技术分析和综合论

证，确定了研磨机的基本结构方

案，研磨机的总体结构如附图所

示。

近几年随着多台大型机组检

修期临近，镜板研磨机的使用较

为频繁，因此，对研磨机的效率

和研磨效果提出了更高的要求。

但是随着现在机组越来越大，推

力头直径达到5m以上，质量达

上百吨，可见把这样一个大件由

电站运回厂家进行修复，运输和

修复周期都是比较大的问题，各

方面费用和损失都非常巨大。针

对目前国内大型水轮发电机推力

轴承镜板表面精整处理的实际情

况，迫切需要一种可以在电站检

修研磨、通用化程度高、研磨质

量高和生产效率高的水轮发电机

推力轴承镜板研磨设备。 

隙配合，保证在装置操作的过程

中，量杆能够灵活上下移动。量

板上的孔还应与A基准面保证一

定的垂直度，其用于放置零件的

上表面还应与A基准面保证一定

的平行度，确保满足装配的精度

要求。②定位块（见图5）上的孔

与量杆之间同样采用间隙配合，

其外锥度与内孔保证一定的同轴

度要求。③轴（见图6）的带锥

孔端尺寸与量杆之间采用过盈配

合。④刻线板上的刻度应通过校

对规进行刻线。

 

 

 

图5 定位块

 

图6 轴

3. 结语

实际使用证明，采用上述高

度测量装置，在批量生产的检验

过程中，实现了该零件高度尺寸

的快速检测，提高了检验效率，

具有良好的实用性与经济性。
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