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我公司自成立以来，先后购

进了两台德国萨克（SAACKE）

公司生产的U W I F五轴数控工具

磨床，主要用来制造整体硬质合

金等高端刀具，特别是汽车、航

空发动机上使用的高精度专用刀

具，磨制效果非常好。

1. 问题的提出 

该五轴工具磨床在磨制长

径比比较大的整体硬质合金钻头

时，需要在钻头底部安装一个支

承来进行定位，以避免钻头在磨

削时由于悬伸过长、刚性较差而

造成无法磨削的情况。原配的支

承组件如图1所示，主要由底座、

联接板、联接座、支承座和支承

UWIF五轴数控工具磨床支承的改进
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摘要：本文介绍了UWIF五轴数控工具磨床支承的工作原理，并在原有的基础上增加了横向调节功能，其结构简单、操作方

便，更具实用性，提高了生产效率。

等组成。该支承在使用中通过调

节件螺栓3来调整支承中心的高

低，其中心的横向距离130mm则

依靠支承的加工精度来保证，最

终调整后应保证钻头中心与A轴

的回转中心同轴。

支承零件如图2所示，在使用

中发现该支承存在以下问题：

（1）支承的制造精度高，

特 别 是 圆 弧 中 心 的 定 位 尺 寸

（11±0.01）mm较难保证，容易

造成废次品。

（2）当支承圆弧中心横向距

离130mm出现偏差时，操作人员

需要在底座的内侧面加垫薄纸片

等来调整钻头中心与磨床A轴中

心的横向距离，调整起来费时费

力。

2. 支承的改进及使用 

经过认真分析支承组件，决

定在原有支承组件的基础上增加

支承的横向调节功能，以弥补支

承尺寸出现偏差后无法使用的缺

陷。同时该横向调节机构体积不

能过大，以避免在磨削时与磨头

组件造成干涉。改进后的支承组

件如图3所示，工作原理如下：

调整前，先松开联接板7上的固

定螺钉12，用扳手转动调节螺钉

M8×1，在调节螺钉支座的定位

下，调节螺钉由螺纹带动联接板

在底座上滑动，从而带动支承相

图 1

1.底座 2.联接块 3、8.螺栓 
4、5、9、12、13.螺钉 

6.联接板 7.联接座 10.支承 
11.支承座 14.T形块

图 2  图 3

1、3、6、10、12.螺钉 2.支承 
4.圆柱销 5.支承座 7.联接板 
8.调整螺钉 9.调节螺钉支座 
11.螺栓 13.T形块 14.底座
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对于A轴作横向移动，直至将钻

头中心与A轴的回转中心同轴，

最后拧紧固定螺钉12，即可进行

磨削加工。联接板在底座上的移

动范围为±3mm，可以满足使用

要求。

具体改进如下：

（1）在底座14上铣通槽并由

工具磨床磨至12+0.018 
+0 mm。

（2）重新制作联接板7如图4

所示，与原件相比主要是增加了

底部凸键12－0.017 
－0.006 mm，同时将原通

孔φ 1 1 m m改为长孔 1 1 m m× 

16m m，并作出调节螺钉用的螺

纹孔M8×1－6H。联接板底部的

凸键与底座的通槽采用间隙配

合，配合间隙为0.02mm，这样可

保证联接板在底座上滑动，从而

员使用后，效果很好，大大缩短

了支承的调整时间。

3. 结语

通过本次对U W I F五轴数控

工具磨床支承的改进，不但解决

了支承的横向调节问题，而且还

相应地降低了支承的加工要求，

使其更容易制作。同时这种调节

机构结构简单、操作方便，更具

实用性，可应用于类似的夹具设

计中。
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保证联接板上的支承相对于A轴

中心作横向移动。

（3）图5所示为调节螺钉支

座，主要作用是限制调节螺钉的

自由度，使其只能旋转而无法轴

向移动。支座底部加工有凸键 

12－0.017 
－0.006 mm，与底座上的通槽同样

为间隙配合，并用螺钉固定。图6

所 示 为 调 节 螺 钉 ， 其 沟 槽

5+0.018 
+0 m m×φ 7m m与调节螺钉支

座的5－0.010 
－0.022 m m宽度相配，配合间

隙0.02mm。这样通过用扳手转动

调节螺钉的柄部方头，在调节螺

钉支座的定位下，调节螺钉带动

联接板在底座上移动，从而使支

承中心相对于磨床A轴中心作横

向移动。

改进后的支承组件经操作人

图 4 图 5 图 6
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“机工机床世界”是金属加

工杂志社旗下微信订阅号，定位

于介绍机床产品、机床技术、机

床使用技巧等，以

下为“机工刀具世

界”近期推送的微

信热文，扫描二维

码添加关注，查看历史消息即可

阅读。
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解密：价值连城的飞机起落

架加工过程（2015.09.18）

高铁车轮制造全过程（2015. 

10.09）

国外曲轴自动化加工生产

线，非常先进（2015.10.13）

让你眼前一亮的未来机床构

想，非常值得一看！（2015.10.26）

叹服！ 一个机械门外汉用了

3个月仅花了4 000元就自己造了

台车床（2015.11.05）

新技能！螺栓一秒变扳手，

又长知识了！（2015.11.25）

德企员工终身不换东家的原

因，国内企业真该学学（2015.11.25）

各自国内排名第一的机床企

业那些让人震撼技术比拼（2015. 

12.18）


