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上都自成一派，鲜有能相互通用

的。而且重复开发现象严重，

各家几乎都在争夺低端市场，在

基本功能上重复开发。同时，在

售后服务及技术支持上与进口系

统相比也没有太大优势。市场本

身对国产系统认知度就低，大量

的教科书和参考资料都是以进口

系统为蓝本编写。国产系统用户

获得相关技术资料的途径反而比

进口系统用户还要少，多数情况

都是只有一本随机手册可供参

考。大多数国产系统的手册编写

都比较粗糙，功能遗漏、文字错

误以及描述错误非常多。而且很

少有厂家提供培训服务，大多数

都是由现场装机人员对用户进行

简单的开关机说明，甚至许多现

场装机人员本身都不熟悉系统的

使用。这造成许多装配国产数控

系统设备在现场应用上都遇到困

难，操作者往往只使用最基本功

能，许多功能被闲置。最终给用

户以国产系统功能差、不好用的

印象，这也是阻碍国产系统在高

端设备上应用的一个重要原因。

国产数控系统要想在下一

个十年取得良好的发展，除了在

软硬件上加强研发外，还应在政

府引导下，整合资源，建立一个

良好的国产数控产业生态圈，与

主机厂密切合作、标准化附件接

口、统一互联协议、为用户提供

完整而及时的技术支持以及快速

有效的售后服务，这都是国产系

统在与进口系统争夺市场时必须

提升的方面。高端数控装备乃国

之利器，剑无锋则不利。国产数

控企业在《中国制造2025》规划

的这十年中，不应仅仅把剑打造

出来，更应该潜心磨砺，精雕细

琢，才能在与进口数控企业的竞

争中，劈风斩浪、所向披靡！

 西门子数控系统的性能与优势

 ■ 德州联合石油机械有限公司 侯祖刚 

西门子数控系统功能强大，

代表着高端数控机床的加工技术

与制造理念，操作者应通过学习

和培训，掌握编程要领和使用过

程中的注意事项，充分发挥先进

设备的性能与优势，大幅提高加

工效率。西门子数控系统在国内

的市场占有率虽然不多，但因其

加工精度高、性能稳定以及功能

强大，代表了高端数控系统的发

展趋势。以前，我们对这款数控

认知较少，工厂中购进的机床设

备很少采用西门子系统，操作

者只能在书本上了解其性能和优

势，没有实质性的接触和培训。
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随着数控机床行业的快速发

展，很多中高端数控车床和加

工中心，都配备了西门子数控

系统，在实际使用中均表现出

色，加工精度完全可以满足生

产需要。操作者经过专业培训

和自身努力，基本掌握了西门

子系统的编程与操作，但是，

一些高级功能还有待学习和探

索。

西门子数控系统的最大优

势是开放式设计，主要表现在

系统面板的人机对话界面、PLC

控制和N C编程3个方面，以及

支持计算机语言编程，允许用

户进行二次开发。西门子系统

新增多种插补功能，其配套的

模块化结构的驱动系统，能够

按照机床厂家的要求提供更多

的技术支持。840D属于西门子

高档数控系统，以工业P C机为

硬件平台，融入很多实用的计

算机功能，附带的shopmill软件

与数控系统完美结合，集产品

造型、自动编程及模拟加工于

一体，真正做到了智能化编程

与控制。适用于各种复杂零件

的加工，优于其他系统的控制

精度。另外，西门子还为其合

作伙伴预留了数据接口和内存

空间，可以根据客户的需求，

量身定做一些特殊的功能和服

务，为不同领域的制造企业提

供高效实用的加工方案。

“卓越和创新”一直是

西门子公司的核心价值观，以

前，西门子数控系统在国内的

市场份额较小，主要原因是其

设计思路和电网要求采用的是

欧洲标准，不适用于中国用户

现有的加工环境，造成使用过

程中经常出现提示性报警。前期

投入中国市场的一些高版本数控

系统，人为设置了许多技术壁

垒，工厂高价购买的数控机床在

编程和操作过程中受到很多限

制，一些高级功能形同虚设，与

系统厂家的交涉中被告知没有使

用权限，申请开通也需要得到总

部的审批与授权，时间久了，机

床厂家也颇有抱怨。为此，西门

子公司做了许多改进，简化了

温度和电压报警，取消了能量

检测与反馈，系统抗干扰能力

大幅加强，故障率明显减少，

802D/828D/840D三款具有代表性

的西门子数控系统，比较符合中

国用户的操作习惯、简单易学、

经济实用，在中国市场上取得了

很好的成绩。

与其他数控系统相比，西

门子的编程方法可谓博大精深，

840D系统发展到今天，经历了

5次更新换代，其自身功能已经

非常完善，认真研究一下会发现

说明书中的很多功能和指令，用

户还没有真正的认识和掌握。特

别是计算机语言编程部分，其中

的参数设置、变量定义、条件比

较和逻辑运算功能，都是宏程序

的精髓。只要是有规律的加工表

面，都可以使用计算机语言快捷

编程。相同或类似的一组加工特

征，只需做出一个，就可

以使用旋转、平移、缩放

等几何转换功能快速复制

出另外几个，节省了编程

时间。西门子数控系统的

各种循环加工和子程序调

用功能，都有着自己的特

色与优势，运用好了可以

起到事半功倍的作用。相

比之下，如果加工表面过于复

杂，手工编程的难度较大，则可

以借助系统附带的编程软件，选

择合理的刀具路径后即可自动生

成加工程序，无需购买其他的

CAM软件。实践验证，在西门子

数控编程中，手工编程和软件编

程的优缺点正好可以互补，综合

运用这两种编程方法，可以获得

水到渠成的效果。为此，用户要

认真学习这方面的知识，加强数

控专业人员的培训力度。

西门子数控系统有着自己

的编程优势，一方面严格遵守

数控系统规定的代码指令和程

序格式，另一方面融入计算机语

言和逻辑思维，加工程序短小精

悍，执行效率高。系统的“自诊

断”功能在发现程序错误或者机

床当前模态异常时，能够自动识

别并报警提示，将出错机率降到

最低。西门子数控系统的参数编

程，预置了很多常用的加工路径

和循环指令，当加工形状相近而

尺寸不同的工件时，只需在程序

窗口中修改几个参数即可完成两

种工件的加工，具有很好的通用

性。遇到有规律的曲面和轮廓，

系统附带的shopmi l l编程优势更

加明显，能够最大限度的发挥数

控系统自身的内置功能，减少编

程和调试时间，实现高效加工。 


