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国内数控机床行业的成绩与不足

■■ 苏州屹高自控设备有限公司总经理 赵智智 

近年来，国产数控机床取得

了显著的进步，主要有以下几个

方面：①国产数控系统，如雨后

春笋般蓬勃发展。北有KND，南

有广数，他们的存在，大大的挤

压了FA N U C、三菱等数控系统

企业的市场份额，降低了国产机

床的价格，迫使国外系统厂家降

价。②数控机床产业模块化。以

前国内的机床厂家，都有自己的

部门，生产面板、电缆、钣金、

联轴器和轴承座等，而现在的厂

家都是模块化采购。③机床人才

精英化。从2001年中国加入WTO

以来，众多企业将机械零配件的

加工转移到中国来，数控机床作

为劳动密集型行业，吸引了大量

的80后和90后年轻人加入。

数控系统发展之我见

■■ 北方重工集团重大部件加工分公司 何海洋 

数控系统是数控机床的核

心部分，是实现数字控制技术的

装置。我厂数控机床的操作系

统主要有德国S I E M E N S、日本

FANUC、法国NUM及意大利菲

迪亚等，当前机床数控系统在经

历几次更新换代后，是以微计算

机为基础、以微处理器为标志的

数字控制系统。采用微机数控

后，使数控机床具有四大优点：

可靠性高、灵活性强、机电一体

化且价格低廉。在各类数控系统

使用过程中，程序传输还存在一

定问题，随着国防现代化的发

展，各类复杂零件随之产生，单

一的手工编程已无法满足加工需

要，利用计算机生成的程序段特

别长，依靠人工输入耗时耗工，

准确率没有保障。在利用制图软

件模拟成功的前提下，直接通过

无线设备将程序段输入到机床硬

盘，会大大节约零件加工时间，

提高生产效率。

目前，北方重工集团数控

机床应用率已达90%以上，还留

存一小部分有待更新换代的老式

机床，但从长远的角度看，实现

百分百数控机床更新换代是必然

的趋势。随着我国军事科技实力

的飞速发展，对产品的加工质量

和精度提出了更高的要求，这就

需要使用高端数控机床加工来保

证。而对于一些对加工精度要求

低的产品，可以对自有设备进行

自动化升级改造，在不改变机床

结构的前提下，可以更换一些先

进的部件，使老式机床具备一些

简单的数控机床功能，来提高机

床的加工效率，在保证产品质量

的同时，大大节约了生产成本。

相信在制造业转型升级的大趋势

下，军工企业对数控系统以及高

端数控机床的需求仍然强烈。同

时，“中国制造2 0 2 5”为国内

数控系统企业的发展提供了难得

的机遇，希望国内数控系统企业

能够提供被用户接受的、高可靠

性的高端数控系统产品，并做到

为用户提供定期的升级服务，作

好企业回访工作，理论与实际结

合，挖掘数控机床的潜在能力。

值得肯定的是，随着近年来

数控技术的不断发展，国产中、

低档数控系统已经取得了长足的

进步，具备了高可靠性、高控制

精度、使用方便、功能先进以及

模块化开放式结构等特点。期待

未来的数控系统可以实现机床无

人化值守、远程操控、简单故障

自维护，为全开放式智能数控系

统产品走向铺平道路。
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虽然国产数控机床行业已

经取得了巨大的进步，但是与国

外先进技术相比，不足之处仍然

十分明显，总结起来主要有：①

即使不谈性能的先进性，单单就

使用的可靠性而言，国内的数控

系统仍然与国外的数控系统有一

定差距。本人从事FA N U C改造

10年时间，改造的系统近50台，

FANUC、三菱及西门子等国外系

统几乎不会在一年内出现故障，

而国内数控系统却很难保证。②

机床行业无硬性规范。我们有行

业标准，但是规范不强硬，机床

的安全保护措施也不完整，导致

组装出来的标准机床的可靠性和

稳定性难以保证。③利润率过

低。因为我们很多机床厂家只是

简单的拼装机床，导致这些标准

器件厂家垄断了机床制造的大部

分利润。而机床厂自身没有进行

二次提升，没有自己的技术优

势，从而难以实现高利润，往往

一台2 0万～3 0万元的立式加工

中心的行业利润不超过10%。④

创新技术差。通常所说的创新，

只是以节约成本为目的的很小的

改变，而这往往牺牲了机床的固

有质量。数控机床的创新是需要

生产更多智能化、柔性化的复合

机床和专用机床，也需要提高机

床的稳定性，特别是精度的稳定

性，而这些恰恰是我们目前所欠

缺的。⑤山寨机床横行，同质化

严重。迫切需要国内机床厂家加

速进行技术革新，推出更加优质

的机床。

“中国制造2 0 2 5”推动了

制造业的转型升级，我认为未来

数控机床需要进行以下几个方面

的改变：①生产专用数控机床，

专用数控机床加工效率高，能满

足客户的个性化需求。②数控机

床和机器人结合，用机器人上下

料，检测，节省人工成本。③数

控机床和先进检测仪器结合。④

数控机床与智能监控结合，管理

者可以根据数据分析停机率、工

件数量、运行效率和机床利用率

等信息。  

（收稿日期：20160225）

◆广告 查询编号：1948


