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现代威亚隶属全球前五的汽

车制造商现代汽车集团，作为用

户中的生产商，用户和生产商的

双重角色使我们能够更加贴近制

造行业，尤其是重中之重的汽车

行业的需求。凭借着现代汽车集

团多年的实际加工经验和良好的

品牌口碑，在过去十多年里，现

代威亚专注于韩国机械工业的核

心领域，机床行业位居第一，市

场占有率高达45%。

与前几年相比，2015年机床

行业承受的下行压力强度更大、

范围更广，整体形势更为严峻，

是机床发展进程中异常艰难的一

年。面对低迷的市场环境，现代

威亚数控机床果断调整发展战

现代威亚数控机床：用户中的生产商
■■ 现代威亚数控机床有限公司供稿

略，外部紧贴需求研发新产品，

内部借势提升管理，完成了信息

化和本地化的各项战略任务。

注重创新，着力满足市
场需求

现代威亚在韩国和欧洲的研

究所正在着重创新、加强研发出

既符合国际高水平又能满足本地

需求的机床，力求为“中国制造

2025”提供更多帮助。基于对市

场的准确判断，现代威亚在2015

年成功推出了用于手机壳体加工

的新型高速钻攻机I-C U T系列，

深受广大客户的好评。而用于铝

轮毂加工行业的LV800AW-TT新

型立式车床也计划今年4月在韩国

首发。新一代的LV800AW-TT车

床拥有同级别设备中的最高品质

特性，配置的

22.5″卡盘，可

满足一般乘用

车和商用车铝

轮毂产品的加

工。而最优化

布局的双刀塔

结构可同时对

产品的内外径

进行加工，实

现高效切削特

性。此外，领

先同水平产品的伺服驱动式双卡

盘交换，可实现快速精准定位，

节约上下料时间，同时可工序集

约的双工序车削。LV800AW-TT

仅需配合一台立式加工中心及相

关自动化配置，即可实现铝轮毂

产品的自动化流水线作业。相较

于传统自动化布局，占地最少、

效率最高。这些产品的研发，展

现了现代威压为满足市场需求而

做出的不懈努力。

目前，现代威亚正重点培育

专门用于整车厂和零部件生产线

的工厂自动化设备。作为现代汽

车集团在汽车部件领域的核心子

公司，相比其他机床企业而言，

我们更加了解这个行业的需求，

我们将充分利用这一优势，强化

系统设备以匹配汽车行业的高

新一代双刀塔铝轮毂专用立式车床LV800AW-TT

现代威亚数控机床有限公司总经理 
张正奎
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产能，高效率。目前，已经在中国为30多

家顾客提供系统化生产线，增配了技术人

员，完善了基础设施，同时在江苏工厂建

立了系统生产线。

优化环境，全面提升服务质量

现代威亚会积极营造有利于机床市场

的优良环境，在中国设立技术支援中心，

主要进行新产品展示、加工试验以及客户

培训等服务。在技术中心，客户可以直接

感受到我们非常注重加工技术的优化，通

过技术集成、工时缩短和机床最优化等方

案来提升产品的生产效率。通过建立健全

加工支援中心、营业支援体系以及全球统

一网站，不仅能有效地支持不同的市场活

动，还能通过收集顾客的意见和建议来深

化与顾客的互动。

同时，现代威亚将提升服务环境，最

大限度地满足顾客需求。通过高素质的技

术团队、上门访问及访韩培训等逐步走向

质的提升。

此外，现代威亚会优化生产环境和

管理体系，争取在对的时间提供又对又好

的产品。2015年，我们对韩国昌原和中国

江苏的机床工厂进行了提档升级和产能扩

充，大幅改善了以加工设备为首的生产环

境，并提升了多种畅销产品的产能。对生

产技术要求较高的卧式加工中心，不久后

也有望在中国工厂本土化生产。同时现代

威亚还优化了生产物流，采用B O M管理

系统对不同的机床设备规格实现了统一管

理。这些都对质量竞争力提升有立杆见影

的效果，也向“零不良率”又迈近一步。

在未来，现代威亚会立足“用户中的

生产商”这个角色，深挖差异化竞争，继

续在中国市场深耕细作，不断完善技术和

质量，紧跟市场脚步，以不变的精髓应对

多变的市场。

（收稿日期：20160220）
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