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2016年6月1～2日，埃马克

变速器加工方案开放日活动在金

坛工厂隆重举行。此次活动埃马

克公司邀请了来自全国各地的用

户企业、供应商、经销商等合作

伙伴300余人参加，活动期间，埃

马克为与会人员呈献了多场精彩

的讲座，并展示了适合变速器部

件加工的各种高度自动化生产解

决方案。来自上海同济大学的余

卓平教授等多名主讲嘉宾，共同

展望了动力总成的未来发展。埃

马克还现场展示了多台针对未来

市场需求而设计的机床，为与会

者留下了深刻的印象。

金坛生产的模块化机床

埃马克金坛工厂在成立之

初，就是按照精益生产的思路来

定位和设计，共有8种不同的机床

产品从这里走向全国及全世界的

制造厂。2015年金坛工厂生产机

床400台，但这并不是金坛工厂的

生产目标，这个工厂的年生产目

标是3 000台机床，今后这里还会

继续扩大厂区建设。

金坛已成为埃马克集团的

模块化机床生产基地，每个部件

都自己生产，机加车间、铸造车

间、钣金车间等各自分明又前后

连贯，每个车间的部件生产好之

后都会放到存储架上，所有零

件都是根据装配线的节拍进行生

产，这些零件依次按序交付到装

配线，完成最后的机床装配。

在此生产的埃马克模块化机

床是一款极为成功的机床系列产

品，它可将多种不同的工艺技术

装备到统一的机床床身中。无论

是车削、磨削、感应淬火还是铣

齿，应用埃马克著名的上下料设

高度自动化生产解决方案

实现变速器部件的完美制造
——记金坛埃马克变速器加工方案开放日活动

■■ 《金属加工》记者 韩景春
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计方案，都可以保证高度自动化

的大批量生产。整合于每台模块

化机床中的上下料工件输送系统

配备用于毛坯件和成品件的工件

存储区，机床可利用主轴自行上

料。这样便可将换装时间缩短至

几秒钟。机床采用倒立式床身设

计，不仅利于落屑，而且可以防

止切屑堆积，从而保证生产质量

的稳定。

无论是单机还是作为联机生

产系统的一部分，紧凑型倒立式

结构的机床都极具吸引力。工件

输送系统与各台机床之间的工件

输送高度始终保持不变，机床因

此可以极为方便地连接在一起；

此外，在将能源单元转移后，还

可以使用埃马克专门针对模块式

机床设计的新型 TrackMotion 自

动化系统。位于加工区后方的工

件输送系统不但可以传送工件，

同时也可用作翻转单元，从而极

大地提高整个系统的灵活性。

适合齿轮加工的联机生
产系统

立式滚齿机VL　4 H适用于

多种应用场合。工作主轴以及滚

铣刀中所使用的高性能驱动器可

以达到极高的转速和扭矩，从而

确保快速、精确并经济地加工齿

轮工件。该机床可对直径不超过 

200mm、模数为 4 的工件进行干

滚铣。根据工件的几何形状，可

选择挤压去毛刺或者斜切等工艺

技术来为工件去毛刺。

TrackMotion生产流程中
的新型工件管理系统

紧凑型工件输送系统由三个

核心部分构成，包括 

T r a c k（即轨道）、

在轨道上运行的数

控夹具TransLif t以及

毛坯件存储器。整

个系统极为紧凑，

且直接安装于模块

式机床的工作区后

方。在 TrackMotion

轨道输送系统中，各个部件一直

是关注的焦点。在每个传送过程

中都只会有一个部件运动，这对

于部件管理有着决定性的优势。

TransLift（包括Z轴）具有高度的

灵活性，因此在毛坯件存储器上

可使用能摆放最多400个毛坯件

和成品件的堆垛机托盘。另外，

TransLift也可用作各加工工序之

间的翻转器。总而言之，在埃马

克模块化机床上进行完整加工的

过程中，TrackMotion自动化系统

可提供一切所需。 

 全面的技术型公司

埃马克不仅在齿轮加工领域

中拥有深厚的专业技术，在传动

轴等轴类件加工方面也可以提供

多种有效的解决方案，其中包括

4轴加工以及整合硬车和磨削技术

的复合型加工。这类加工生产解

决方案只展现了埃马克雄厚实力

的一个方面，除了传统的切削解

决方案外，用于变速器部件感应

淬火的感应淬火机床以及适用于

变速器齿轮的高精度、高效率激

光焊接机床等，都属于埃马克公

司的产品范围。

（收稿日期：20160604）

 

VL 4 H机床专为最大直径 200 mm、

模数为 4 的齿轮类工件而设计

TrackMotion自动化系统中可使用堆垛机托盘，

在上面可以堆垛存放大量毛坯件

VL 3 DUO 是可用于盘类件生产的完整生产系统


