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最近，笔者改造了一台龙

门刨的电气部分。该龙门刨为20

世纪7 0年代产品，电气拖动采

用F-D拖动系统，不仅设备占地

大，效率低，噪声大，而且故障

率高，维修困难繁琐。介于上述

原因，笔者制定了以下方案进行

了改造。

1. 改造方案

原工作台拖动系统主要由一台

60kW交流异步电动机、一台70kW

直流发电机和60kW的直流电动机

组成的机组以及功率扩大机组组

成，现在选用一台55kW交流变频

电动机带抱闸，并配备变频器来驱

动，电动机原理如图1所示。

此外，采用PLC控制逻辑动

作，相比过去繁琐的继电器控

制，PLC控制可以大大降低故障

率，提高设备的稳定性，PLC接

线原理如图2所示。

2. 改造过程的一些细节

（1）拖动电动机采用带抱闸

的变频电动机，以便有紧急情况

时拍下急停按钮后，工作台能够

紧急停止。

（2）通过PLC程序控制，拖

动电动机风扇要比电动机多运转
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摘要：龙门刨床作为机械加工常用设备在机械制造行业应用很广泛，20世纪70年代左右的龙门刨的机床电气有很大的问题，

浪费能源可以称上电老虎，又不环保，故障率高，改造是趋势，所以对龙门刨的电气改造也就势在必行。

图    1

几分钟，保证电动机充分散热。

（3）变频器外接制动电阻，

这样可以吸收换向产生的冲击电

流，保护变频器，提高工作台换

向时间。

（4）工作台减速、换向行程

开关改用接近开关，免去工作台换

向机械冲击，使机床更加稳定。

（5）横梁夹紧依然采用电流

继电器控制，初次上电调试时务必

确认横梁放松后方可升降横梁。

（6）电控柜顶端安装三色指

示灯，机床工作状态一目了然。

3. 改造后的效果

（1）操作人员免去了发电动

机组的噪声，噪声大大降低。

（2）去掉原发电动机组后，现

场的场地明显宽敞，节约了占地。

（3）原机床启动电流很大，

对车间电网影响比较大，改造后

启动电流可以适当调节，减少对

电网的冲击。

（4）减少了发电动机组的运

行损耗，并且只有在工作台运动

时主电动机才工作，极大地节约

了电能。

（5）维修简单，过去由于设

备老化，且采用电动机组拖动及继

电器控制，故障率非常高，改造后

全年故障率很低，且易于维修。
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（a）输入部分

（b）输出部分
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瓦尔特新刀片拓展了产品范围

2016 年 6 月 28 日，凭借新精

加工刀片 XNGX0705ANN-F67，

德国精密刀具制造商瓦尔特拓展

了其可转位铣刀产品范围。刀片

专为 Walter BLAXX（黑锋侠）

七角形面铣刀 M3024 开发，使得

该铣刀现在也可用于精铣。更多

的有效切削刃确保了更高的经济

性：新精加工刀片有 2左+2右切

削刃，粗加工刀片拥有 14 个切

削刃。这款新的负型可转位刀片

的其他特点还包括：工艺可靠性

高，锋利的槽型确保轻快切削。

新精加工刀片将为  Wa l t e r 

B L A X X（黑锋

侠）七角形面铣

刀  M 3 0 2 4  的用

户开拓出更为广

阔的应用领域：

半精加工和精加

工工序可在一个

工序中用一把刀

具完成，而无需

为精加工再次调

刀！这不仅可节

约刀具，也可节约机加工时间，

缩短了换刀和调刀时间。因此，

该新款铣刀和可转位刀片的组合

特别适用于工业中的批量生产。

例如用于涡轮增压器或涡轮叶片

的加工，也适用于所有其他不锈

钢、铸铁和钢件的加工。


