
E X P E R T V I E W P O I N T

专家视点

2016年 第20期
冷加工

www.mw1950.com8

美国等发达国家很早就应用

了电加工技术对医疗零件进行加

工，例如利用ECM（电解加工）

来制作人造骨骼。

最近，德国除利用E C M来

加工人造骨骼之外，还应用了

W E D M（线电极切割）与S E M

（电火花成型加工）进行加工。

德国与美国不同的是，对用于手

术的导尿管、内视镜用的微细测

量件以及缝合用的器械等方面正

在更多地应用电火花加工。10多

年前，德国相关医疗零件加工已

占世界的15%左右，如图1所示，

今后有望达到37%以上。

图2所示为由Ti金属制成的可

用于治疗牙科的微细钻头，其直

径为φ0.6mm，尖角形状的60°，

以往采取铣削加工方法废品率

竟达到5 0 %以上，刀具磨损剧

烈。因此，很早之前就期望使用

WEDM来代替加工，由于与医疗

相关的零件材质需要拥有跟生长

状态的亲和性等特点，所以一般

皆采用金属Ti。这种Ti制的钻头，

因其柔性极佳、弹性高，在手术

与治疗中也不会产生偏移、弯曲

或破损，所以可放心地使用。

其它方面的加工实例，如图

3所示，无毛刺的管状件（注射

针）。这种不会产生毛刺的加工

方法，使人不对皮下的细胞与神

经感到疼痛，因此，最近作为无

疼痛注射针，已在国外被广泛推

广应用起来了。

国外医疗零件的电加工技术
■■ 电加工行业资深专家 王克锡

摘要：本文总结了主要发达国家医疗零件的电加工技术，希望可以对国内医疗器械零件的加工有所启发。

图1  世界医疗器械加工所占的比例

图2 用Ti金属制成的钻头坯料及其产品
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图3 作为关节用的零件及各种注射针
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