
2016年 第21期
冷加工

www.mw1950.com10

TOPICAL TECHNOLOGY

专题技术

在模具的零部件加工制造过

程中，一些孔或槽位置尺寸要求

精确的工件通常使用加工中心设

备来加工。对于孔或槽的多角度

不同位置尺寸的加工，如果采用

普通做法即划线、找正，再用摇

臂钻床、铣床等设备来加工将很

麻烦。不仅位置找正不准确，而且

加工效率低。采用加工中心设备后

这些问题都将得到解决，编程后对

刀找正再加工将变得容易。随着科

技的进步和工业实力不断提升，

设备的自动化、智能化水平越来

越高。对于模具的产品工艺加工

制造方法有了更好、更快捷、更

高效及更广泛的选择。

智能化应用助力模具加工制造
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摘要：本文简述了PowerMILL智能编程系统应用的特点以及在加工过程中的具体步骤，并对智能化系统对模具加工制造的意

义进行说明。

1. PowerMILL智能编程系

统的应用

该系统智能化程度非常高，

不但支持I G E S、P r o/E、U G、

SolidWorks、AutoCAD等三维设

计软件，而且能让操作人员通过

简单的操作控制就可以在设备上

加工出合格的产品，它避免了一

般数控软件带来的大量编程输入

以及产品位置坐标中点、线、面

的计算，特别是一些角度计算。

在加工制造中有高效率、高精度

以及简单快捷等诸多优势，深受

制造业从业者的青睐。

下面举一简单例子加以说

明。如图1所示，该零件为模具

工装中的钻模，在该零件加工

过程中，由于孔的位置尺寸较

多，若用一般的数控加工系统编

程、计算较繁琐，每个孔的坐标

位置都要计算出相应的具体数

据，计算的任务量大。考虑采用

PowerMILL智能编程制造系统。

首先在SolidWorks上依据图1 

中所给出的尺寸绘制出三维图

（见图2），之后将该图保存为

IGES格式。再从PowerMILL系

统中打开绘制好的零件图（见图

3），建立毛坯，转换并激活毛坯

坐标系，在刀具库中（见图4）选

择合适的刀具、高精加工就可以

完成加工任务（见图5）。加工过

程简单快捷。
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2. PowerMILL智能编程系

统的意义

P ow e r M I L L智能编程系统

的应用，它解决了对于复杂零部

件加工中编程操作繁复的难题。

设备操作者根据加工工艺常识借

助于PowerMILL系统就可以独立

完成复杂零部件的加工任务。在

SolidWorks软件中，设计人员可

以在熟悉的界面里根据需要修改

尺寸，再进入P ow e r M I L L系统

进行加工，Windows中文界面，

建立毛坯、刀具选择、加工参数

以及边界选择等任务清单 ,对话

框清晰直接，实现了从设计到制

造的全部工作，快捷高效的特点

使这款智能系统受到多数用户的 

图 4

图 5

赞誉。

展望未来，设备智能化的应

用将推动模具加工制造技术快速

发展，也是模具制造行业的一次

重要升级，将使模具制造业提升

到一个新高度。
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