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对于金属切削机床，多数切

削刀具是靠刀柄联接到主轴前端

的，而刀具的拉紧则是由主轴内

部的拉刀机构来实现。拉刀力过

小，则刀具在切削过程中可能会

发生脱落，发生加工事故；拉刀

力过大，则松开时会增加松刀压

力油的压力。目前，最为典型的

是碟形弹簧夹紧、液压油缸松开

结构，所以有必要对主轴的拉刀

力大小进行测量，以检测拉刀力

是否在规定的范围内。本文介绍

一种简易的主轴拉刀力测量装置

（见附图），可以很方便地实现

对主轴拉刀力的测量。

工作原理：如附图所示，测

量装置的油缸部分通过拉杆和拉

钉，拉紧在主轴前端。其中，通

过更换不同大小的拉杆和拉钉，

可以适应不同的主轴锥孔，比如

7∶24标准的ISO40/50/60等，或

简易主轴拉刀力测量装置设计
■	 齐齐哈尔二机床（集团）有限责任公司  （黑龙江  161005）  郭兴龙  王清华

摘要：本文介绍了一种简易的主轴拉刀力测量装置，很方便地实现了对主轴拉刀力的测量。

其他标准的锥孔。然后，将液

压系统提供的压力油通入油缸

入口，并调整液压系统的减压

阀，逐渐改变油缸中压力油压力

的大小。当油缸的液压力与主轴

拉刀力平衡时（可以通过拉杆

露在油缸的外端部分观察到动

作），记下液压系统的输出压力

P（M P a），然后再算出油缸活

塞的截面积A（m m2），可按公

式F=P ·A，计算出主轴拉刀力F

（N）的大小。

这种简易的拉刀力测量装

置在工厂车间中可以很方便地制

作，其中，油缸和拉杆部分通过

车床等设备即可加工出来，而液

压系统用手压油泵、压力表、液

压胶管及接头等即可实现。
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主轴拉刀力测量装置示意图

1. 碟形弹簧  2. 拉钉  3. 拉杆  4. 主轴  5. 油缸  6. 压力表  7. 减压阀  8. 泵
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数控铣床和数控加工

中心主轴普遍使用碟形弹簧

夹紧、液压油缸松开的典型

结构，本文介绍了在机床装

配和维修中使用液压测量装

置，使主轴拉刀力测量简单

易行、操作方便，很有实用

性，值得借鉴推广。
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