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气动夹紧连续钻孔装置图

1. 驱动气缸  2、3、11、12、15. 气嘴  4、8. 夹紧块  5. 支撑架  6. 钻头  7. 工件  9. 垫板
10. 支撑板  13. 顶杆  14. 换向阀  16. 回程弹簧  17. 钻床手柄  18. 凸轮  19. 螺钉

20. 螺杆  21. 退料簧片  22. 导向块  23. 活塞杆

一般情况下，大多工件铣方

是在铣床工作台上进行的，先在

台钳或三爪自定心卡盘上手工夹

紧工件，铣方完成后松开台钳或

三爪自定心卡盘，取出工件，然

后再对下一工件进行加工，这种

单件加工方式，在大批量生产时

存在效率低下、劳动强度高等问

题。 

本装置的目的就是为了克服

现有单件加工方式，针对大批量

生产存在效率低下、劳动强度高

的缺陷，提供一种新型复合结构

的一体化连续夹紧装置。 

1. 装置的原理和结构设计

如附图所示，设计的气动

送料夹紧连续钻孔装置包括支撑

气动夹紧连续钻孔装置设计
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摘要：本文介绍了一种可实现对工件扭紧连续作业，自动化程度较高、适用于大批量生产的自动拧紧装置。经使用验证，该

结构紧凑，安装迅速、定位准确，既保证了零件的加工精度，又方便操作；装置结构简单，容易制造、便于推广。

板，支撑板可采用一个矩形结构

的钢板，上面固定联接一个驱动

气缸，驱动气缸的位置靠紧支撑

板一端，驱动气缸的活塞杆与一

个活动夹紧块固定联接。活动夹

紧块伸出端的端面为一个圆弧状

的夹紧端面，活动夹紧块的两侧

下端具有凸出的两个矩形滑块，

在活动夹紧块伸出端的端面具有

一个突出的矩形接料片；活动

夹紧块与一个导轨配合联接，并

在驱动气缸的作用下沿导轨往复

运动。导轨由两个平行设置的导

向块构成，每个导向块都固定在

支撑板上，并与支撑板形成一个

侧向设置的U形槽。在活动夹紧

块伸出时，对应的两个导向块端

部的端面上分别通过螺栓固定联

接一个退料簧片，两退料簧片在

端面上对称设置，同时对应的支

撑板上联接一个固定夹紧块，固

定夹紧块通过长螺栓与支撑板联

接。在正对着导轨的固定夹紧块

端面上，设有导向槽与接料片配

合，在活动夹紧块收缩时，对应

的活动夹紧块上方设有一个斜置

的料筒，料筒通过一个支撑架固

定在导轨上。

在固定夹紧块与导轨正面

之间的支撑板上，设有一个出料

口，用于加工后的工件自动落

料。钻孔完成后，活动夹紧块左

移退回，露出出料口，工件被固

定在两个导向块前端的退料簧片

挡住，从出料口中落下。

在支撑板上还设有垫板，所

述的导向块和固定夹紧块放置在

垫板上，垫板上设有出料口，与

支持板的出料口相通。

装置还包括一个换向阀，所

述的换向阀设置在钻床手柄的上

方，换向阀上具有三个气嘴，其

中两个气嘴分别通过导管与气缸

的气嘴联接；换向阀上还具有一

个贯穿换向阀的顶杆，用于控制

气嘴间气体流通方向的改变，顶

杆下端与换向阀间的顶杆上套装
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一个回程弹簧，钻床手柄的转轴

上安装一个与钻床手柄同步运动

的凸轮，所述的顶杆下端与凸轮

面接触配合。

工作过程：工件放入料筒

（一次可放入4个工件），转动手

柄带动钻头向下运动，同时也带

动凸轮转动，使顶杆向上移动，

压缩空气从气嘴15进入，经过换

向阀，从气嘴11输出，进入气缸

的气嘴2，推动活塞杆右移。这

时，工件也从料筒落入两个导向

块之间的槽内，落在活动夹紧块4

的接料片上。活动夹紧块在活塞

杆的继续推动下，与固定夹紧块8

共同夹紧工件，钻头对工件进行

加工。

钻孔完成后，松开手柄，换

向杆在复位弹簧的作用下复位。

此时，进入气嘴15的气流经过换

向后，从气嘴12输出，再进入气

缸的气嘴3 ，推动活塞杆带动活

动夹紧块4向左移动，退料簧片挡

住工件，工件从出料孔中自由落

到接料盘中。然后，又一个工件

自动从料筒落入导向块槽内，重

复上述对工件的操作加工。操作

者只需转动手柄和向料筒内放入

工件，就可以对工件实现半自动

化的连续作业。

2. 结语

本夹具解决了对于大批量生

产存在劳动效率低、劳动强度大

等一系列的问题。本装置不仅定

位准确、效率高、操作简便，而

且制造方便、便于推广。
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专家点评

本文设计的就是一个

比较实用的、利用气动夹紧

的钻孔装置，体现在钻床手

柄与气动换向阀的联动，以

实现自动夹紧加工和自动下

料。


