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T O TA L  S O L U T I O N S

解决方案

温馨提示：扫描二维码，观看差速器

壳体自动化生产线加工视频!

1. 自动化生产线助力车企

提质增效

在市场竞争越来越激烈的大

背景下，提高质量、降低成本成

为汽车零部件企业间竞争的关键

要素。

机加工自动化生产线生产不

仅可以提高产品生产率、缩短生

产周期、提高产品质量，更直接

提高了企业的经济效益。因此，

特别在汽车零部件制造领域应用

广泛。

2. 差速器壳体自动化加工

生产线

汽车差速器能够使左、右

（或前、后）驱动轮实现以不同

转速转动，差速器壳体则是差速

器中的关键部件。差速器壳体自

动化加工的实现，不仅提高了客

户的产品档次，而且大大提高了

产品质量、稳定性及生产效率，

极大地降低了人工成本。

江西Z公司成立于2003年，

总投资近8 000万元，生产并销

售差速器壳体等汽车配件，主要

为国内外主机厂配套变速箱零配

件，并为汽车厂家配套。目前，

在所处行业属技术领先水平，拥

有自动化生产线，现准备开发新

能源项目。

随着用工成本的提高，为了

满足主机厂对配套产品的高质量

要求，2014年Z公司决定投资自

动化加工生产线，以期提升加工

效率、降低人工成本，提高自动

化加工程度以及实现刀具寿命管

理。Z公司高层经过多次技术沟

通、方案评审，凭借对绅名科技

自动化技术能力的认可，最终与

绅名科技达成了合作。

绅名科技自主设计实施的

差速器壳体自动化加工生产线，

由6台机床及3台多关节机器人组

成，完成了差速器壳体的全部加

工内容，实现了生产线节拍120～

150s/件。生产线加工刀具全部采

用刀具寿命管理系统，保证了加

工稳定性。在刀具寿命管理的总

框架下，生产线采用人工抽检，

并通过刀具补偿系统对机床进行

刀具补偿，补偿过程不停线。通

过高速度、高精度且高柔性的设

备，简化了工艺流程，减少了操

作人员和占地面积，大大提升了

效率，为差速器壳体的高效柔性

加工开拓了新的方向。

3. 结语

生产线交付后，运行稳定，

不仅满足了客户对自动化线的

加工需要，而且得到客户的高度

认可，为2 0 1 7年双方的再次合

作打下了坚实的基础。客户的

认可使我公司在差速器壳体制造

领域形成了不错的口碑，订单接

踵而至。目前，我公司在差速器

自动化生产线的经验和技术上都

是非常成熟的，通过不断地推进

完善，专注细分领域并把其在这

个行业做透，大大提高了竞争优

势。
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差速器壳体自动化生产解决方案
■■ 北京绅名科技有限公司供稿

摘要：本文介绍了绅名科技提供的差速器壳体自动化生产解决方案，着重说明了自动化生产线的先进性和实用性。


