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RAEWME K" AL, 0.1~

0.90 - é
0.15mmg BEAL IR & & A£0.49% ~ 0.85 :i
0.58%, LIFEHEKEEO0.T5%H 0.80 Ig
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RIPR. B2 sEitERERS BN THENS
F1 A~ SRERKENER
i 2" 3
BEMICE | sk sl Rt | BibEEEIR | SRR | BOBEIR | BHHEHIE | SRR | mooBHE | BB SR
/mm /mm (%) /mm /mm (%) /mm /mm (%)
1 0.11 0.11 0.83 0.14 0.14 0.82 0.13 0.13 0.84
2 0.12 0.23 0.80 0.11 0.25 0.79 0.10 0.23 0.80
3 0.10 0.33 0.80 0.13 0.38 0.79 0.14 0.37 0.81
4 0.09 0.42 0.78 0.10 0.48 0.77 0.10 0.47 0.78
5 0.09 0.51 0.77 0.10 0.58 0.75 0.10 0.57 0.77
6 0.09 0.60 0.75 0.08 0.66 0.73 0.08 0.65 0.76
7 0.11 0.71 0.73 0.11 0.77 0.71 0.11 0.76 0.73
8 0.11 0.82 0.70 0.10 0.87 0.68 0.11 0.87 0.71
R2 AH4~OREABENER
4 5 6
BEMIRE | sk sl | BUEBEIR | SRR | BRBEIR | BUREEIE | SRR | Rk | BUREEIE | Sk
/mm /mm (%) /mm /mm (%) /mm /mm (%)
1 0.15 0.15 0.49 0.13 0.13 0.58 0.11 0.11 0.53
2 0.11 0.26 0.62 0.11 0.24 0.71 0.10 0.21 0.68
3 0.10 0.36 0.75 0.13 0.37 0.79 0.13 0.34 0.79
4 0.12 0.48 0.77 0.10 0.47 0.78 0.12 0.46 0.78
5 0.08 0.56 0.79 0.09 0.56 0.76 0.08 0.54 0.76
6 0.08 0.64 0.76 0.09 0.65 0.74 0.09 0.63 0.75
7 0.11 0.75 0.74 0.11 0.76 0.72 0.11 0.74 0.72
8 0.10 0.85 0.71 0.10 0.86 0.69 0.10 0.84 0.69
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